=

T ]I JTraJTra0-JrC404JJC4O04JC4O04JrCcC4O0C4JrCcC4O0C4JrCcC4O0CdJCcC4O0CJrCO0CJJCoOCJCoOCJCoCJC CJC CJC CC Cd g C 3 3 1 3 3 3 3

G

el ) adall A0 gal) ol dana dyaals|

Académie Internationale Mohammed VI de L’Aviation Civile

Mémoire de Projet de Fin d’Etudes

Pour l'obtention du

Diplome d’Ingénieur d’Etat
Spécialité

Génie Industriel & Productique

Elaboré par

M. Mouhssine BOUCHIDA

Sous le theme

AMELIORATION DU TEMPS D’ASSEMBLAGE DE L'INVERSEUR
DE POUSSEE SAM146 PAR ALLEGEMENT DES LIT

Effectué a
AIRCELLE MAROC
Du 08 FEVRIER 2012 au 08 Juin 2012

Soutenu publiquement a I'AIAC en session de Juin 2012 sous la direction de :

M. Joffrey GORDON AIRCELLE-MAROC Responsable Méthodes

& Transferts
M. Abdelhadi SABRY AIAC Encadrant
M. Abderrahim RACHIDI AIRCELLE-MAROC Ingénieur Méthodes

Année universitaire 2011-2012

s s s B s B s o n— A n— A w— N w— N n— N n— N s— A e— N w— N e— N w— N w— N w— N s— N s— N s— N s— N S— N s— R s— I w— N s— I w— N s— i w— | s— i n— | S—  —

&J

N/ rrJT ]I ] JT i i JrCro0C-JrC0CJCcC4O0CcC4JCcCO0CJCO0CJCOCJCCJCCJCCJC CJC g C 3 C 3 3 3 3 3 3

=l



> SAFRAN

Aircelle Maroc

N

Lemenciementd

I[ m’est agréable de m’acquitter d’une dette de reconnaissance aupres de
toutes les personnes, dont ["intervention au cours de ce projet, a favorisé son
aboutissement.

J exprime ma profonde reconnaissance a M. Joffrey GORDON pour son
parrainage, sa disponibilité et le temps qu’il m’a consacré pour le suivi et la mise au
point des différentes parties de ce projet et pour les orientations qu'il a su me
donner.

Ainsi, Je tiens a remercier mon encadrant M. Abderrahim RACHIDI, pour son
aide, ses précieux conseils et son soutien permanent durant la réalisation de ce

projet.

J adresse mes vifs remerciements a mon encadrant académique M. Abdelhadi
SABRY pour ses conseils pertinents et surtout pour ['intérét porté a mon sujet.

Mes sinceéres remerciements vont aussi d toutes les personnes du service méthodes
assemblage, pour leur soutien et encouragement, notamment, M. Mourad ASR] qui
a suivi de trés pres les différentes phases du projet.

Je ne saurais oublier dans mes remerciements tout le cadre professoral de [ALAC,
pour la formation prodigieuse et prestigieuse qu’il m'a prodiguée.

J adresse mes sincéres remerciements d tous les membres du jury qui m’ont fait
[honneur daccepter de juger mon travail.

Je tiens aussi a remercier ['ensemble du personnel d’ Aircelle Maroc, pour leur
hospitalité, et leur implication dans la réalisation de ce projet.

Enfin j'exprime ma profonde gratitude a toutes les personnes qui ont contribué, de
pres ou de loin, a accomplissement de ce mémoire.



‘I &S SAFRAN

| Aircelle Maroc

Zesumé

La chaine d’assemblage de l'inverseur de poussée SaM146 vient d’étre intégrée au
sein d’AIRCELLE MAROC. Ainsi les temps de production ne sont pas encore fixés et
ceci est d0 a plusieurs de problémes rencontrés pour chacune des phases de cette
chaine. Pour remédier a ce probleme, le service Méthodes et transferts en collaboration
avec les autres services prend en charge la réalisation d’un plan d’amélioration
continue au sein de la chaine SAM146 afin de réduire les différentes pertes et

d’optimiser la production.

En cohérence avec la démarche Lean Six-Sigma déployée au sein de I'entreprise, le
service Méthodes & Transferts s’est fixé la priorité d’éliminer les LIT sur toutes les
stations de la chaine afin d’optimiser le temps de production en gardant le plus haut

niveau de la qualité.

Dans cette optique, le présent projet industriel de fin d’études intitulé « Optimisation du
temps d’assemblage de linverseur SaM146 par allégement des LIT » traite les
différentes pistes de non conformités afin de les éliminer et parvenir ainsi a supprimer

les LIT de toute la chaine d’assemblage.

Mots clés

SaM146, Inverseur, optimisation, Lean-Sigma, allégement LIT, qualité, temps de

production.
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The assembly line of the thrust reverser SaM146 has been integrated within AIRCELLE
MOROCCO, so production times are not set yet and this is due to lot of problems for
each phase of the assembly line. To solve this problem, the methods and transfers in
collaboration with other services has set the priority to the realization of a continuous
improvement plan within the line SaM146 to reduce various losses and optimize

production time.

Consistently with Lean Six Sigma deployment within the enterprise, the Methods &
Transfers has set the priority to eliminate the LIT of all the stations of the assembly line

to optimize production time keeping the highest level of quality.
In this sense, this industrial project graduation titled "Optimization of assembly time of

the thrust reverser SaM146 by alleviation of LIT" deals with the different tracks of non-

conformities in order to eliminate them and so to remove the LIT permanently.

Keywords:

SaM146, Thrust reverser, optimization, Lean Sigma, LIT, quality, production time,

assembly line.
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Léste des acronymes :

LIT : Livret Individuel de Trusquinage
PDCA: Plan Do Check Act

PDP : Plan Directeur de Production
OP: Opération

CAV : Cadre Avant

IFS : Inner Fixed Structure

OF : Ordre de Fabrication

BE : Bureau d’Etudes

AMC : Ajusteur Monteur Cellule

FIT : Fiche d’Instructions de Travalil
NC : Non-conforme

HT : Hors Tolérance

-CM : Condition of Manufacturing
DCAD : Demande de Changement A la Définition
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Introduction Générale

L’industrie aéronautique est un secteur stratégique majeur et son poids économique ne
se compare a aucun autre secteur. L’aviation commerciale vient de franchir le cap des
deux milliards de passagers annuels et devrait continuer de croitre, a long terme, au
rythme moyen de 7% par an. Pour atteindre cet objectif les industries aéronautiques
font naitre des pbles a travers le monde. Le Maroc figure parmi les pays ou ce secteur
détient des perspectives d'avenir avec une croissance annuelle de 20%.

Et malgré les craintes d'un ralentissement mondial de I'économie, lindustrie
aéronautique marocaine, continue d'attirer les investissements étrangers, et elle a
connu un développement considérable, passant de pres de zéro en 2000 a une

industrie de 250 millions de dollars employant 7 000 personnes en 2009.

Au sein du service « Méthodes et Transferts » a AIRCELLE Maroc, mon sujet portera
sur I’ « Optimisation du temps d’assemblage par allégement des LIT ». Le SAM 146 est
le nom du réacteur équipant I'avion de transport régional Sukhoi SuperJet 100. Au sein
d’'une équipe de projet d’'amélioration continue constituée d’'ingénieurs et de techniciens
méthodes assemblage. Ma mission a consisté en un premier lieu a collecter les
informations et a assister aux différentes phases d’assemblage de l'inverseur SAM146.
Ensuite, je devrais analyser les informations collectées en utilisant les différents outils
du Lean-Six Sigma, afin de proposer des améliorations et de les appliquer selon la

disponibilité des ordres de fabrication et des outillages nécessaires.

Mon plan de travail est basé sur la démarche LEAN-SIGMA intitulée DMAIC, selon
laquelle on définit au préalable le probleme; apres on établit les mesures nécessaires ;
ensuite on analyse les causes et les contraintes; et a la fin on contréle les
améliorations apportées. Chaque chapitre de ce mémoire est réservé a une phase de la
démarche DMAIC ; a part les deux premiers chapitres qui sont consacrés a une

présentation de I'environnement de travail et de la méthodologie suivie.



http://www.techno-science.net/definition/Sukhoi-Superjet-100.html
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Chapitre I ;

Dans ce premier chapitre, on va:

- Donner un apercu général sur AIRCELLE MAROC, filiale du grand groupe SAFRAN
opérant dans le domaine de l'industrie aéronautique, en tant qu’organisme d’accueil ou
Jai effectué ce Projet Industriel de Fin d’Etudes.
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[- Présentation du groupe SAFRAN

Safran est le plus ancien motoriste d’aviation au monde. Composé de sociétés aux
marques prestigieuses, recentrées continuellement sur leur coeur de métier, il écrit

depuis plus d’un siecle 'histoire de I'aéronautique, de la défense et de la sécurité.

Le groupe Safran résulte de la fusion réalisée le 11 mai 2005 de Equpemerts
Snecma et de Sagem, SA.

De droit francais, SAFRAN est une société anonyme & directoire et ptppt'g] ) Déense
conseil de surveillance au capital de 83.405.917 euros, dont le siége ' ks

est situé a Paris (France). Le Groupe emploie plus que 54.500

personnes et gére des implantations industrielles, d'études oOuU Figure 1: Mmétiers de safran
commerciales dans plus de 30 pays. (Déc.2010)

Les activites du groupe SAFRAN, spécialisé dans les hautes technologies, sont
réparties en trois branches : Propulsion aéronautique et spatiale, Equipements
aéronautiques et Défense Sécurité. Chacune d’entre elles, sous l'autorité d’'un Directeur
général adjoint de branche, coordonne les activités des sociétés qui la composent.
Outre les sociétés filiales, le groupe SAFRAN compte de nombreuses sociétés
communes, Joint-Venture ou participations.

La stratégie du groupe SAFRAN repose sur les lignes directrices suivantes :

- Conforter ou développer des positions de premier plan dans I'ensemble de ses
meétiers,

- Accroitre la capacité d’adaptation du nouvel ensemble aux cycles de ses métiers,

- Accroitre la performance financiére,

- Développer I'actionnariat des salariés, et constituer un actionnariat stable.

1.1. Propulsion aéronautique et spatiale :

La branche propulsion aéronautique et spatiale du Groupe SAFRAN rassemble toutes
les activités liées aux systémes de propulsion des avions, hélicoptéres, missiles et
lanceurs, sur les marchés civils, militaires et spatiaux : conception, production,

commercialisation, essais, maintenance et réparation. Seules ou en coopération, les
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sociétés de la branche Propulsion interviennent sur les plus grands programmes

aéronautiques et spatiaux mondiaux.

1.2. Equipements aéronautiques :

La branche équipements aéronautiques du groupe SAFRAN rassemble toutes les
activités de conception, production, commercialisation, maintenance et réparation des
systemes et équipements destinés aux avions et aux hélicoptéeres civils et militaires.
Safran détient des positions de leader dans les nacelles (carene du moteur, entrée d’air
et inverseur de poussée) via sa filiale Aircelle, dans les systemes d’atterrissage via
Messier-Dowty et Messier-Bugatti, dans les systémes de transmissions de puissance,

au travers d’Hispano-Suiza, et dans les cablages avec Labinal.

1.3. Défense Sécurité :

La branche défense sécurité du groupe SAFRAN est présente sur les marchés civils,
militaires et spatiaux. Ses activités s’exercent dans les domaines suivants

equipements de navigation et de guidage inertiels, équipements et systemes
optroniques, systémes d’avionique, systémes de drones, équipements et systémes
aéroterrestres, systémes biométriques d’identification, terminaux de prises de jeux et de

paris, systemes de détection d’explosifs, cartes a puce.

Safran

l
! ! !

Propulsion
asronautique o1 e e i “Seourna
spatiale 9

Snecma [ Aircells 8 Sageam

Snecma N Maorpho {ex
™ Prepulsion Solice ! TR R ™ Sagem Securite)

SHNPE Matériaux

Snergetiques =  Messier-Bugatti

—| Techspace Aarc - Hispano-Suiza
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| L Microturto L Technofan

Figure 2 : Filiales du groupe Safran
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Figure 3: Implantations du Groupe Safran

1.4. Des positions de premier plan :

Le groupe se classe sur des positions du premier plan mondial par rapport a ses

différentes activités de haute technologie.

» N° 1 mondial »Un des leaders mondiaux
- des moteurs d'avions civils de plus de 100 places - des commandes de vol d'hélicoptéres
(en coopération 50/50 avec General Electric) - du cablage aéronautique
- des moteurs d'hélicoptéres civils et miltaires - de la téléphonie mobile (n°7)
- des trains d'atterrissage
- en biométrie a base d'empreintes digtales -
- des op!iquesaspatiales ’ 4 vl IELRE
- de la navigation inertielle
- des systémes optronigues
» N° 2 mondial - des drones tactiques
- de la propulsion spatiale liquide et solide - des décodeurs de TV numériques TNT, IP et MPEG4

- des passerelles résidentielles Haut Débit

» Un des deux leaders mondiaux - du fax & transfert thermique

- des nacelles de moteurs d'avions

- des freins carbone pour avions civils de plus de 100 places  » N° 2 européen
- des terminaux ADSL

» N° 4 mondial
- des moteurs aéronautiques militaires » Un des leaders européens
- en électronique de défense et sécurité

Figure 4 : Positions Safran dans le monde
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[I- Présentation d’Aircelle

Aircelle est un des deux leaders du marché mondial des nacelles pour moteurs d’avions
commerciaux. Il concoit, produit et integre des nacelles completes et fournit a ses
clients et utilisateurs les services de maintenance et réparation.

Présent sur les programmes aéronautiques les plus récents, Aircelle est notamment le

nacelliste intégrateur unique pour les deux motorisations de I'Airbus A380.

Aircelle est présent sur les segments de marché suivants : Grandes Nacelles, Petites
Nacelles et Aerostructures, au travers de sa filiale SLCA. La société développe ses

activités dans le domaine du support clients et de la réparation.

Aircelle, un des pdles d'excellence du groupe SAFRAN pour les matériaux
composites, produit également des pieces composites des moteurs et des

aérostructures.

Aircelle est le nom contracté d'Airbus-Nacelles. Cette coentreprise fut créé en
1999 par Airbus et la Snecma pour casser le monopole du fabricant de nacelles
ameéricain Goodrich qui équipait jusque-la tous les projets de l'avionneur Européen
(A300; A310; A320; A319; A321).

I1.1. Métiers d’Aircelle :

[1.1.1 Grandes Nacelles:

Aircelle est un acteur majeur sur le marché des avions civils gros porteurs de plus de
100 places, fournissant des composants et systemes Nacelles pour appareils Airbus et
Boeing équipant les flottes de nombreuses compagnies aériennes de par le monde.
Depuis 'Airbus A318 de 100 places jusqu’aux Boeing 747 et Airbus A380 capables de

transporter entre 400 et 550 passagers.
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[1.1.2 Petites Nacelles :

Aircelle est un fournisseur clé pour les plus grands avionneurs du segment des jets
régionaux et d’affaires. Elle produit la nacelle et les capots mobiles des inverseurs des
moteurs General Electric CF34 pour les avions Embraer 170/190, le nouvel inverseur "
PERT " pour le moteur Honeywell HTF7000 équipant I'avion d’affaires Bombardier
Challenger 300 et l'inverseur du moteur de Pratt & Whitney Canada PW307 pour le

Falcon 7X de Dassault.

[1.1.3 Aérostructures :

Aircelle fournit des composants aéronautiques et des aérostructures en matiéres
composites pour les plus grands — et les plus exigeants — clients, dont Airbus, Boeing,
Dassault, Eurofighter, Eurocopter, Pratt & Whitney, Rolls-Royce et Snecma.

11.2. Les différents sites d’Aircelle :

Burnley 700p Pont-Audemer 60p| .
Aircelle Ltd Aircelle Europe Services| " Wl

Le Havre 1430p Florange 200p |

SLCA

Toulouse 220p

Casablanca 330p
Aircelle Maroc

[&] @ rso (" supportClients
Assemblage nacelles . Production Composites
. Aerostructures . Production Tuyéres
. Podding . Chaudronnerie

Maintenance et réparation . Usinage

Figure 5 : Les 7 sites d'Aircelle et leurs activités
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Née en mars 2005 suite a la signature d’'une convention avec I'Etat Marocain,
opérationnelle depuis début 2006, l'usine Aircelle de Nouasseur, prés de
Casablanca, dispose d’une superficie de 20 000 m? couverts et d’'un effectif de 300
personnes.

Aircelle Maroc est le premier site industriel marocain qui fabrique avec des
matériaux composites.

L’établissement est destiné a 'assemblage de piéces de structures de nacelles et a
la fabrication de piéces en matériaux composites pour l'industrie aéronautique en
s’appuyant sur les technologies les plus avancées (autoclaves et salle blanche).

Il réalise des portes d’inverseurs et des IFS (Inner fixed structure, la peau interne
d’'une nacelle) destinés aux nacelles des moteurs CFM56 équipant les Airbus de la
famille A320 et les inverseurs de poussée complet des moteurs Rolls-Royce BR710
qui équipent les avions d’affaires Bombardier Global Express, Global Express XRS,
Global 5000 et les Gulfstream V et 500/550.

Aircelle Maroc a été le premier établissement Aircelle a avoir recu la certification
MRP2 Classe A délivrée par le cabinet Oliver Wright, attestant ainsi de son niveau

d’excellence industrielle.

Figure 6 : Entrée de la société Aircelle Maroc

MCours.com
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I11.1.Produits Aircelle Maroc :

Elle réalise actuellement des portes d'inverseurs et des IFS (Inner Fixed Structure, la
peau interne d'une nacelle). Ces équipements complexes, de haute technologie, sont
destinés aux nacelles des moteurs CFM56 qui équipent les Airbus de la famille A320 et
des moteurs Rolls-Royce BR710 destinés aux avions d'affaires Bombardier Global
Express et Gulf-Stream 500 et 550.

Aircelle Maroc produit également des inverseurs complets notamment le BR710 livré
directement a Rolls-Royce, et le SaM146 pour I'avion Sukhoi Superjet 100 (programme

récemment transfére).

Figure 7 : Inverseur BR710 Figure 8 : Inverseur SaM146

Produits présents et produits en transferts :

Actuellement : Portes des inverseurs et Panneaux du A320 et BR710, Inverseurs
complets BR710 et SaM146, Corecowl et Transcowl CF34-8.

Programme en développement : LEARJET.

I11.2. Données clés :

Capital 45 millions de dirhams
Résultat net [20 millions de dirhams
Personnel 431 personnes

Création En Mars 2005

Forme Société anonyme a directoire et
juridique conseil de surveillance

Siege social BP 80 - Technopble Aéroport Mohamed V Nouasseur
Casablanca, Maroc
Direction Benoit Martin-Laprade, Directeur Général

Site Web www.aircelle.com
Tableau 1 : Chiffres clés d'Aircelle Maroc
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I11.3. Organigramme :

Le service méthodes et transferts gere et développe les gammes opératoires et la méthodologie de travail de toutes les pieces a

produire.
. Philip MORESSEE
AI rce | I e Direction Industrialls uzlité des operatione
Industrisllas
Wincant SANTORD

Benoit MARTIN-LAPRADE
Directeur Géngral

Aircelle Maroc

Assistante
Diraction Généralka

Cormraspondant Marquas
Industrisllas Maroc

[ I ] I | |

Resp. infrastructures et

Resp. Achals hors Directeur Ressourcas || (|Directaur Administratif & Equipamiants
production Rasp. Supply Chain Directeur Production Hurmaines Financiar Res, lan 4 proarés Rasp. Qualid
Risk Manager

Maintenance/ Methodes Methodes
outillage Composite Assemblage
Azzamblage

SamMi4e

Figure 9 : Organigramme d'Aircelle Maroc & Service Méthodes Transferts
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[V- Nacelle & Inverseur de poussée

La nacelle est la structure qui entoure le moteur (Figure 3 et 4) et a plusieurs fonctions :
(1 Aérodynamique et thermique : Assurer la protection du moteur et la canalisation du

flux d'air secondaire, et gérer les différences entre les températures internes et externes

[1 Acoustique : Assurer I'atténuation acoustique du bruit moteur

[Freinage : Contribuer au freinage de I'appareil a I'atterrissage au travers d'un systeme
d'inversion de poussée. Le systeme d'inversion de poussée est utile pour I'atterrissage

sur des pistes humides, ou contaminées (neige, débris, glace...)

[1 Sdreté des vols : La nacelle a pour vocation d'assurer la contention des feux moteurs

ou des débris lors d'incidents moteurs.

(1 Structurelle : Assurer la reprise des efforts entre le moteur et le mat, y compris lors

de l'inversion de poussée.

Ensemble Propulsif = Reacteur + NACELLE
NACELLE = Entrée d’Air + Capots Fan + Inverseur de poussée + Tuyére

IV.1. Définition d’une nacelle :

A l'origine, la nacelle est le panier ou la coque suspendue sous un aérostat
(montgolfiere, ballon a gaz, dirigeable) dans lequel s'installent les aéronautes.

Par extension, ce terme désigne les éléments de la coque de forme aérodynamique
spécialement congus pour recevoir le moteur ou le réacteur d'un avion. Les nacelles
sont rattachées aux ailes ou au fuselage par l'intermédiaire d'une piéce appelée mat.
L'ensemble mat-nacelle constitue une partie extrémement sollicitée car elle supporte
I'essentiel des efforts de propulsion.

Outre sa résistance et ses bonnes qualités esthétique & aérodynamique, une nacelle
doit également assurer un rdle acoustique en diminuant le bruit du systeme de
propulsion, alimenter le moteur en air, permettre d'éviter qu'un éventuel feu de moteur
se propage jusqu'au fuselage.

La nacelle protege donc le moteur des agressions extérieures ; mais doit aussi isoler

I'avion d’un moteur chaud et vibrant.




> SAFRAN

Aircelle Maroc

N

Déja bien sollicitée en temps de vol, la nacelle joue un réle majeur d’aérofrein et de
contrdle de l'avion au sol en hébergeant l'inverseur de poussée.

Enfin, une nacelle est un concentré de technologies qui illustre les défis de
'aéronautique : sécurité, fiabilité, ergonomie, poids, colt de possession &

environnement.

1V.2. Composants d’une nacelle :

Les principaux composants d’'une nacelle sont :

a Capot d’entrée d’Air (Inlet cowl/duct assy) :

Il permet de véhiculer l'air au ventilateur du moteur & au compresseur. Le capot est
essentiellement fabriqué en composite.

Le capot d'entrée a généralement un haut-systeme de dégivrage, chauffé par l'air

chaud du moteur pour éviter toute accumulation de glace.

a Capot fan(fan cowl/Cowling assy ) :

Le capot fan est composé des tbles qui entourent le moteur d'un avion.

Il contient trois ou plusieurs panneaux articulés qui peuvent étre soulevées pour
l'inspection du moteur ou pour la maintenance.

Un certain nombre de petites portes d'acces sont coupées dans le carénage, pour

faciliter I'inspection visuelle des composants principaux du moteur.

a Inverseur de poussée (thrust reverser/Tail cone ) :

Comme son nom l'indique, l'inverseur de poussée redirige le flux d'échappement du
moteur a réaction vers l'avant pour décélérer pendant I'atterrissage.

Bien que la plupart des freins d'avions modernes soient suffisants dans des conditions
normales, lorsque les pistes deviennent glacées ou enneigées, une méthode
supplémentaire d’amener l'avion a s'arréter s’avére nécessaire. Un moyen simple et
efficace pour réduire la distance d'atterrissage d'un avion est d'inverser le sens du flux

de gaz d'échappement.

a Tuyere (Exhaust Nozzle+Exhaust Cone) :
La Tuyere est la composante d'un réacteur qui fonctionne a la constriction du flux, pour

former un jet d'échappement et d'optimiser la vitesse des gaz de propulsion du moteur.
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Figure 10 : Composants d'une nacelle

IV.2. L’'inverseur de poussée :

[V.2.1. Présentation :

L'inverseur de poussée est le sous-ensemble le plus important de la nacelle en masse
et en colt. Il joue un role essentiel dans l'atterrissage de l'avion. Dans cette étape,
lorsque l'avion est en phase de roulage, l'inverseur obstrue la tuyére d'éjection des gaz
afin de diriger le jet du moteur vers I'avant de la nacelle. On crée une force de freinage

appelée contre-poussée, qui contribue au ralentissement de l'avion.

Les freins des avions modernes sont trés efficaces mais sur piste mouillée, glacée ou
recouverte de neige, cette efficacité peut étre réduite par la perte d'adhérence des
pneus de l'avion sur la piste. Lors de manceuvres tres délicates comme celle du
décollage interrompu, l'assistance d'un systeme annexe aux freins de roue peut étre

salutaire.

C'est pourquoi l'utilisation de l'inverseur de poussée a été trés largement acceptée que

ce soit sur les avions de transports civils ou sur les avions de combat.

De plus, l'une des préoccupations majeures des compagnies aériennes est de réduire
les colts de fonctionnement. L'inverseur répond a cette attente en diminuant la
distance d'atterrissage. Cela entraine une économie non négligeable pour les
compagnies aériennes qui peuvent donc réduire certains frais. Le freinage étant
assuré par l'effort des freins sur les roues et par l'augmentation de trainée due aux

volets hypersustentateurs, on diminue ainsi l'usure des pneumatiques et des freins, la
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distance d'atterrissage est réduite et le temps d'occupation de la piste ; ce qui permet
d'économiser du carburant et aussi de libérer la piste plus rapidement. Et vu

I'encombrement actuel des aéroports, ce réglage est loin d'étre négligeable.

On obtient alors, grace a linverseur de poussée, un gain de distance d'atterrissage
d'environ

25% sur piste seche et jusqu'a 50% sur piste verglacée ou mouillée.

L’inverseur de poussée augmente la sécurité principalement sur piste mouillée ou

verglacée et permet une durée de vie plus grande des freins et des pneumatiques.

IV.2.2. Exigences de l'inverseur de poussée :

On doit avoir la configuration finale de l'inverseur de poussée qui satisfait aux quatre
objectifs suivants:

-Assurer la compatibilité en débit avec le moteur lors des phases de déploiement du
volet et en mode d'inversion compléte.

-Garantir la contre-poussée spécifieée par le motoriste.

-Orienter les jets inversés afin d'interdire la réingestion entre moteurs, et les
interactions avec toute partie de I'avion (empennage, fuselage, aile, volet, ...)
-Répondre aux exigences de sécurité en cas d'utilisation inhabituelle (décollage avorte,

déploiement intempestif).

[V.2.3. Principe de l'inverseur de poussée

Le principe consiste a chercher I'énergie nécessaire au freinage a la source méme de
I'énergie cinétique de l'appareil, c'est a dire dans le jet de la tuyere a réaction,
retournant ce jet propulsif vers l'avant, on produit une force vers l'arriere que I'on
appelle contre-poussée. A l'atterrissage, lorsque l'avion est en phase de roulage,
I'inverseur bloque et dévie le flux primaire et/ou le flux secondaire au moyen d'un
obstacle solide.
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1V.3. Définition du LIT :

Le relevé quotidien des mesures de diameétre, trusquinage et entraxe en mm, est

reporté sur des Livrets Individuels de Trusquinage (LIT):

‘ Qu’est-ce qu'un LIT ?

« Un LIT (Livret Individuel de Trusquinage) est un livret qui permet I'enregistrement

du contréle des valeurs de diametre de pergage, d’entraxe et de trusquinage afin de

relever les hors tolérances et améliorer la qualité.

PROTECTIONS 12HD_Copie de SMQ-5120-LIT-00 PAGE: 7/24
POUTRE 12h EQUIPEE DROIT
CONTROLE SaM146-0OP10
TRUSOQUINAGE matiere de la piéce

REP @ mini Gmaxi @D HT [@Nom[TmnA vaLA HT V3D|TmnB va.B HT V3D|| REP @mni @maxi D(*) HT [[@NomTminA vaLA HT V3D |[TmnB va.B HT V3D

100-01/7.9170}7.9650 7.9120 16.82
100-02|7.9170{7.9650 7.9120(116.82 16.82
100-03|7.9170;7.9650 7.9120(116.82 16.82
100-04{7.9170:7.9650 7.9120(116.82 16.82

100-05|7.91707.9650 7.9120(116.82 16.60| 16.82

100-06|7.9170;7.9650 7.9120(16.82 16.63| 16.82
100-07|6.3290(6.3770 6.3245[113.65 13.65
100-08|6.3290|6.3770 6.3245113.65 13.65

N° OF 00
CONFORME : [ Joul] [ ]NON] [POINCON :
V 3D= Valeur prise sur catia a titre d'information.
n° DDI :
DATE : DATE :

fin de page

Figure 11 : Exemple de feuille de contréle d'un LIT

Légende :

- Référence piéces : Représente l'identifiant unique de la piece

- Matiere de la piéce : Les pieces sont de deux types : métallique ou composite
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- N° OF : Représente I'ordre de fabrication de la porte ou les pieces seront assemblées.

- N° Phase : Représente la phase dans laquelle la piéce a été détourée.

-@D: Représente la mesure du diamétre en mm.
-Val. A : Représente la mesure du trusquinage suivant la cote A en mm.
-Val. B : Représente la mesure du trusquinage suivant la cote B en mm.

- Tmin : Valeur minimale du trusquinage calculée sur la base du diametre.

- HT: Représente la différence HT par rapport a la tolérance calculée par le BE.

- V3D:Représente la valeur 3D calculée sur CATIA pour la mesure en question.
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Chapitre II

Méthodologie et présentation des outils
de travalil

Dans ce deuxiéme chapitre, je vais présenter et définir la méthodologie de travail et les

outils que je vais utiliser:

[ La démarche Lean-Sigma, en tant qu'une démarche d’amélioration de la qualité ;

origines, spécificités et enjeux.
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I.1. Définition Lean Six-Sigma

D’apres I'American Society for Quality (ASQ) le Six-Sigma est :

« Une philosophie d’amélioration de la qualité fondée sur les faits et les données, pour
laguelle la prévention des défauts prévaut sur leur détection. Cette approche conduit a
la satisfaction des clients et a des résultats opérationnels en réduisant la variation et les

gaspillages, résultant dans I'acquisition d’'un avantage compétitif. »

Lean Six Sigma est issu du monde de l'industrie. Le concept Lean est ainsi né chez
Toyota au Japon, pour répondre a des problématiques de l'industrie automobile. Par
ailleurs, a la fin des années 1980, Motorola a été le pionnier en lancant un déploiement
Six Sigma qui lui aurait permis d’économiser plus de deux milliards de dollars sur une
période de quatre ans.

Lean Six Sigma a d’abord été appliqué aux processus de production, puis aux
processus transactionnels (achats, facturation, etc.). L'approche a par la suite été mise
en place dans le domaine des services ; notamment dans les secteurs de la banque et
de lassurance, pour répondre aujourd’hui & des problématiques de plus en plus
complexes, y compris dans certaines collectivités et certains gouvernements.

D’abord utilisées isolément, les deux approches Lean et Six Sigma ont été combinées

en raison de leur complémentarité.

LEAN Six-Sigma
Objectifs Principaux Objectifs Principaux
Eliminer les gaspillages Réduire la variabilité
Rapidité avec moins de ressources "y
. . Qualité
(« Faire plus, plus vite »)
Approche intuitive, résolution de problémes Approche analytique et rationnelle, résolution
simples. de problémes complexes.
Outils exploités (exemples) Outils exploités (exemples)
Value Stream Mapping Voix du Client ( VOC)
55 Statistiques
Analyse de la valeur ajoutée Outils par étapes du DMAIC (SIPOC, Ishikawa,
Juste A Temps AMDEC...);

Standardisation des méthodes de travail .
Cartes de contréle.

Kaizen
Résultats Résultats
Résultats visibles a court "Fruits mdrs" (gains relativement rapides)

terme, par « petits pas »,
vers la pérennisation.

Résultats a moyen et long terme.

Tableau 2 : Comparaison entre Lean & Six Sigma
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[.1.1. Une organisation dédiée :

L’organisation, composée de Master Black Belts, Black Belts, Green Belts, Yellow Belt,
White Belt ; est caractéristique de la gestion des projets Lean Six-sigma.

Un des avantages de cette organisation avec des ressources humaines dédiées a
Lean Six Sigma est de permettre aux participants de monter en compétence dans

I'action, au fur et a mesure des projets réalisés.

[.1.2. Une méthodologie par étapes :

Les projets d’amélioration Lean Six Sigma s’articulent autour d’une stratégie structurée

DMAIC : Define, Measure, Analyse, Improve, Control.

by

Le DMAIC est destiné a cadrer la résolution de problemes et 'amélioration des
produits et services dans les organisations. Il est composé de cinq étapes
ordonnancées selon une logique de bon sens, bien que cet enchainement ne soit pas

toujours respecté spontanément dans les faits :

a Définir le probleme, les objectifs du projet et les besoins des clients ;

a Mesurer les performances actuelles du processus et quantifier les problémes ;
a Analyser le processus et identifier les causes profondes des défauts ;

a Innover/Améliorer le processus en réduisant ou éliminant les défauts ;

a Controler et maintenir la performance du processus amélioré.

Un peu a la maniére de certaines formes de médecines qui vont chercher a connaitre
la cause des symptébmes pour apporter au patient un reméde plus efficace et durable
contre la maladie, le DMAIC vise a fournir un diagnostic approfondi des problémes
rencontrés dans les organisations avant de les résoudre. C’est pourquoi le probleme
doit étre soigneusement décrit avant d’étre quantifié, les causes profondes clairement
identifiées pour que les solutions développées en phase d’amélioration s’attaquent a la

racine du probleme.
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[.1.3. Une culture de la mesure :

Lean Six Sigma est une méthode d’amélioration de la qualité (plus précisément de
réduction de la non-qualité) reposant a l'origine sur la mise en place de mesures, puis
d’'une analyse statistique des processus évalués au travers de ces mesures.

L'analyse approfondie des données permet souvent de mettre en évidence des
dysfonctionnements et axes d’amélioration qui ne seraient pas nécessairement

apparus hors de ce cadre.

[.1.4. Particularité d'un projet Lean Sigma :

Les projets Lean Six Sigma ne sont pas destinés a apporter des solutions ponctuelles
ou a court terme aux problemes rencontrés. lls impliquent donc une forte implication
des équipes projet et des changements profonds. En d’autres termes, si les projets
Lean Six Sigma peuvent mettre en évidence des gains rapides, leur finalité est de
résoudre les problémes de maniere pérenne, en se focalisant sur les points faibles les
plus critiques. Pour ce faire, les équipes doivent accepter de remettre en question leurs

modes de fonctionnement pour pouvoir remonter aux causes profondes des problemes.

.1.5. Déploiement du Lean Sigma :

En tant que synthese des précédents mouvements de la qualité, Lean Six Sigma
présente ainsi 'avantage de proposer une utilisation ordonnancée et structurée des
nombreux outils qui sont mis en cohérence avec les différences phases des projets
d’amélioration. Ce cadre méthodologique va faciliter la compréhension et la résolution
des problématiques organisationnelles.

Le respect de I'ordonnancement des étapes permet également d’instaurer un certain
niveau de rigueur et de discipline dans la gestion de projets. Le DMAIC fournit a cet
égard une approche structurée qui va favoriser la coordination de I'ensemble des

acteurs impliqués.
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1.2. Méthodologie DMAIC :

Le processus DMAIC est une composante de base de la
méthodologie Lean-Sigma.

Le DMAIC est une méthode statistique et d'analyse utilisées
pour réduire les défauts en trouvant les causes profondes des
défauts, pour les éliminer, et pour maintenir un niveau

d'amélioration.
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Figure 12 : Composantes DMAIC

C'est donc une méthode de résolution de problémes, comme le PDCA ou les

8D, dont I'acronyme forme également la mnémotechnique en décrivant la séquence des
cinq étapes fondamentales.

Grace a celle-ci, une équipe de projet détermine donc les besoins du client (a définir), et
rassemble des informations sur la performance des processus (mesure), ce qui conduit
a l'identification de questions et de problemes. En analyse, les causes profondes sont
identifiées et validés avec des données. L'élaboration et la mise en ceuvre de solutions
sont suivies d'actions visant a assurer que le processus d'amélioration est normalisé et
gue les gains sont maintenus. DMAIC est soutenue par des outils de qualité et des
outils avancés de statistiques facilitant la prise de décision. Chaque étape du processus

cycligue DMAIC est nécessaire pour assurer les meilleurs résultats possibles.

[.2.1. Définir :

L'objectif de cette étape est donc de définir 'objet de I'étude, son périmetre ou
étendue, rechercher les données de référence et les valoriser, et traduire apres
impact sur les clients en terme valeurs clés.

Les outils associés en général a Définir sont : QQOCCP, CTQ, Diagramme de Gantt,

Carte de processus.

[.2.2. Mesurer :

L'objectif de cette étape est de rechercher les données mesurables caractérisant le

processus concerné et de mesurer le résultat existant.
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[.2.3. Analyser :

Dans cette étape on détermine les causes premieres et les aprés formaliser par des
données mesurables, et développer par la suite des théories sur les causes

fondamentales.

Les outils associés en général a analyser sont : Statistiques descriptives, diagramme

causes- effets/Ichikawa.

[.2.4. Innover :

Dans cette partie, on améliore le processus ciblé en concevant des solutions créatives
pour résoudre et prévenir les problémes.
L'objectif de cette étape est donc d'élaborer, de mettre en place les solutions les plus

efficaces et de les valider.

[.2.5. Controler :

Dans cette étape on contréle les améliorations pour maintenir le processus sur la
nouvelle course
L'objectif de cette derniere étape est donc de vérifier si les solutions résolvent

effectivement les problemes rencontrés.

[.3. Conclusion :

Dans ce chapitre nous avons présenté les différentes méthodes et outils qu’on a utilisés
dans notre étude. Ainsi, nous avons présenté la démarche Lean Sigma comme une
méthode de résolution de problemes et d’amélioration de processus.

Dans le chapitre suivant, nous allons définir le probléme de temps de contrdle d’entraxe

et trusquinage, relever les axes principaux d’études et fixer un objectif mesurable.
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Chapitre III

Etape 1 - Définir

Durant cette étape, on définit le probléme, les améliorations projetées et les gains attendus. Tout
doit étre fait pour que les attentes du client soient traduites en terme de qualité ressentie. Dans
cette étape, on doit également mener un travail de compréhension visant a connaitre le
processus et ainsi a mieux cerner les limites du projet.

Finalement, on résumera tout le jalon « Définir » sur notre charte de projet.
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I- Cadre du Projet Lean Six-Sigma :
[.1. Définition du projet :

La définition du projet est formalisée avec I’outil QQOQCCP :

QQ0QCCP Projet Lean-Six Sigma : Amélioration au sein de la chaine d’assemblage SAM146

qui? |7 Service Production
o Service Méthodes

Allégement et suppression des LIT

,
R Allégement des temps de contrble de trusquinage et entraxe

ou? Chaine d’assemblage SaM 146

QUAND? |Feévrier a Juin 2012

Recueil des mesures

coMMENT » | Classification des différentes données
Procéder a I'allégement par la méthode DMAIC
Guide de rédaction des LIT AMM0204

Codt d’outillages a prévoir
COMBIEN ? |Lit de 891 pages sur toute la chaine

POUR QUOI ?| Optimisation du temps de production

Tableau 3 : Définition du probleme en QQOQCCP
L’objectif de ce projet Lean Six-sigma est de réduire le temps de contrdle des
trusquinages et entraxes au maximum, et d’aboutir a supprimer les LIT de I'ensemble

des phases de production au sein de la chaine d’assemblage SaM146.
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[.2. Orientation Client :

Le but du Lean Six-Sigma est d’atteindre la satisfaction du client. Cette satisfaction qui
va permettre a Aircelle Maroc de vendre plus et mieux, et ainsi d’améliorer ses
performances économiques.

De ce fait, pour satisfaire le client, il faut connaitre ses voeux. Et la meilleure fagon est
de se mettre a son écoute : voix du client.

Ainsi , le diagramme CTQ (critical to quality) a pour objectif de décomposer le besoin du
client (ce qui I'amene a utiliser les produits) en exigences (qualité, colt, délai) qui

doivent étre mises en face de caractéristiques que I'on sait évaluer par des mesures.

Client Besoin Exigences Caractéristiques

Optimisation du Indicateur PDP

Pas de dégradation

Service temps & Reduction p Nombre Réclamations
production des coits de de la qualite
production

Tableau 4 : Diagramme Critical To Quality

II. Equipe de Travail:

Le sponsor du projet, et aussi mon encadrant durant toute sa durée :

Sponsor du projet Service Fonction
Joffrey GORDON Méthodes | Responsable Méthodes et Transferts

Les collaborateurs de suivi & support pour I'encadrement & le suivi du bon

déroulement du projet sont :

Collaborateurs Service Fonction

Mourad ASRI Méthodes | Responsable Méthodes assemblage SAM146
Abderrahim RACHIDI Méthodes | Ingénieur Méthodes assemblage SAM146
Yassine EL KAHLANE Méthodes | Préparateur Méthodes assemblage SAM146
Achraf RHOLAMI Méthodes | Préparateur Méthodes assemblage SAM146
Noureddine BARRE Qualité Technicien qualité SAM 146

Ahmed GOURARY Production | Leader chaine d’assemblage SAM146
Opérateurs selon phase | Production | AMC (Ajusteur, Monteur, Cellule)




S SAFRAN

Aircelle Maroc
T

I11- Cartographie du processus :

[1I.1. Cartographie de la chaine SaM146 :

On retrouve ci-aprés une cartographie de notre état souhaité, et aprés celle de notre état actuel avec les controles LIT dont I’élimination est notre objectif
principal :

Module 1&2

SIE Poutres
3

r
/
$

Structure Arriére

Module 4

S

Ass Portes 1

Equipements Electrique /
Hydraulique
Intégration porte

Ass Portes 2

Finition +

2000X1000X2600

Figure 13 : Cartographie de la chaine SaM146




Contréle LIT

Module 1&2

Module 3

S/E Poutres

S/E CAV

Structure Arriére

Module 4

S SAFRAN

Intégration 1

le LIT

Intéaration 2

AN

RN

Ass Portes 1

PS4
Ass Portes 2

Figure 14 : Cartographie Chaine SaM146 avec contrdle LIT

Module 5

Equipements Electrique /

PH
Finition

Module 7
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IV- Planification prévisionnelle du projet Lean Six-Sigma:

L’élan, 'empressement et la dynamique d’'un nouveau projet incitent tout naturellement
a foncer. Bien que I'enthousiasme et I'imagination soient essentiels a la réalisation des
objectifs d’'un projet, ils ne suffisent pas a eux seuls. La réussite d'un projet est aussi

fonction d’une gestion efficace du temps et des ressources. Le plan de mise en ceuvre

contribue a la maitrise et a la mesure de son progres.

Un planning de suivi de I'avancement est réalisé en collaboration avec mon encadrant

afin d’assurer le meilleur déroulement du projet.

Mars Avril

~
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Début
Lun 13/02/12

Définir Mesurer
Lun 13/02/12 - Ven 09/03/12 Lun 12/03/12 - Sam 21/04/12

Figure 15 : Chronologie prévisionnelle du projet

Lun 21/05/12 - Mer
Améliorer
Mer 18/04/12 - Ven 18/05/12

Mode Nom de la tache - |Durée
Tache
1 o Définir 20 jours
2 o Mesurer 31 jours
3 o Analyser 27 jours
4 o Ameliorer 23 jours
S o Contréler 13 jours
B | = = Revue hebdomadaire 76 jours
7 o Revue hebdomadaire 1 jour
8 o Revue hebdomadaire 1 jour
£ o Revue hebdomadaire 1 jour
g 10 + Revue hebdomadaire 1 jour
'%EJ 11 + Revue hebdomadaire 1 jour
a=g 12 + Revue hebdomadaire 1 jour
‘E 13 # Revue hebdomadaire 1 jour
,‘% 14 + Revue hebdomadaire 1 jour
15 + Revue hebdomadaire 1 jour
16 + Revue hebdomadaire 1 jour
17 + Revue hebdomadaire 1 jour
18 + Revue hebdomadaire 1 jour
iz o Revue hebdomadaire 1 jour
20 o Revue hebdomadaire 1 jour
21 o Revue hebdomadaire 1 jour
2z o Revue hebdomadaire 1 jour

Debut

-

Lun 13/02/12
Lun 12/03/12
Mer 28/03/12
Mer 18/04/12
Lun 21/05/12
Mer 22f02f12
Mer 22/02/12
Mer 29/02/12
Mer 07/03/12
Mer 14/03/12
Mer 21/03/12
Mer 28/03/12
Mer 04/04/12
Mer 11/04/12
Mer 18/04/12
Mer 25/04/12
Mer 02/05/12
Mer 09/05/12
Mer 16/05/12
Mer 23/05/12
Mer 30/05/12
Mer 06/06/12

Fin -
Ven 09/03/12
Sam 21/04/12
Jeu 03/05/12

Ven 18/05/12
Mer 06/06/12
Mer 06/06/12
Mer 22/02/12
Mer 29/02/12
Mer 07/03/12
Mer 14/03/12
Mer 21/03/12
Mer 28/03/12
Mer 04,/04/12
Mer 11/04/12
Mer 18/04/12
Mer 25/04/12
Mer 02/05/12
Mer 09/05/12
Mer 16/05/12
Mer 23/05/12
Mer 30/05/12
Mer 06/06/12

Tableau 5 : Planification prévisionnelle des taches

L’ordonnancement prévisionnel du projet Lean Six-sigma représenté sous forme de

diagramme de Gantt :

Fin
Mer 06/06/12




.
S SAFRAN

Aircelle Maroc

el il el
fice Mational Dies Aeroparts

[Mars 2012 Avril 2012 Mai 2012 [Juin 2012 =
10 [13[16[19[ 222528 |02 05 08111417 |20 23|26 |29 /01|04 |07 1013161922 |25 |28 |01 |04 |07 10|13 |16 19|22 [25[28[31[03] 06|
Définir : :
e 1 : :
Mesurer : §
—_ :
§ Analyser :
S | :
: Améliorer f
O — | :
Controler f
e —
E .
G @ Q @ Q Q Q @ @ @ Q Q @ @ @ @ ™
_8
t':r__J
=
&
)
Q
2
v
4 [ »

Figure 16 : Gantt prévisionnel du projet
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V- Gains du projet :
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On calcule les temps de contréle pour six mois sur le plan directeur de production
(PDP) d’Octobre 2011 a Mars 2012, et sachant que le col(t d’'une heure de

production est de 15 Euros, on obtient :

Plan directeur de production

Oct. 2011 Nov. 2011 | Déc. 2011 | Jan. 2012 Fév. 2012 Mar. 2012
Nombre Poutres 6H Gauches 4 4 4 5 5 5
Temps LIT 12H 12H 12H 5H 5H 5H
Nombre Poutres 6H Droites 4 4 4 5 5 5
Temps LIT 12H 12H 12H 5H 5H 5H
Nombre Poutres 12H Gauches 4 4 4 5 5 5
Temps LIT 12H 12H 12H 5H 5H 5H
Nombre Poutres 12H Droites 4 4 4 5 5 5
Temps LIT 12H 12H 12H 5H 5H 5H
Nombre Portes Gauches 2 2 2 3 3 3
Temps LIT 16H 16H 16H 8H 8H 8H
Nombre Portes Droites 2 2 2 3 3 3
Temps LIT 16H 16H 16H 8H 8H 8H
Nombre CAV Droit 4 4 4 4 4 4
Temps LIT 8H 8H 8H 8H 8H 8H
Nombre CAV Gauche 4 4 4 4 4 4
Temps LIT 8H 8H 8H 8H 8H 8SH
Nombre IFS Gauche 4 4 4 4 4 4
Temps LIT 6H 6H 6H 6H 6H 6H
Nombre IFS Droit 4 4 4 4 4 4
Temps LIT 6H 6H 6H 6H 6H 6H
Station 1 2 2 2 3 3 3
Temps LIT 8H 8H 8H 8H 8H 8H
Station 2 2 2 2 3 3 3
Temps LIT 8H 8H 8H 8H 8H 8H
Station 3 2 2 2 3 3 3
Temps LIT 8H 8H 8H 8H 8H 8H
Temps mensuel en Heure 416 H 416 H 416 H 332 H 332 H 332 H
Temps global en Heure 2244 Heures
Gains potentiels 33,7K Euros sur une période de 6 mois

Tableau 6 : Chiffrage Gains du projet
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VI. Risques du projet :
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Famille de | risques Impact oD | O T o o

risques oB | = S I3 |=
o E| & SEE
S| 5 S @ |5
. .

Planning Non-respect du | Chevauchement |2 |4 -Fixer un objectif par semaine |2 |1 |2 | M.BOUCHIDA /
planning prévu | des phases -Planifier des réunions pour A.RACHIDI
pour le projet suivre 'avancement du projet

RH Non implication | Réalisation du 3|5 -Réunion avec les AMC pour |1 [2 |2 | A .RACHIDI/
des AMC projet leur présenter le projet. A.GOURARY

RH Non disponibilité | Répartition des 313 -Nommer A.RACHIDI 1 (1|1 |J.GORDON
de I'équipe taches responsable de I'allégement
projet des LIT sur toute la chaine

Technique | Non disponibilité | Analyse 3 |4 -Demander une alerte de la 2 |2 |4 | AARACHIDI
des OF impossible sur part des Leaders de la chaine

certaines stations ainsi que de la part du

& difficulté de responsable production lors
mise en ceuvre de disponibilité des nouveaux
des solutions OF.
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VII. Objectif prévisionnel :

Afin d’atteindre notre obijectif principal qui est la suppression des LIT, on a réalisé un
indicateur d’objectif qu'on va retrouver sur la phase « Contréler » qui indique le nombre
de pages prévisionnelles de LIT a atteindre par semaine sur toute la chaine.

L’indicateur a été élaboré en visant la suppression du LIT de deux stations par semaine,

et quatre stations sur la derniére semaine (vu le manque de temps).

900

800
700
600
500 471

400
341 323

296

300

200

100

BOBJECTIF Sem

VIII. Conclusion : La charte du projet :

Enfin, on conclut cette premiére étape par la rédaction de la charte du projet. Le projet
doit avoir un titre clair afin que I'équipe puisse s’y identifier. Cette charte du projet
résume I'ensemble des travaux qui ont été réalisés dans cette étape. Elle engage le
groupe de travail tant en termes de délais qu’en matiére de résultats attendus Tout au
long du projet, on pourra éventuellement revenir sur certains éléments de cette charte
lorsque les évolutions du projet I'exigent. Une modification de la charte doit obtenir la

signature de I'ensemble des acteurs.
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Lean Six-Sigma - Charte du projet
Titre du projet Optimisation du temps de production par allégement des LIT de la chaine SaM146
Formulation du Probléme
QQOQcCCP Projet Lean-Six Sigma : Allégement des LIT de la chaine SaM146
Qul? a Service Production
a Service Méthodes
QUOI ? AII{agement et suppression des LIT _
Allégement des temps de contrble de trusquinage et entraxe
ou? Chaine d’assemblage SaM 146
QUAND ? Février a Juin 2012
Recueil des mesures
COMMENT ? Classification des différentes données
Procéder a I'allégement par la méthode DMAIC
Guide de rédaction des LIT AMM0204
Codt d’outillages a prévoir
COMBIEN ? .
LIT de 891 pages sur toute la chaine
Diagramme CTQ
Client Besoin Exigences Caractéristiques
Service %p,“m'sf”‘“o“ du te[nps & Pas de dégradation Indicateur PDP
eduction des codts de o . .
production production de la qualité Nombre Réclamations
Etat Actuel Etat Souhaité
LIT de 891 pages, beaucoup de temps nécessaire pour le Objectif Réel : Allegement des LIT de 80%
contréle des trusquinages et entraxes sur chaque station. Objectif Idéal : Elimination des LIT
Gains Mesurables Gains non Mesurables
372K Dhs (1 Euro = 11.038 DHs)
Equipe de projet
Collaborateurs Service Fonction
Joffrey GORDON (Sponsor) | Méthodes et Transferts Responsable Méthodes et Transferts
Mouhssine BOUCHIDA Stagiaire Méthodes Chef de projet
Mourad ASRI Méthodes Responsable Méthodes assemblage SAM146
Abderrahim RACHIDI Méthodes Ingénieur Méthodes assemblage SAM146
Yassine EL KAHLANE Méthodes Préparateur Méthodes assemblage SAM146
Achraf RHOLAMI Méthodes Préparateur Méthodes assemblage SAM146
Noureddine BARRE Qualité Technicien qualité SAM 146
Ahmed GOURARY Production Leader chaine d’assemblage SAM146
Opérateurs selon phase Production AMC (Ajusteur, Monteur, Cellule)
Planification prévisionnelle du projet
S8 Ss9 S10 S11 S12 S13 Ss14 S15 S16 S17 S18 S19 S20 S21 S22 S23 S24
Semaines
Mesurer
Analyser
Améliorer
Controler
Signatures
Client (Production): Sponsor (Resp. Méthodes): Pilote :

Tableau 7 : Charte du projet
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CHAPITRE IV

Etape 2 - Mesurer

Dans cette étape, on doit effectuer toutes les mesures nécessaires pour [’analyse des données,
ainsi on effectuera une synthéese des mesures (cf. Annexel).

Par la suite, a partir de ces mesures relevées, on regroupera les différentes catégories en les
illustrant par des indicateurs et histogrammes.
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Apres la définition du cadre du projet, on va se focaliser sur I'opération de contrble des

diametres, trusquinages et entraxes, en mesurant de la fagon suivante :

1-MESURE DU TRUSQUINAGE

Matériaux | Trusguinage mini
Métallique 2xD+1
Composite 2,5xD+1

i D : Diamétre nominal de la fixation

On contrdlera les trusquinages des trous
dont |a distance au bord est:

< 4D (métalligue)

< 4,5D (composite)

2-MESURE DES ENTRAXES
: ; Matériaux Entraxe mini On contrélera la valeurs
| ‘ " des entraxes pour E tel que :
| ; ; ! Métallique 4xD+1 P que -
TROU 1,1 TROU 21 TROU 34 .
C t 45xD+1 PR
(oo~~~ Y. -~ - - R - - - -~ L -ompostte " E<8D (métallique)
| | \ : D : Diamétre nominal de la fixation E <9D (composite)
LDt D2 ]

Les pieces concernées par le contréle de trusquinage et entraxe sont :

Composants a contréler

références

Poutre 6h nue

SML5126-05-0

\Vee Blade 6h

SML3305-51-0

Eclisse 6h

SML3311-50-0

Support retainer joint

SML5185-02-0-CM02

Poutres 6H

Ferrure renfort oméga (6H Droite)

SML5192-00-0-CM01

Equerre

SML5194-01-0-CM01

Pot de drainage (6H Gauche)

SML3235-02-0-CM01

Poutre 12H équipée

SML3120-06-0-CM01

\Vee-blade 12H

SML3303-02-0

Poutres 12H |Eclisse 12H

SML3308-00-0

Joue de charniére

SML3175-00-0-CM02
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SML4063-01-0-CMO01
SML4066-00-6
SML4019-02-6
SML4115-51-0
SML4061-00-0-CMO01
SML4064-01-0
SML4115-01-0
SML4120-50-0-CMO01
SML4120-00-0-CMO01
SML4042-52-0-CMO01
SML3390-01-0
SML4062-01-0-CMO01
SML4079-00-0
SML4038-00-0
SML4012-00-6
SML4051-00-0
SML4040-01-0-CMO01
SML4061-00-0-00
SML4115-01-0-00
SML4115-51-0-00
HATS0100-D001

SML3309-00-0-CMBO1
SML3304-01-0-CMO01
SML3312-00-0-CMO01
SML3309-00-0-CMAO1

SML3341-00-6

SML3343-00-6
SML3306-01-0-00
SML3331-00-0-00
SML3301-00-6-00
SML3312-00-0-CMO01

SML3392-01-0-00

SML5101-02-6-CM01
SML5102-02-0

SML5103-00-0-CM02
SML5127-00-0-CM01
SML3130-50-0-CM01

SML3132-51-0-CM01
SML3135-51-0-CMO01

SML3116-51-0-CMO01

SLM3608-01-6-CM
SLM3609-02-6-CM

SLM3662-00-0-00
SLM3663-00-0-00
SML3635-00-0-00
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\VeeBlade 12H Avt
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SML3636-00-0-00

SML3315-00-0

\VeeBlade 6H Avt

SML3316-00-0

Eclisse poutre 12H

SML3308-00-0

Eclisse poutre 6H

SML3311-00-0

Cadre Avant

SML3301-00-6

Godet 12H

SML3339-01-0-CM01

Godet 6H

SML3338-01-0-00

Flanc caisson 6H

SML3615-00-6

Flanc de caisson 12H

SML3610-00-6

corniere flanc de caisson sup 12H

SML3667-01-0-00

corniere flanc de caisson sup 6H

SML3676-00-0-00

Station2 - rmisre flanc de caisson inf 12H SML3666-00-0-00
corniére flanc de caisson inf 6H SML3675-00-0-00
Clinquant SML3668-00-0-00
Clinquant SML3668-50-0-00
Support hydraulique SML3650-00-6-00
Support hydraulique SML3664-00-6-00
Bord de déviation SML3341-00-6
Poutre 12H eq SML3121-03-0
Poutre 6H eq SML3126-05-0
Poutre pivot 6H SML3604-04-0
Poutre pivot 12H SML3603-03-0
Corniére de bifurcation 6h arriere SML3163
Corniére de bifurcation 6h avant SML3162
Support Oméga SML3186
Support Oméga SML3184
Support Oméga SML3183
Support Oméga SML3182
Biffurcation 6h SML3103

Station3  Bitircation 12h SML3102
Poutre 12h SML3120
Poutre 6h SML3125
Panneau externe OFS 6h SML3628
poutre pivot 6h SML3648
Flanc de caisson 6h SML3615
Panneau externe OFS 12h SML3629
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Poutre pivot 12h SML3647
Flanc de caisson 12h SML3610
Cadre avant SML3301
Pot de drainage SML3235

Tableau 8 : Liste des piéces a contrdler pour les différentes phases d'assemblage

. Moyens de mesure :

Les moyens de mesures utilisés sont :

[.1. Tampons :
tampon lisse double @3,28 - 3,35

tampon lisse double 34,145 - 4,193
tampon lisse double 34,06 - 4,17

tampon lisse double @6,329 - 6,377 Figure 17 : Tampon Ii;sé'double

. de contdle diameétre
tampon lisse double @7,917 - 7,967

[.2. Un pied a coulisse :
Le pied a coulisse est étalonné & est de marque Mitutoyo

“—

Figure 18 : Pied a coulisse

[.3.Réglet millimétrique 150mm

Figure 19 : réglet millimétrique 150 mm
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I11. Pieces Structurales / Pieces non structurales :

7

9
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Sur instruction du BE, une liste des piéces structurales ainsi que celles non structurales

nous a été communiqué avec une consigne nous indiquant qu’il faut se contenter

dorénavant de contrdler les piéces structurales. Ce qui a constitué une réduction sur le

nombre de piéces a contrdler, illustrée par le graphique ci-dessous :

25
20 A
15 4
10 -
5 .
0 .
POUTRE POUTRE POUTRE POUTRE PORTE PORTE PORTE PORTE
6H 6HDROIT 12H 12H GAUCHE GAUCHE DROITE DROITE
GAUCHE GAUCHE DROIT OP20 OP30 OP20 OP30

@ Avec piéces nn struc

@ Sans Piéces nn struc

Figure 20 : Nombre de piéces a controler par phase

Nombre de page par LIT Temps passé en H

Av Ap Av Ap

POUTRE 6H GAUCHE SML3125-05-0-CMAO01 55 37 12 5

POUTRE 6H DROIT SML5125-05-0-CMAO01 61 41 12 5

POUTRE 12H GAUCHE | SML3120-06-0-CMAO1 48 24 12 3

POUTRE 12H DROIT SML5120-07-0-CMAO1 48 24 12 3

PORTE GAUCHE OP20 44 0 5 0
SML4000-08-0

PORTE GAUCHE OP30 50 44 16 8

PORTE DROITE OP20 43 0 5 0
SML4000-58-0

PORTE DROITE OP30 50 43 16 8

Tableau 9 : Evolution des LIT aprés élimination du controle des piéces structurales

Pour les autres stations non cités ci-dessus, les LIT ont été instaurés directement sur les

piéces structurales.

IV. Synthese des mesures réalisées :

La synthese des mesures réalisées est relevée sur un fichier Excel, par station et par

type de piéces, et sur la base de 5 OF consécutifs (Annexe 1).
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V. Quick WINS :

Une fois ces premiéres mesures effectuées, on est passé a I'étape de relevé des non
conformités en comparant les valeurs aux tolérances figurant sur les LIT ainsi les valeurs
conformes sont en vert, et celles non-conformes en rouge (Cf. Annexe 1).

Selon la SPEC qualité AMMO0204 (document confidentiel & Aircelle Maroc), pour enlever
définitivement le contréle d’'un trusquinage ou entraxe du LIT, il faut qu’il soit conforme
sur cing rangs consécutifs. C’est en fait sur cette regle que se basera la suite de nos
mesures, analyses et améliorations.

A partir de cette étape , et avant de passer a I'étape d’analyse des valeurs 3D , on a au
préalable pu avoir un gain rapide (quick Win) en temps de production en proposant de
nouveaux modeles de LIT allégés, en supprimant les valeurs conformes (en vert, cf.

Annexe 1) et en ne gardant que les valeurs non-conformes sur les pages des LIT de

toute la chaine.

Les gains en temps de contrble LIT sont représentés dans le tableau suivant :

Nombre de page par LIT Terrggitrr);sésfl_?our
Av Ap Av Ap

POUTRE 6H GAUCHE SML3125-05-0-CMAO01 37 13 S5H 30 min

POUTRE 6H DROIT SML5125-05-0-CMAO1 41 20 5H 30 min

POUTRE 12H GAUCHE SML3120-06-0-CMAO01 24 18 3H 30 min

POUTRE 12H DROIT SML5120-07-0-CMAO1 24 16 3H 30 min
PORTE GAUCHE OP20 0 0 0 0
PORTE GAUCHE OP30 SML4000-08-0 44 21 8H 2H
PORTE DROITE OP20 0 0 0 0
PORTE DROITE OP30 SML4000-58-0 43 26 8H 2H

IFS GAUCHE SML3100-02-0-CMO01 42 17 6H 40 min

IFS DROIT SML5100-02-0-CM01 48 11 6H 40 min

CAV GAUCHE SML3300-02-0-CM01 58 11 8H 40 min

CAV DROIT SML5300-02-0-CM01 58 12 8H 40 min

Structure fixe G St 01 45 34 8H 2H30
Structure fixe G St 02 SML3030-08-0-CM01 51 17 8H 1H
Structure fixe G St 03 47 22 8H 2H
Structure fixe D St 01 45 38 8H 3H
Structure fixe D St 02 SML5030-08-0-CM01 51 23 8H 1H
Structure fixe D St 03 47 17 8H 1H

Tableau 10 : Allégement des pages du LIT et optimisation du temps apres élimination du contréle des points conformes sur 5

rangs consécutifs
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Figure 21 : Graphique représentant I'évolution aprés élimination des points conformes du LIT

Les nouveaux modeles de LIT ont été élaborés et mis en chaine directement aprés leur

modification et mise a jour.
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VI. Analyse 3D :

Au cours de cette phase, on a relevé les valeurs 3D pour tous les points non-conformes
de chaque piéce, pour nous permettre de mieux contourner ce point et comparer cette
valeur aux valeurs fournies par le BE.

Selon les instructions du BE, une fois que la valeur 3D et celle calculée par le BE soient
différentes, on devra se comparer par rapport a la valeur 3D.C’est exactement pour cette
raison qu’on a décidé qu’avant d’entamer une étude approfondie de chaque point, nous
comparons tout d’abord par rapport aux valeurs 3D pour les points représentant une
non-conformité.

Les valeurs 3D ont été relevées sur le logiciel CATIA, et ont été insérées sur les fichiers
de relevés de mesure (cf. Annexe 1).Elles nous ont permis d’éliminer un certain nombre
de points non-conformes par rapport aux valeurs fournies par le BE, mais qui sont
parfaitement conformes aux valeurs 3D. Afin de pallier a ce probleme, on a contacte le
BE pour revoir les valeurs calculées pour ne pas avoir un grand écart avec les valeurs
3D, et on a aussi rajouté les valeurs 3D sur les LIT.

A la fin de cette derniére phase de I'étape mesure, I'état des LIT est représenté ci-

dessous :
Nombre de page par LIT Temps contréle LIT
Avant V3D | Aprés V3D Av Ap
SML3125-05-0- . .
POUTRE 6H GAUCHE CMAO1 13 7 30 min 10 min
SML5125-05-0- . .
POUTRE 6H DROIT CMAOL 20 9 30 min 15 min
SML3120-06-0- . .
POUTRE 12H GAUCHE CMAO1 18 15 30 min 20 min
SML5120-07-0- . .
POUTRE 12H DROIT CMAO1 16 12 30 min 20 min
PORTE GAUCHE OP20 0 0 0 0
PORTE GAUCHE OP30 SML4000-08-0 21 18 2H 1H45
PORTE DROITE OP20 0 0 0 0
PORTE DROITE OP30 SML4000-58-0 26 20 2 H 1H45
IFS GAUCHE SML3100-02-0-CM01 17 17 40 min 30 min
IFS DROIT SML5100-02-0-CM01 11 11 40 min 30 min
CAV GAUCHE SML3300-02-0-CM01 11 9 40 min 20 min
CAV DROIT SML5300-02-0-CM01 12 8 40 min 20 min
Structure fixe G St 01 34 21 2H30 1H30
Structure fixe G St 02 | SML3030-08-0-CM01 17 13 1H 30 min
Structure fixe G St 03 22 16 2H 1H45
Structure fixe D St 01 38 29 3H 2H
Structure fixe D St 02 | SML5030-08-0-CM01 23 15 1H 30 min
Structure fixe D St 03 17 11 1H 20 min

Tableau 11 : Etat des LIT aprés analyse 3D
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Figure 22 : Nombre de pages & Temps en H par LIT a la fin de la phase Mesurer
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Apres notre derniére phase pour cette étape, on se retrouve avec un certain nombre de

points non-conformes pour chaque station, illustrés par le tableau suivant :

Nombre de page par LIT

Nombre de points non-

conformes
POUTRE 6H GAUCHE SML3125-05-0-CMAO01 13 1
POUTRE 6H DROIT SML5125-05-0-CMAO01 20 2
POUTRE 12H GAUCHE SML3120-06-0-CMAO01 18 6
POUTRE 12H DROIT SML5120-07-0-CMAO01 16 6
PORTE GAUCHE OP20 0 0
PORTE GAUCHE OP30 SML4000-08-0 21 48
PORTE DROITE OP20 0 0
PORTE DROITE OP30 SML4000-58-0 26 48
IFS GAUCHE SML3100-02-0-CM01 17 14
IFS DROIT SML5100-02-0-CMO01 11 12
CAV GAUCHE SML3300-02-0-CM01 11 6
CAV DROIT SML5300-02-0-CM01 12 3
Structure fixe G St 01 34 16
Structure fixe G St 02 SML3030-08-0-CM01 17 7
Structure fixe G St 03 22 20
Structure fixe D St 01 38 16
Structure fixe D St 02 SML5030-08-0-CM01 23 6
Structure fixe D St 03 17 3

Tableau 12 : Nombre de points non conformes par station a la fin de la phase Mesurer

Ces données brutes seront traitées dans la phase « Analyser » pour mettre en place

des actions afin de réduire le pourcentage des points non-conformes par station, et

ainsi atteindre notre obijectif : Elimination du contréle & Suppression des LIT.
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CHAPITRE V

Etape 3 - Analyser

Durant cette étape, on analyse les différentes mesures effectuées lors du chapitre précédant, en
nous basant sur les différents outils du LEAN SIGMA. Toute [’équipe du projet participera a
[’analyse des causes ce qui se traduira par un ou plusieurs diagramme(s) causes-effets sur
lesquels se fondera notre analyse.




> SAFRAN

Aircelle Maroc

L

Analyser

[. Brainstorming :

Un brainstorming a été organisé incluant tous les membres de I'équipe projet afin
d’identifier les causes de non-conformité de tous les points non-conformes sur chaque
station.

On a projeté le fichier des non conformités et étudié chaque point non-conforme a part,
tout en listant les causes probables au fur et & mesure a tour de role.

En exploitant toutes les possibilités et en liant les différentes causes, on a pu aboutir au

diagramme Ishikawa (5 M) suivant :
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Eclairage

Défaut piece fournisseur Moyen de mesure non-conforme

Probléme d'outil de

Probleme de bati .
percage

Valeur de Trusquinage et
extraxe non conforme

Méthode de mesure
Valeur mal saisie non précisée
Non respect de la FIT

Mesures erronées
sur la FIT

Valeur mal mesurée

Percage mal effectué

Méthode

Main d'oeuvre

Figure 23 : Diagramme ISHIKAWA représentant les causes probables de non-conformité des trusquinages et entraxes
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I1. Portes droites et gauches :

Afin de vérifier I'exactitude de nos hypothéses, on a assisté a I'opération pour chaque
zone contenant des points non-conformes en comparant avec I'état de notre fichier

(Annexe 1).

II1.1. Zones revétement interne & cadre avant :

Grandeur Controlée | Valeur M/ Maxi OF /47663 | OF/47663% | OF/ATIO?4 | OFI472207 | OF/AT6634

310 01 Trusq svt A 1 8,92

310 46 Trusq svt A 2 8,92

310 04 Trusq svt B 4 8,925 8,58
310 05 Trusq svt B 5 8,925 8,58
310 06 Trusq svt B 6 8,925 8,58
310 07 Trusq svt B 7 8,925 8,58
310 08 Trusq svt B 8 8,925 8,58
310 09 Trusq svt B 9 8,925 8,58
310 10 Trusq svt B 10 8,925 8,58
310 11 Trusq suvt B 11 8,925 8,58
310 12 Trusq suvt B 12 8,925 8,58
310 13 Trusq svt B 13 8,925 8,58
310 14 Trusq svt B 14 8,925 8,58
310 15 Trusq suvt B 15 8,925 8,58
310 16 Trusq svt B 16 8,925 8,58
310 17 Trusq suvt B 17 8,925 8,58
310 18 Trusq svt B 18 8,925 8,58
310 19 Trusg svt B 19 8,925 8,58
310 20 Trusg svt B 20 8,925 8,58
310 21 Trusg svt B 21 8,925 8,58
310 22 Trusq swvt B 22 8,925 8,58

Tableau 13 : Points non conformes Zones Revétement interne & Cadre avant

PIECE CONTROLEE : REVETEMENT INTERNE - ZONE MILIEU

Figure 24 : Zone Revétement interne
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Avant de procéder au pergage avec les AMC, on a vérifié tout d’abord le
positionnement de la porte sur le bati, et on a vérifié le pré percage de la piece effectué
par le fournisseur.

Le probleme n’apparait que sur certains OF. Donc le probleme de bati ne peut étre
considéré dans ce cas.

Le probléme principal étant : un probléme de mesure ou de saisie.
I1.2. Zone Périphérique :

Sur cette zone, le probleme est principalement di au tracage effectué avant le percage.
Ce qui fait que les trous percés ne soient pas au méme niveau, provoquant par la suite

une non-conformité d’entraxe.

Grandeur Controée] Valeur Mini [Maxi | VBD | OF /47663 | OF/AT6G3 | OFIATION | OFATZ | OF/éToest |

Tableau 14 : Points non conformes Zone périphérique

Trous décalés pour
cause de mauvais
tracage

Figure 25 : Défaut de tracage

[1.3. Cote externe :

Les non conformités qui apparaissent sur la cote externe sont dus a un probléme de
positionnement du panneau extérieur, vu que ce dernier contient une partie en dessous
appelée LOCATING, sauf que cette partie empéche le positionnement du panneau
correctement sur le bati. La solution qui a été proposée est de supprimer cette partie en
la coupant complétement ; et ainsi positionner le panneau externe correctement. Sauf

gue I'impact serait que le panneau ne soit pas bien fixé du dessous ; ce qui génere le
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probléeme de non-conformité du trusquinage vu que le panneau externe n’est pas bien

placé sur la structure au moment du percage et a tendance a glisser vers le bas.

Piece Controlée Grandeur Controlée | Valeur Mini /Maxi | V3D | OF /47663 | OF/476635 | OF/471024 OF/472207 OF/476634

Trusq svt B 2 10,91 10,48 10,83 11,6 11,7
Trusq svt B 3 10,91 10,48 11,18 11,33 12,35

210 04 Trusg svt B 4 10,91 10,48 11,07 11,6 11,69

210 05 Trusg svt B 5 10,91 10,48 11,24 11,58 11,55

210 06 Trusq st B 6 10,91 10,48 12,01 11,52 g

210 o7 Trusq svt B 7 10,91 10,48 11,27 11,48 11,97

210 08 Trusgsvt B 8 10,91 10,48 11,19 11,4 11,3

210 09 Trusg svt B 9 10,91 10,48 11,57 11,87 11,42

210 10 Trusg svt B 10 10,91 10,48 11,26

210 11 Trusqg svt B 11 10,91 10,48

210 12 Trusg svt B 12 10,91 10,48

210 13 Trusg svt B 13 10,91 10,48

210 14 Trusg svt B 14 10,91 10,48

210 15 Trusqg svt B 15 10,91 10,48

210 16 Trusq svt B 16 10,91 10,48

S-I-E%?:Js;.zggg : 210 17 Trusg svt B 17 10,91 10,48

210 18 Trusg svt B 18 10,91 10,48

210 19 Trusq sut B 19 10,91 10,48

210 20 Trusq svt B 20 10,91 10,48

210 21 Trusg svt B 21 10,91 10,48

210 22 Trusg svt B 22 10,91 10,48

210 23 Trusq sut B 23 10,91 10,48

210 24 Trusg suvt B 24 10,90 10,48

210 25 Trusg svt B 25 10,90 10,48

210 26 Trusg svt B 26 10,90 10,48

210 27 Trusq sut B 27 10,90 10,48

210 28 Trusg sut B 28 10,90 10,48

210 29 Trusg svt B 29 10,90 10,48

210 30 Trusg svt B 30 10,90 10,48

210 31 Trusg svt B 31 10,90 10,48

210 32 Trusg sut B 32 10,90 10,48

Tableau 15 : Points non conformes sur la cote externe

Locating déja coupé

Figure 26 : Locating coupé pour permettre le positionnement de la porte

Points non
conformes

Figure 27 : Points non conformes conséquence du mauvais positionnement du panneau externe
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Figure 28 : Vue globale de la structure arriére sur bati

Entraxe non-conforme
sur revétement interne

Figure 29 : Probléme d'entraxe au niveau de la zone revétement interne

c@cocccos o

Vu que tous les problemes de non conformités de cette station sont sur le revétement
interne, donc la cause principale reste le masque de percage, apres avoir effectué des
mesures sur ce dernier on a trouvé que les diametres des trous servant au percage du

revétement dépassent largement la valeur demandée, ce qui cause ce probleme.

MCours.com -
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Figure 30 : IFS positionné sur Bati

Piéce Controlée | Ref Pidce Controlée | Origine du percage | REP (REPITEM) |  CTandeur | Valeur 1y 3D oF /4769010F /47409200F 1 465529
Controlée | Mini/Maxi
Grille de Percage 100-07 Trusquinage SVT A 13,00
Grille de Percage 100-09 Trusquinage SVT A 13,00
Grille de Percage 11001 Trusquinage SVT A 16,80
Grille de Pergage 110-03 Trusquinage SVT A 16,80 18,014
Grille de Percage 11004 Trusquinage SVT A 16,80 18,051
Grille de Percage 110-06 Trusquinage SVT A 16,80
Grille de Percage 11007 Trusquinage SVT A 16,80
Grille de Percage 110-09 Trusquinage SVT A 16,80
Grille de Percage 110-10 Trusquinage SVT A 16,80
Grille de Percage 110-12 Trusquinage SVT A 16,80
Grille de Percage 130-01 130:02 Entraxe 22,60 19,873
Grille de Percage 130-03 140-01 Entraxe 29,50 28,101
Grille de Percage 130-05 140-03 Entraxe 29,50 29,096
Grille de Percage 130-07 140-05 Entraxe 29,50 27,659
Grille de Percage 130-08 140-06 Entraxe 29,50 24,188
Grille de Percage 130-09 140-07 Entraxe 29,50 24,123
IFS SML3101-02-6-CM01 [Grille de Percage 150-01 Trusquinage SVT A 8,94 9,406
Grille de Percage 190-01 Trusquinage SVT A 13,65 14,796
Bifurcation 12H SML3102-02-0  |Grille de Percage 21002 22002 Entraxe 26,30 24,188
Grille de Percage 210-03 220-03 Entraxe 26,30 24,123
Grille de Percage 28001 280-02 Entraxe 20,20 19,873
Bifurcation 6H | SML3103-02-0-CM02 [Grille de Percage 280-04 4002 Entraxe 26,30 2371

Tableau 16: Les non-conformités de la station IFS

Pour la zone IFS, les deux hypotheses a étudier sont :

Défaut fournisseur sur les piéces servant aux pergcages des trous en question , pour
vérifier 'exactitude on s’est basé sur les plans et on a effectué les mesures de ces
pieces afin de nous assurer de leur similitude avec celles du plan :
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Figure 31 : Vérification des mesures sur les Bumpers

Apres vérification des mesures sur les pieéces déja pré-percées par notre fournisseur, et
en comparaisant avec les plans , le dimensionnement des piéces est exact a un peu
prés plus ou moins 0.5 mm qui est une tolérance acceptable.

Donc la cause principale des non-conformités sur ces points est fort probablement un
probleme lié au bati, pour ceci on a prévu de réaliser un Tir Laser des points

susceptibles d’affecter la conformité du percage .

Figure 32 : Principales zones a viser par le tir laser
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V. Station 2 :

Sur cette station, les non conformités existantes sont principalement localisées sur le

« Fan Ramp Fairing » qui est placé sur la poutre 12H droite.

Le percage de ces points se fait a I'aide d’'un outillage a I'aide des canons de percage
(cf. figure 37), donc le probléme sera soit sur 'outillage lui-méme ou sur les broches

servant a le fixer sur le bati.

Figure 33 : Outillage servant aux pergages des zones a entraxe non conforme

Figure 35 : position de
I'outillage

Figure 34 : Outillage positionné sur
le bati a I'aide des broches
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VI. Les Poutres 12H:

VI.1. Poutre 12H Gauche:

Piece Controlée Ref Piece Controlée | Origine du per

age| REP ( REP/ITEM) |ITEM ( REP/ITEM) Grandeur Controlée |Valeur Mini / Maxi| V3D | OF / 461660 |OF / 471787 | OF / 469581 | OF/ 481296 | OF / 476628

JOUE DE CHARNIERE | SML3175-00-0-CMO1 [Percage -CM 120 6 Trusq swA 4 12 11,5 12 12,17, 12,27
Grille de Percage 130 3 Trusq s A 1 16,27 15,76 16,00 15,97 m

POUTRE 2

SML3120-06-0-CM02

Tableau 17: Non-conformités de la poutre 12HG

Vu que les non-conformités n’apparaissent que sur un ou deux OF pour chaque point,
et apres avoir assisté aux opérations de percage, et assuré le bon positionnement des
pieces, il s’est avéré que le probleme principal est un probleme de mesure.

VI.2. Poutre 12H Droite :

Grandeur Controléelaleur Mini/ Ma]  VaD

Trusq sv B 1 15,96 15,46
Trusq s B 1 21,46 20,9
Trusq sv B 2 25,19 24,69

Piece Controlée | Ref Piece Controlée | Origine du pergage| REP ( REP/ITEM)

110
130
130

[TEM ( REP/ITEM

03
03
08

OF / 476630 | OF /481295 OF / 485678 OF / 485679 | OF / 486243

SML5120-07-0-CM0L
Tableau 18 : Non conformités sur la poutre 12HD

Poutre 2

Vu que les non-conformités n’apparaissent que sur un ou deux OF pour chaque point,
et aprés avoir assisté aux opérations de percage, et assuré le bon positionnement des
piéces, il s’est avéré que le probleme principal est un probleme de mesure. Plus
précisément, les AMC qui ont été chargés de controler les pieces et remplir les LIT se

sont trompés pour une raison de concentration ou mauvaise méthode de mesure.

VII. CAV :

Piéce Contrdlée | Ref Piece Contrélée | Origine du percage | REP ( REP/ITEM) [Grandeur Contrdlée| Valeur Mini / Maxi V3D
Contre ferrure | SML3312-00-0- |Grille de Percage 210-03 Trusquinage SVT A 13,60 9,50
vérin CMO1 Grille de Percage 210-04 [Trusquinage SVT A 13,60 9,50
Crille de Percage | 190-07 |190-08 Entraxe 26,30 24,00

Grille de Percage | 190-08 |190-09 Entraxe 26,30 24,00

CAV SML3301-00-6-00 1 ge Pergage 190-10 [190-11 Entraxe 26,30 24,00
Grille de Percage | 190-11 |190-12 Entraxe 26,30 24,00

Tableau 19 : Non conformités CAV
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Probleme de
trusquinage

Figure 38: Contre ferrure percée Figure 37 : Ferrure servant au b
percage de la contre ferrure

.3

M

Figure 36 : Probléme de trusquinage
sur contre ferrure

VIII. Les Poutres 6H :

VIIIL.1. Poutre 6H Droite :

Piece Controlée RefPiece Controléd Origine dupercage | REPITENTEM (REPITEM)  Grandeur ControldValeur Mini /Maxi{ V3D | OF /456980 | OF /460413 | OF /471023 | OF /481388 | OF /497739

Tableau 20 : Non-conformité d{i a un probléme de mesure sur Poutre 6D

Vu que les non-conformités n’apparaissent que sur un seul OF pour les deux points, et
apres avoir assisté aux opérations de percage, et assuré le bon positionnement des
piéces, il s’est avéré que le probleme principal est un probleme de mesure. Plus
précisément, les AMC qui ont été chargés de contrbler les pieces et remplir les LIT se
sont trompés pour une raison de concentration ou mauvaise méthode de mesure.

VIIIL.2. Poutre 6H Gauche:

Piece Controlée ef Piece ControléeDrigine du perca deur Controlaleur Mini / Max{OF / 481297| OF / 494033 [ OF / 494034 | OF / 494035 | OF / 494036
Pergage Tracé 130 38 |[TrusqsvtA2| 9,28

Tableau 21 : Non-conformité suite a un probléme de tragage au niveau de la poutre 6H Gauche
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Les causes principales de la non-conformité sur ce point du Support joint, sont
entourées sur le diagramme d’ISHIKAWA suivant :

m

Eclairage
Défaut piéce foumnisseur Pied a coulisse défectueuse

Probléme d'outil de
percage >

Probléme de bati

Valeur de Trusquinage non
conforme

Méthode de mesure
non précisée

Non respect de la FIT

Percage mal effectué

Valeur mal saisie

Valeur mal mesurée

Mesures erronées
a FIT

Main d'oeuvre

Figure 39: ISHIKAWA cause probable de non-conformité poutre 6HG
Pour la premiére cause, des mesures erronées sur la FIT comme le montre I'image

suivante, sont une cause principale du non-respect du trusquinage par les AMC lors du
percage.

Comme indiqué sur les

plans, un écart de 13mm
doit étre respecté avant
de placer la piece et non
pas 14 comme cité sur la
FIT.

SML3185-01-0-00 4

Figure 40 : mesures erronées sur la FIT

La 2°™ et 3°™ cause concernent I'absence d’un moyen fiable pour le tracage avant
percage et aussi le non respect de la FIT par les AMC en ce qui concerne la valeur
théorique de 10mm a respecter avant le percage comme expliqué ci-dessous :




Aircelle Maroc

‘I &S SAFRAN

Vue suivant F

Figure 41 : Trusquinage théorique a respecter lors du percage

Les AMC justifiaient les différences avec la FIT au fait que le rivetage de la piéce
SML3202-00-00CM1 « protection thermique » se fait difficilement a cause d’une
fixation. lls mesuraient donc 8 mm au lieu de 10mm(valeur de trusquinage indiquée sur
la FIT).

Surface de contact avec
fixation HST78DUWKS5

Figure 42 : Contact entre la protection thermique et la fixation

IX. Conclusion :

Dans ce chapitre, on a pu analyser les différentes non conformités qui empéchent la
suppression totale des LIT, notamment des problémes liés aux mesures, d’autres liés

aux outillages et batis, et d’autres problémes spécifiques.

Au cours du chapitre VI, on va essayer de proposer des solutions et choisir la solution

optimale pour chaque probléme afin de pallier aux non conformités et alléger nos LIT.
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CHAPITRE VI

Etape 4 - Améliorer (Improve)

Durant cette étape, on proposera plusieurs solutions pour les différents problémes déja cités sur

la phase analyse.

Comme on peut le constater, le probléme le plus rencontré sur toutes les stations c’est le
probléme de mesure, donc pour ne plus avoir a rencontrer ce genre de problemes des solutions
simples et efficaces ont été mises en ceuvre.

Pour les problémes spécifiques a chaque station, on verra les solutions proposées et choisies en

deuxieme partie du chapitre.
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Ameéliorer

Aprés l'analyse des données mesurées & lidentification des causes racines du
probléeme de non-conformité au niveau entraxe et trusquinage. On proposera des
ameliorations pouvant réduire ces non conformités, voire méme les éliminer ainsi que

le plan d’action pour la mise en place des améliorations choisies.

[. Améliorations au niveau des non-conformités dil aux problemes de

mesure :

Pour ce type de probléme qui ne cesse de se répéter presque sur toutes les phases et

toutes les piéces représentant des hors tolérances, on a procédé comme suit :

v Assurer une formation des AMC par leur leader de chaine, en ce qui concerne le
positionnement, le percage et la mesure de trusquinage et entraxe avant leur
controle sur le LIT.

v' Mise a jour des LIT de toute la chaine en y ajoutant des instructions
supplémentaires permettant de bien identifier sur quel sens doit se mesurer le

trusquinage.

PIECE CONTROLEE : ECLISSE 12H

Figure 43 : Fleches indicatrices de sens pour pallier aux problémes de mesure

v" Rajout des valeurs 3D sur les LIT afin d’éviter toute confusion sur les hors

tolérances.
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PROTECTIONS SMQ-5120-LIT-002-00055_Ind 02 PAGE: 1012
POUTRE 12h EQUIPEE DROIT
: CONTROLE $alM146-OP10
ENTRAXE matiére de la piéce
REP REP nbE Emin| Val E| HT 4 V3DWB Nom|[ — REF REP nbE Emin| Val E | HT | VD (| @ Nom REP REP nbE{Emin|Val E| HT | V2D (@ Nom
130-03 | 130-04 1 132,65 31.27[ 120
130-04 | 130-05 1 |32,65 30,00 .9120"
130-05 | 130-06 1 |32,65 31,2?" .9120"
130-06 | 130-07 1 |3265 3127|9120
130-07 | 130-08 1 |32,65 31,68 .9120"
*, I
/ {
/.
/
L

Valeurs 3D auxquelles faut

se référer lors du calcul de
la HT

Figure 44 : Rajout des valeurs 3D sur les LIT

II. Améliorations pour les problemes spécifiques a chaque station :

II.1. Poutre 6H Gauche :
e MiseajourdelaFIT:
Une modification méthodes a été faite sur la FIT de la poutre 6H Gauche afin de

pallier au probleme de la mesure erronée de 14mm qui a été remplacée par 13mm.

13mm avec
une tolérance
de 0,5

Figure 45 : Mise a jour FIT
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e Probleme de tracage et non-respect du trusquinage :

On a tout d’abord tracé 'emplacement a percer avec un tragage de 9mm au lieu de

8mm que mesuraient les AMC.

Em placeme nt a percer Figure 46 : Tracage avant de procéder au percage

Figure 47 : Emplacement du pergage pas encore tracé

A la fin du percage, on a pu positionner la piece sans qu’elle touche la fixation, comme

le montre les photos suivantes tout en respectant le trusquinage demandé :

Figure 48 : Résultat : La fixation ne touche pas la
piéce tout en gardant un trusquinage conforme

Résultat :

¢ Nouvelle valeur de trusquinage de : 10.19 mm, ce qui dépasse la valeur 3D
(10mm)

Afin d’éviter tout ce probleme de percage et risque de manque de précision, on a pensé
a une autre solution qui est de demander un CAD sur la piece, ainsi la fixation sera
montée sur 'autre sens comme c’est le cas pour la fixation en haut, et on pourra méme

respecter notre trusquinage de 10mm demandé sur la FIT.
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Figure 49 : Demande de CAD prise sur logiciel CATIA

[1.2. Porte Gauche et Droite :
e Probléme de percage de la zone revétement interne :

Pour cette zone un probléme de mesure subsistait, qui est principalement dd au
manque d’éclairage sur cette zone, malgré la lampe installée sur le bati. Afin de
résoudre ce probleme, une lampe de contrble spécifique a été mise en disposition des
AMC.
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Figure 51 : Utilisation d'une lampe de contréle manuelle Figure 50 : Lampe déja installée sur bati
pour une bonne précision

e Probléme de décalage lors du percage :

Trous décalés pour
cause de mauvais
tracage

Figure 52 : Probléme de tracage

En premier lieu, on a décidé que le tracage et percage des trous s’effectuera en OP20
avant de positionner la structure sur le bati de 'OP 30, cette solution a donné des
résultats assez satisfaisants mais on se retrouvait des fois avec le méme probléme de
décalage. C’est pour cela qu’on a prévu un —CM sur cette piece afin que le tracage et le
pré-percage de cette piéce soient effectués de la part du fournisseur ce qui facilitera la
tache aux AMC qui n‘auront qu’a effectuer le pergcage en diameétre final avant

d’assembler la piéce.
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e Probléme du Locating :
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Pour ce probleme déja expliqué sur la phase « Analyser », une demande méthodes a

éteé faite auprés des responsables du site du Havre afin d’ajouter un emplacement sur

les portes permettant le brochage du Locating central des panneaux externes.

La pate centrale entre en interférence avec
le bati, ce qui nous conduit a la raser lors du
montage du panneau. Le but de
l'intervention est de faire fabriquer un additif
qui pourra étre monté sur le béati et qui
permettera de brocher le locating

Figure 53 : Solution prévue pour régler définitivement le probléme du Locating

I1.3. CAV:

Le probleme du CAV sera résolu, puisque c’est un probléme de précision du percage,
donc on se contentera d’ajouter un nouveau point de percage sur I'outillage de la figure

58.

Figure 54 : Modification prévue sur Outillage de percage de la contre ferrure

Emplacement du
nouveau trou pour un
percage plus précis
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[I.4. Station 1:

Comme cité sur la phase « Analyser » le probleme venant du masque de percage, et
aprées vérification de ce dernier on a pu conclure qu’il y a toujours un probléme au
niveau du diameétre pré-percé, la solution qu’on a proposé c’est d’effectuer un percage
avec diamétre finale directement a partir du masque en attendant la mise a niveau du

masque en y ajoutant des canons de percage ainsi on ne craindra plus que les

diamétres changent.

Figure 55 : Masque de pergage pour revétement interne sur la station 1

IL.5. Station 2 & IFS:

Pour ces 2 phases, les points non-conformes restants sont principalement dus aux
problémes de bati et d’outillage (cf. figures 60 & 61), pour ceci tout dépendra des deux
tirs laser qui seront effectués sur les 2 stations, ainsi on pourra décider d’un
changement au niveau d’outillage ou bien procéder a une simple mise a niveau de

I'outillage et de son positionnement au niveau du bati.

Pour la station 2, le probléme a été résolu par une simple mise a jour des valeurs 3D, et

aussi en ajustant les broches de mise en place de 'outillage de pergage.
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Figure 56 : Partie du bati & outillage IFS qui seront soumis
au TIR LASER

Figure 57 : outillage sujet au TIR LASER sur station 2

I11. Conclusion :

Aprés avoir proposé des solutions spécifiques a chaque probléme sur ce chapitre, on
va suivre la mise en ceuvre de ces solutions, vérifier leur efficacité sur chaine en
organisant un audit interne, et lister les perspectives en vue d’atteindre notre objectif sur
le chapitre suivant.

Toutes les actions d’amélioration et d’analyse sont listées sur le plan d’action (cf.
Annexe 2)
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CHAPITRE VII

Etape 5 - Controler

Durant cette étape, on organisera un audit interne pour vérifier la mise en place des solutions
sur chaine ainsi que la diffusion des nouveaux LIT allégés.

On vérifiera également les mesures apres la mise en place des solutions et ceci sur 5 rangs
consécutifs afin d’étre sur de ne plus avoir de problemes au niveau des stations et encore plus
répondre aux exigences des normes qualité avec le plus haut niveau possible.




S S SAFRAN

Aircelle Maroc

el gl i
fice Matianal Bies Abroparts

Controler

I. Calcul apres amélioration :

Pour se conformer aux instructions de la SPEC, on a effectué une validation des
solutions sur 5 rangs consécutifs apres la mise en place des solutions déja citées dans

la phase « Améliorer » pour chaque station.

Les mesures ont été effectuées par les AMC en présence du leader de la chaine, du
représentant méthode, et du pilote de projet, pour assurer une précision au plus haut

degré. Pour les suivis des stations 1,2 et 3 voir I'annexe 4.
Les résultats sont cités ci-aprés pour chaque station :

Poutre 6H Droite :

Piece Controlée | Ref Piece Controlée | Origine du percage P (REP/ITEM) ITEM ( REP/ITEM Grandeur Controlée | Valeur Mini / Maxi [ V3D | OF / 525989| OF / 525988 OF / 525987 | OF / 497745| OF / 497740

Tableau 22 : Apres 5 rangs conformes, LIT supprimé pour la poutre 6HD

Poutre 12H Droite :

Piece Controlée Ref Piece Controlée [ Origine du percage | REP ( REP/ITEM) ITEM ( REP/ITEM)Grandeur Controlée{ Valeur Mini / Maxi V3D | OF / 544967 | OF / 486243 | OF / 485680) OF / 548289 | OF / 526105
Grille de Percage 110 03 Trusq sv B 1 15,96 15,46 16,37 16,03 16,08 16,05 15,63
Grille de Pergage 130 03 Trusq st B 1 21,46 21,43 23,91 2391 21,55 20,91
Grille de Percage 130 Trusq svi B 2 25,19 25,22 25,59 25,59 25,84 25,03

Poutre 2 SML5120-07-0-CM01

Tableau 23 : Apres 5 rangs conformes, LIT supprimé pour la poutre 12HD

Poutre 6H Gauche :

Piece Controlée Ref Piece Controlée | Origine du Grandeur Controlée | Valeur Mini/Maxi | V3D | OF /525984 | OF /494039 | OF /525983 | OF /494037 | OF / 494038

Tisg sitA 2 928 1000 101] 1005 1012 1002 1019

Tableau 24 : Apres 5 rangs conformes, LIT supprimé pour la poutre 6HG

Poutre 12H Gauche :

POUTRE 2 SML3120-06-0-CM02

Tableau 25 : Apres 5 rangs conformes, LIT supprimé pour la poutre 12HG
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IFS Gauche :
Piece Controlée | Ref Piece Contrdlée | Origine du percage | REP ( REP/ITEM) GrandAel,Jr V gleur .| Valeur 3D
Contrélée Mini / Maxi
Grille de Percage 100-07 Trusqui SVTA 13,00
Grille de Percage 100-09 Trusquinage SVT A 13,00
Grille de Percage 110-01 T i SVTA 16,80
Grille de Percage 110-03 Trusquinage SVT A 16,80 18,014
Grille de Percage 110-04 T i SVT A 16,80 18,051
Grille de Percage 110-06 Trusqui SVTA 16,80
Grille de Percage 11007 Trusquinage SVT A 16,80
Grille de Percage 110-09 Trusqui SVTA 16,80
Grille de Percage 110-10 Trusquinage SVT A 16,80
Grille de Percage 110-12 Trusquinage SVT A 16,80
Grille de Percage 130-01 13002 Entraxe 22,60 19,873
Grille de Percage 130-03 140-01 Entraxe 29,50 28,101
Grille de Percage 130-05 140-03 Entraxe 29,50 29,096
Grille de Percage 130-07 140-05 Entraxe 29,50 27,659
Grille de Percage 130-08 140-06 Entraxe 29,50 24,188
Grille de Percage 130-09 14007 Entraxe 29,50 24,123
IFS SML3101-02-6-CM01 [Grille de Percage T50-01 Trusquinage SVT A 8,94 X
Grille de Pergage 190-01 Trusquinage SVT A 13,65 14,796
Bifurcation 12H SML3102-02-0  [Grille de Percage 210-02 220-02 Entraxe 26,30 24,1
Grille de Percage 210-03 220-03 Entraxe 26,30 24,123
Grille de Percage 280-01 28002 Entraxe 20,20 19,873
Bifurcation 6H | SML3103-02-0-CM02 |Grille de Percage 78004 1002 Entraxe %630 27,377

Tableau 26 : LIT allégé pour IFS en attendant les résultats du TIR LASER

IFS Droite :
Piéce Controlée | Ref Piece Contrélée |Origine du percage | REP (REPITEM) Granc{egr V gleur .| V3D
Controlée | Mini/Maxi
Grille de Percage 13001 14001 Entraxe 2946 21,659
Grille de Percage 13002 14002 Entraxe 29,46 24,166
Grille de Percage 13003 14003 Entraxe 2946 28,889
Grille de Percage 130-04 140-04 Entraxe 2946 26,384
IFS Grille de Percage 13005 130,06 Entraxe 2946 28,045
Grille de Percage 13009 14005 Entraxe 29,46 28,101
Grille de Percage 130-10 14006 Entraxe 29,46 21,168
Grille de Percage 130-11 14047 Entraxe 29,46 29,096
Grille de Percage 130-12 14008 Entraxe 29,46 30,557
Grille de Percage 21001 20401 Entraxe 26,30 21,789
. . Grille de Pergage 2002 2002 Entraxe 230 24.166
Bifurcafion 12H | SML5102:02: Grille e Percage w8 | 208 Entraxe %30 208
Grille de Percage 210-04 220-04 Entraxe 26,30 21,045

Tableau 27 : LIT allégé en attendant le TIR LASER

CAYV Droit :

Piéce Controlée | Ref Piece Contrdlée | Origine du percage | REP (REP/ITEM) frandeur Controlgaleur Mini/May V3D

Grille de Percage 190-07 Trusquinage SVT A 13,60 16,346
CAV SML5301-00-6-00 |Grille de Percage 190-10 190-11 Entraxe 26,30 24
Grille de Percage 190-11 190-12 Entraxe 26,30 24

Tableau 28 : Apres 5 rangs conformes, LIT supprimé pour la station CAV Droite

CAV Gauche :

Piéce Contrdlée | Ref Piece Contrdlée | Origine du percage | REP (REP/ITEM) |Grandeur Controlée|Valeur Mini/Maxi| V3D

Contre, fgrrure SML3312-00-0-CMO1 Gr?l\e de Percage 210-03 Trusqu?nage SVTA 13,60 9,50
verin Grille de Percage 21004 Tr SVTA 13,60 9,50

Grille de Percage 190-07 190-08 Entraxe 26,30 24,00

Grille de Percage 190-08 190-09 Entraxe 26,30 24,00

CAV SML3301-00-6-00 Grille de Percage 190-10 190-11 Entraxe 26,30 24,00

Grille de Percage 190-11 190-12 Entraxe 26,30 24,00

Tableau 29 : Apres 5 rangs conformes, attente de mise a niveau de I’outillage
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[I. Audit sur chaine:

On a programmeé un audit sur chaine pour la derniére semaine du mois de Mai, afin de
vérifier que les améliorations ont été mises en place, et que les nouveaux LIT sont mis

a jour. Les points audités sont représentés sur la grille ci-dessous :

Audit au sein de la chaine SaM 146

Points d’audit | |EfM|S| E
Les caractéristiques critiques pour le X
o | client (CTQ) font I'objet d’'une mesure.
:f_; Les moyens de controle présents sur X
% le poste sont a jour du point de vue
vérification.
Les procédures, méthodes a appliquer X
ont été documentées.
Les modifications décidées dans le X LIT a supprimer de la
a projet Lean-Six Sigma sont station CAV droit,
§ effectivement en place. Nouveaux LIT a
néj appliquer aux stations
1&2 d’urgence.
Les compétences et les formations X Formation encore
nécessaires ont été définies et sont en nécessaire pour les
accord avec les faits. nouveaux AMC.

Tableau 30 : Grille d'audit

| (Inexistence) : ce point n’est pas traité sur le poste audité.

E (Existence) : il existe une réponse montrant que le poste a pris en compte le point.

M (Méthode) : la réponse a la question est traitée selon une méthode susceptible d’étre
généralisée.

S (Systématique) : la réponse est traitée avec méthode, et I'application sur le terrain
est effective et systématique (pérennité dans le temps).

E (exemplarités) : la méthode, son application et ses résultats méritent d’étre

communiqués a I'extérieur parce qu’efficaces, efficients, simples...
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[II. Réunions et suivi:

Afin d’assurer le bon déroulement du projet, des réunions hebdomadaires sont
organisées chaque Mercredi entre tous les membres du projet et mené par le
responsable Méthodes et Transferts, afin de faire le point sur les différentes actions
menées au cours de la semaine, et discuter la planification et les résultats du projet.
D’autres réunions ont été organisées pour discuter les non conformités, participer au
brainstorming, et évaluer les solutions proposées.

En ce qui concerne la communication interne des résultats, un indicateur actualisé pour
le nombre des pages LIT, ainsi qu’un résumé des faits marquants de la semaine ont été
envoyés chaque Vendredi aux différents responsables qualité, méthodes et production

ainsi qu’aux services support. (cf. Annexe 3)

IV. Indicateur actualisé:

L’indicateur ci-aprés nous informe de I'état actuel des LIT sur toutes les phases de la
chaine, en attendant l'arrivée des nouveaux outillages et I'application de quelques

améliorations :
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Figure 58 : Indicateur actualisé en Semaine 22

Comme on peut le voir sur l'indicateur on est trés proches de I'objectif zéro LIT, seul
des outillages en attente et un tir laser a prévoir pour la station IFS nous séparent de
supprimer les LIT sur toute la chaine (cf. Conclusion & Perspectives).
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Conclusion & Perspectives:
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Le tableau suivant explique la différence des 26 pages qui nous séparent de notre état

idéal qui n’est autre que la suppression définitive des LIT de toute la chaine.

Nombre de | Nb de points
Phase Référence pages a non
remplir conformes
POUTRE 6H GAUCHE SML3125-05-0-CMAO01 0 0
POUTRE 6H DROIT SML5125-05-0-CMAO1 0 0
POUTRE 12H GAUCHE SML3120-06-0-CMAO1 0 0
POUTRE 12H DROIT SML5120-07-0-CMAO1 0 0
PORTE GAUCHE OP20 0 0
PORTE GAUCHE OP30 SML4000-08-0 2 8
PORTE DROITE OP20 0 0
PORTE DROITE OP30 SML4000-58-0 2 7
IFS GAUCHE SML3100-02-0-CM01 2 4
IFS DROIT SML5100-02-0-CM01 2 3
CAV GAUCHE SML3300-02-0-CM01 2 1
CAV DROIT SML5300-02-0-CM01 0 0
Structure fixe G St 01 2 3
Structure fixe G St 02 SML3030-08-0-CM01 0 0
Structure fixe G St 03 0 0
Structure fixe D St 01 2 3
Structure fixe D St 02 SML5030-08-0-CM01 0 0
Structure fixe D St 03 0 0
Total pages: :

Tableau 31 : Etat des LIT a la semaine 22

+ Pour les portes : Attente installation de 'outillage pour Locating prévu a la fin du
mois de Juin.

+ |FS: attente du rapport TIR LASER afin de procéder a la demande de mise a
niveau des outillages (prévu pour fin Juin).

+ CAV : Attente de commande de changement d’outillage prévu pour le 20 Juin.

+ Station 1 : Attente de la mise a niveau du masque de percage (Juillet 2012).

M. Abderrahim RACHIDI prendra la reléve pour suivre ces actions, et au plus tard
les LIT seront définitivement supprimés en fin Juin 2012 sur toute la chaine
d’assemblage du SaM146.
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Conclusion Générale

Mon projet de fin d’études intitulé « Optimisation du temps d’assemblage de l'inverseur
de poussée SaM146 par allégement des LIT » s’inscrit dans la démarche d’amélioration

continue au sein d’Aircelle Maroc.
Au terme de ce projet, on a:

v Effectué un allégement des LIT en premier lieu sur toutes les phases de la
chaine, avant de procéder a la suppression totale.
v' Supprimé les LIT de la majorité des phases de la chaine entrainant un gain total

calculé comme suit pour les 3 derniers mois et suivant les perspectives pour

Juillet 2012:
Avril 2011 Mai 2012 Juin 2011 Juillet 2012

Nombre Poutres (6H& 12H) 12 12 12 20
Temps LIT 10 min 10 min 0 0
Nombre Portes Gauches et Droites 5} 3] 6 8
Temps LIT 20 min 20 min 20 min 0
Nombre CAV Droit 2 2 2 3
Temps LIT 10 min 5 min 0 0
Nombre IFS Gauche & Droit 4 4 4 6
Temps LIT 10 min 5 min 5 min 0
Nombre CAV Gauche 2 2 2 3
Temps LIT 10 min 5 min 5 min 0
Station 1 2 2 2 3
Temps LIT 15 min 15 min 5 min 0
Station 2 et 3 4 4 4 6
Temps LIT 15 min 15 min 0 0
Temps mensuel en Heure 6H 50mn 6H 10mn 2H 40mn 0

Cout pendant ces 4 mois 234,90 Euros

Cout Global entre Octobre et 33,7K Euros

Mars
Gain sur cette période 33,4K Euros

Les actions mises en place ont permis également aux membres de I’équipe de maitriser
les différents outils du Lean Six Sigma et de pouvoir assurer leur pérennisation et
continuité en y apportant de nouveaux projets d’amélioration, d’'ou des gains

conséquents pour Aircelle Maroc.




> SAFRAN

Aircelle Maroc

N

Bibliographie & Webographie

a Caroline Fréchet, Mettre en ceuvre le Six-Sigma, Editions d’organisation

a Daniel Duret & Maurice Pillet, Qualité en production de SO 9000 a Six-sigma,
Eyrolles

a Maurice Pillet, Six-Sigma comment I'appliquer, Editions d’organisation

a Matsuda Kamematsu, le guide qualité de la gestion de production, Dunod, 1998

a Nicolas Volck, déployer et exploiter lean six sigma, Eyrolles, 2009

a Boite a outils, Intranet Aircelle Maroc
a Site web Aircelle : http://www.aircelle.com
a http://www.fag-logistique.com/Lean-six-sigma.htm

a http://www.leandigestion.fr/




“
> SAFRAN

Aircelle Maroc

[

MCours.com

Annexe 1

Synthese des mesures de trusquinages et d’entraxes effectuées




Poutre 6H Gauche

Ref Piece Origine du Grandeur Valeur
Piece Controlée Controlée percage REP (REP/ITEM) | ITEM ( REPATEM) Controlée Mini V3D | OF /481297 | OF /494033 | OF /494034 | OF /494035 | OF /494036
Grille de Percage 100 01 TrusqsvtA 1 1365 |13,15 13,57 13,93 13,57 13,93 13,27
Grille de Percage 100 02 Trusq svt A 2 13,65 32,8 32,57 33,15 31,8 32,13
Grille de Percage 100 04 Trusq svtA 3 16,82 32,8 34 32,98 32,77 32,45
Grille de Percage 100 05 Trusq svtA 4 16,82 28,11 28,28 27,97 28,17 27,8
Grille de Percage 100 06 Trusq svtA 5 16,82 24,62 24,89 25,02 24,62 24,5
Grille de Percage 100 07 Trusq svt A 6 16,82 22,68 22,91 22,79 22,77 22,6
Grille de Percage 100 01 TrusgsvtB 1 13,65 32,98 31,56 30,15 33,93 30,8
Grille de Percage 100 02 Trusg svtB 2 13,65 32,98 31,56 30,15 33,93 30,8
Grille de Percage 100 04 Trusg svt B 3 16,82 21,8 21,2 20,6 215 20,8
V-BLADE EQUIPEE | SML3305-01-0 |Grille de Percage 100 05 TrusqsviB 4 16,82 19.8 20,3 22,3 19,6 19.8
Grille de Percage 100 06 Trusg svt B 5 16,82 18,4 18,2 19,1 18,8 17,9
Grille de Percage 100 07 Trusg svt B 6 16,82 19,52 19,4 19,41 19,27 19,25
Grille de Percage | 100 01 100 02 |Entraxe 1 26,30 28,2 28,26 28,08 28,05 27,46
Grille de Percage | 100 02 100 03 |Entraxe 2 26,30 28,16 28,18 28,05 28,05 27,46
Grille de Percage | 100 03 100 01 |Entraxe 3 26,30 28,13 28,19 28,12 28,05 28,06
Grille de Percage | 100 03 100 04 |Entraxe 4 32,65 36,54 36,74 36,65 36,58 36,34
Grille de Percage | 100 04 100 05 |Entraxe 5 32,65 33,34 33,21 32,94 33,14 32,94
Grille de Percage | 100 05 100 06 _|Entraxe 6 32,65 33,49 33,39 33,17 33,14 33,04
Grille de Percage | 100 06 100 07 |Entraxe 7 32,65 33,52 33,18 33,19 33,14 33,02
Grille de Percage 110 01 TrusqsvtA 1 1365 |13,15 13,59 14,23 14,22 13,98 13,25
Grille de Percage 110 02 Trusq svt A 2 1365 |13,15 14,58 15,51 14,6 14,77 14,77
Grille de Percage 110 03 Trusq svtA 3 1365 |13,15 14,84 15,05 15,17 15,67 14,97
Grille de Percage 110 01 TrusgsvtB 1 13,65 |13,15 13,91 13,77 13,58 14,65 13,72
ECLISSE SML3311-00-0 |Grille de Percage 110 02 Trusg svtB 2 13,65 13,88 14,39 14,63 14,87 14,17
Grille de Percage 110 03 Trusg svt B 3 13,65 38,09 38,67 38,06 39,07 38,47
Grille de Percage | 110 01 110 02 |Entraxe 1 26,30 28,13 28,19 28,12 28,05 28,04
Grille de Percage | 110 02 110 03 |Entraxe 2 26,30 28,16 28,18 28,05 28,05 27,96
Grille de Percage | 110 03 110 01 |Entraxe 3 26,30 28,2 28,26 28,08 28,05 28,06
Grille de Percage 120 01 TrusqsvtA 1 13,65 23,43 23,65 23,34 23,06 22,82
Grille de Percage 120 06 Trusq svt A 2 16,82 19,68 19,57 19,94 19,57 19,92
Grille de Percage 120 07 Trusq svt A 3 16,82 19,7 19,59 20,78 18,77 19,87
Grille de Percage 120 01 TrusgsvtB 1 13,65 29,89 30,11 30 29,99 29,87
Grille de Percage 120 02 Trusg svtB 2 13,65 22,35 22,49 22,33 22,47 22,29
Grille de Percage 120 07 Trusg svt B 3 16,82 17,24 17,26 18,0 17,37 17,03
POUTRE SML3126-05-0 |Grille de Percage 0 0: 0 02 _|Entraxe 26,30 28, 28,26 28,0 28,0! 28,06
Grille de Percage 0 0: 0 03 _|Entraxe 26,30 28,1 28,18 28,0! 28,0! 28,06
Grille de Percage 0 0: 0 01 |Entraxe 26,30 28,1 28,19 28,1 28,0! 28,04
Grille de Percage 0 0: 0 04 |Entraxe 4 ,65 .54 74 36,65 36,54 36,54|
Grille de Percage 0 04 0 05 |Entraxe 5 ,65 ,34 ,21 .94 il 2
Grille de Percage 0 05 0 06 |Entraxe 6 ,65 ,49 ,39 e/ 47 ,14
Grille de Percage 0 06 0 07 |Entraxe 7 ,65 ,52 ,18 S il il
SUPPORT SML3185-01-0- Percage Trac? 130 07 TrusqsvtA 1 9,28 10,34 g 10,5 10,1 9,55
RETRAINER JOINT 1 00 Percage Tracé 130 07 Trusg svt B 1 9,28 9,77 10,98 10,38 9,3 10,05
Percage Tracé 130 [ 05 130 | 07 |Entraxe 1 17,56 43,5 42,78 42,7 43,3 43,1
SML3220 SFHD 130 02 TrusqsvtA 1 7,41 14,77 10,41 14,99 11,25 13,6
SML3220 SFHD 130 03 Trusq svt A 2 7,70 14,82 10,11 15,03 11,2 13,62
SML3220 SFHD 130 09 Trusq svtA 3 7,70 14,83 9,66 15 113 14,5
SML3220 SFHD 130 10 TrusqsvtA 4 7,70 14,88 9,68 14,98 11,25 14,6
RETR?ALIJI\TE,I"«??;INT 2 SML31(§305-01-0- SML3220 SFHD 130 11 Trusq svtA 5 7,70 14,74 9,72 15 11,25 13,25
SML3220 SFHD 130 12 Trusq svt A 6 8,99 95 9,42 15,07 9,25 9,55
SML3220 SFHD 130 13 TrusqsvtA 7 8,99 95 935 14,94 9,32 9,51
SML3220 SFHD 130 14 Trusq svtA 8 8,99 9,48 9,27 14,98 (o) 9,53
SML3220 SFHD 130 15 Trusq svtA 9 8,99 9,57 9,21 14,95 (o) 9,53
Percage Tracé 130 37 TrusqsvtA 1 9,28 10,00 10,1 10,25 10,02 10,78 10,87
130 38 Trusq svtA 2 9,28 10,00
Percage Tracé 130 37 TrusqsvtB 1 9,28 10,00 10,95 10,53 10,42 10,32 10,2
Percage Tracé 130 38 Trusq svtB 2 9,28 10,00 10,35 10,9 10,42 10,11 10,15
SML3192 SFHD 130 80 TrusqsvtB 3 9,28 10,00 10,68 10,56 10,43 10,91 10,32
SML3192 SFHD 130 40 Trusq svtB 4 9,28 10,00 10,89 10,06 10,82 10,66 10,11
Percage Tracé
SML3192 SFHD 130 38 130 39 |Entraxe 1 17,56 22,23 22,34 22,21 22,12 23,32
SML3192 SFHD 130 =g 130 40 |Entraxe 2 17,56 20,5 20,76 21,05 20,75 20,85
SML3192 SFHD
SML3200 -CM 130 39 130 28 |Entraxe 3 17,56 26,65 26,85 26,75 26,6 24,95
Percage -CM 140 06 Trusg svtA 1 6,00 7.1 7,32 7,44 7,13 7,12
Percage -CM 140 09 Trusg svt A 2 7,41 9,58 9,58 G155) 9,65 9,6
SML3223-00 SFHI| 140 10 TrusqsvtA3 7,41 9,69 9,23 9,65 9,65 9,63
Percage -CM 140 11 Trusq svtA 4 7,41 8,73 85 8,62 8,65 8,45
SML3224 SFHD 140 12 Trusg svtA 5 7,41 9,13 8,48 9,21 8,55 8,87
SML3223-50 SFHI| 140 13 Trusq svtA 6 7,41 9,95 9,45 9,93 9,65 9,95
Percage -CM 140 14 TrusqsvtA 7 7,41 9,78 9,61 9.7 9,68 9,6
Percage -CM 140 06 TrusgsvtB 1 6,00 10,32 10,1 10 9,13 10
SML3185 SFHD 140 07 Trusg svtB 2 9,28 11,73 11,25 11,98 10,98 12,15
SML3185 SFHD 140 08 TrusgsvtB 3 9,28 11,43 11,52 11,89 12,2 12,24
Percage -CM 140 09 TrusqsvtB 4 7,41 8.6 8,76 8,76 8,65 8,6
Percage -CM 140 14 Trusg svt B 5 7,41 8,62 8,63 8,73 8,55 8,5
SML3185 SFHD 140 07 140 08 |Entraxe 1 17,56 22,23 22,34 22,21 21,21 234
SML3223-00
POT DE DRAINAGE | SM-$235-02:0- |Spip 140 | 09| 140 | 10 |Entraxe2 13,83 22,81 22,38 22,48 20,27 21,95
SFHD
Percage -CM 140 10 140 11 |Entraxe 3 13,83 33,8 34,2 33,6 Ee10) 34
Pergage -CM
SML3224 SFHD 140 11 140 12 |Entraxe 4 13,83 48,9 49,2 49,4 50,2 48,6
SML3223-50
SFHD 140 12 140 13 |Entraxe 5 13,83 32,65 33,27 32,84 33,65 33,13
SFHD
Percage -CM 140 13 140 14 |Entraxe 6 13,83 22,81 22,03 22,45 22 21,9
Percage -CM
SML3202 SFHD 140 15 140 16 |Entraxe 7 13,83 25,59 25,53 24,94 24,94 24,5
SML3202 SFHD
SML3185 SFHD 140 16 140 07 |Entraxe 8 13,83 27,76 28,25 25,73 25,73 25,87
SML3202 SFHD
SML3185 SFHD 140 16 140 08 |Entraxe 9 13,83 26,01 25,67 25,51 25,16 25,43
SML3220 SFHD 160 18 TrusqsvtA 1 8,99 8,34 10,14 9,26 9,08 S5 9,62
SML3220 SFHD 160 19 Trusq svt A 2 8,99 8,34 Ohd 9,28 9,18 S5 9.4
SML3220 SFHD 160 20 Trusq svtA 3 8,99 8,34 9,74 9,28 el S5 9,44
SML3220 SFHD 160 21 TrusqsvtA 4 8,99 8,34 9.8 9,26 9,23 S5 9.4
SML3220 SFHD 160 22 Trusq svtA 5 8,99 8,34 £ 9,26 9,24 Sl 9,45
SML3220 SFHD 160 18 TrusqsvtB 1 8,99 12,2 11,14 11,89 11,45 11,54
SML3220 SFHD 160 22 Trusq svt B 2 8,99 12,6 127 127 13,15 12,6
SML3185 SFHD 160 01 160 02 |Entraxe 1 17,56 32,13 34,29 34,15 34,15 34,11
SML3185 SFHD 160 03 160 04 |Entraxe 2 17,56 33,07 34,68 34,42 BB 34,95
SML3185 SFHD 160 04 160 05 |Entraxe 3 17,56 32,66 34,75 34,88 SN 34,9
SML3185 SFHD 160 05 160 06 |Entraxe 4 17,56 32,86 34,71 34,61 34,9 34,82
SML3185 SFHD 160 06 160 07 |Entraxe 5 17,56 32,83 34,64 34,85 34,65 34,8
SML3185 SFHD 160 07 160 08 |Entraxe 6 17,56 32,84 34,85 34,78 34,92 34,84
POUTRE 1 SML3126-05-0 |SML3185 SFHD 160 08 160 09 |Entraxe 7 17,56 32,8 34,7 34,87 34,6 34,8
SML3185 SFHD 160 09 160 10 |Entraxe 8 17,56 32,93 34,86 34,76 34,95 34,83
SML3185 SFHD 160 10 160 11 |Entraxe 9 17,56 32,67 34,53 34,49 34,85 34,82
SML3235 -CM 160 12 160 13 |Entraxe 10 17,56 18,63 20,37 20,49 20,45 20,65
SML3235 -CM 160 13 160 14 |Entraxe 11 17,56 26,24 28,11 27,98 28,1 27,86
SML3235 -CM 160 14 160 15 |Entraxe 12 17,56 26,51 27,78 27,23 28,1 27,3
SML3235 -CM 160 15 160 16 |Entraxe 13 17,56 27,2 26,57 26,98 26,9 27,01
SML3235 -CM
SML3220 SFHD 160 17 160 18 |Entraxe 14 17,56 27,2 26,57 26,98 45,1 27,01
SML3220 SFHD 160 18 160 19 |Entraxe 15 16,98 26,73 28,75 28,85 28,75 28,65




Poutre 6H Gauche

POUTRE 3 SML3126-05-0




Poutre 6H Droite

Piece Controlée

Ref Piece Origine du perage | ( REP/ITEM) g;:?if:; Valeur Min | v3D | OF / 456982‘ OF /460413 | OF / 471023 | OF / 481388 | OF /497739
Grille de Percage 100 01 [TrusqsviAL 1365 | 1315 13,86 137 18,77 1347 1343
Grille de Percage 100 02 [TrusqsvtA2 13,65 32,64 35,6 35,23 31,9 31,2
Grille de Percage 100 04 [TrusqsvtA3 16,82 33,62 32,4 31,94 328 33,42|
Grille de Per 100 05 [TrusqsvtA4 16,82 26,73 21,3 26,74 25,87 26,57
Grille de Per 100 06 [TrusqsvtAS5 16,82 26,73 273 26,74 25,87 26,57
Grille de Per 100 07 [TrusqsvtA6 16,82 23,76 23,54 22,97 24,13 24,08
Grille de Per 100 01 [TrusqsvtB1 13,65 32,43 32,16 31,65 313 32,56
Grille de Per 100 Trusq svi B 2 13,65 32,43 32,16 31,65 313 32,56|
Grille de Per 100 Trusq svt B 6 16,82 21,86 22,07 21,67 22.29 22,82

13,8 14,02
14,8
14,82 32,99

Grille de Per
Grille de Per
Grille de Per

TrusqsvtA 1l
Trusg svtA 2
Trusq svtA3

de Per TrusqsvtB 1 139 13,48
Trusq svtB 2 14,08 13,87

Grille de Per
Grille de Per TrusqsvtB 3 40,49 38,62

Percage SFHD
SML5220 -CM

TrusgsvtA 1
Trusq svtA 2

POUTRE 5

SML5220 -CM 130 16 Trusq svtA3 341 55 4,58 4,47 4,52
SML5220 -CM 130 22 Trusq svtA 4 3,41 2,91 4,66 4 4,6 3,87
SML5220 -CM 130 23 Trusq svtA S 341 291 56 4,08 4,68 4,25
SML5220 -CM Trusq svtA 6 3,41 2,91 3,16 5,6_5' 4,01 44 3,33
Percage SFHD TrusqsvtB 1 5 45 4,89 4,89 5,01 5,45 51
SML5221 -CM TrusqsvtAl 7,41 6,91 7,00 7,18 7,43 7,57 7,26
EQUERRE SML5194-01-0- [SML5221 -CM TrusqsvtB 1 573 6,48
CMO01
Grille de Percage TrusqsvtAl 17,47 17,52
Grille de Percage 160 02 Trusq svtA 2 16,82 19,51 19,64
Grille de Percage 160 03 Trusq svtA3 16,82 16,99 18,15
Grille de Percage 160 04 Trusq svtA 4 16,82 17,31 18, (ﬁ' 18,16 17,4 18,57
Grille de Percage 160 05 Trusq svtA S 13,65 18,23 18,76 18,36 17,32 18,48
Grille de Percage 160 06 Trusq svt A 6 13,65 17,65| 17,36] 18,11 17,23 18,65
Grille de Percage 160 07 Trusq svtA 7 13,65 24,1 23,47
o= [|Grille de Percage 160 01 TrusqsvtB 1
POUTRE 1 SMIL3126-05-0 Grille de Percage 160 06 TrusqsvtB 2
Grille de Percage TrusgsvtB 3
SML5190 -CM TrusqsvtAl
SML5190 -CM Trusq svtA 2
SML5190 -CM Trusq svtA 3
- |SML5190-CM TrusqsvtA 4
SCEIRED ShiLs12e o0 SML5190 -CM TrusqsvtB 1

SML5185 SFHD TrusqsvtA 1l

SML5185 SFHD Trusq svtA 2
SML5220 -CM 160 24 Trusq svtA 3 7,41 9,23 9,87 8,53 8,25 8,92
SML5220 -CM 160 25 Trusq svtA 4 7,41 9,17 9,87 8,76 8,15 8,68
SML5185 SFHD 160 26 Trusq svtA 5 8,33 8,33 9.2 8,72 9,68 9,45 8,92
SML5220 -CM 160 27 Trusq svtA 6 7,41 8,9 8,43 7,9 8,5 8,76
SML5185 SFHD Trusq svtA 7
SML5185 SFHD TrusqsvtB 1
SML5185 SFHD Trusq svi B 2

SML3126-05-0

POUTRE 6

smisioo-cM | 160 | 36  [TrusqsvtAl | 8o [ [ 111l  a14] o988 1048 10,25

SML3126-05-0

POUTRE 7

SML5194 -CM 160 39
SML5201 SFHD | 160 41
SML5201 SFHD 160 42

Trusq sVt A L 9,28 23,27 23,1 22,19 22,14 22,67
|TrusgsvtA2 | 928 | 15] 13,78 14,72] 13,68| 13,13|
Trusq svtA 3 9,28 23,4 22,86 24 13,67 22,23

SML3126-05-0




Poutre 12H Gauche

Piece Controlée

JOUE DE
CHARNIERE

POUTRE 2

Ref Piece Controlée |Origine du percage

SML3175-00-0-CM01

SML3120-06-0-CM01

REP ( ITEM ( Grandeur Valeur
REPITEM) | REPITEM) | controlée Mini | V3D | OF /461660 | OF / 471787 | OF / 469581 | OF/ 481296 | OF / 476628

Grille de Percage 100 05 TrusqsvtAl | 16,60 | 16,13 17,6 16,8 16,97 17,3 16,65
Grille de Percage 100 06 TrusqsvtA2 | 16,63 [ 16,13 17,94 17,05 16,87 17,08 16,63
Grille de Percage 100 01 TrusqsvtB1 | 16,82 351 35,27 35,07 3597 34,09
Grille de Percage 100 02 TrusqsvtB2 | 16,82 35,04 35,31 35,07 35,59 34,16
Grille de Percage 100 03 TrusqsvtB3 | 16,82 35,09 353 35,07 35,45 34,15
Grille de Percage 100 04 TrusqsvtB4 | 16,82 351 35,28 35,07 35,52 34,18
Grille de Percage 100 05 TrusqsvtB5 | 16,82 35,01 35,24 35,02 35,5 34,15
Grille de Percage 100 06 TrusqsvtB6 | 16,82 34,08 35,35 34,97 35,73 34,15
Grille de Percage 100 07 TrusqsvtB7 | 13,65 16,25 15,73 16,17 16,05 16,72
Grille de Percage 100 08 TrusqsvtB8 | 13,65 16,6 15,94 16,17 15,83 16,61
Grille de Percage 110 03 TrusqsvtB1 | 1596 | 1546 16,01 16,02 15,83 16,39 15,97
Percage -CM 0 01 Trusq svt A 9,155 [ 9,155 55 ,97 ,97 0, 9,91
Percage -CM 0 04 Tusq svt A d 12,25 ,28 12,0 ] 11,5
Percage -CM 0 05 Tusq svt A d 12,35 ,26 12,0! ) 11,53
Percage -CM 0 06 rusq svt A 4 d 12 ,17 1 i

Percage -CM 120 01 Trusq svtB 1 12 | 115 12 12 12 11,93 12,5
Percage -CM 120 02 Trusq svt B 2 12 | 115 12,37 12,28 12 12,62 11,75
Percage -CM 120 03 Trusq svt B 3 12 | 115 12,25 12,34 12,05 12,59 12,08
Percage -CM 120 06 Trusq svt B 4 9 9 9,88 10,17 9,77 9,61 10,08
Grille de Percage 130 03 TrusqsvtAl [ 16,27 [ 1576 16.00— 15,97 16,00
Grille de Percage 130 08 TrusqsvtA2 [ 16,00 [ 1550 17,38 17,50 17,27 17,38 16,57
Grille de Percage 130 03 TrusqsvtB1 | 21,46 | 20,96 48,09] 21,77 48,29 22,16 22,59
Grille de Percage 130 08 TrusqsvtB2 | 2519 [ 239 40,32 25,5 45,13 25,37 26,17
SML3672 SFHD 0 15 Trusq svt A .28 11,82 ,66 , 18,7
SML3657 SFHD 0 16 Tusq svt A I 16,4 ,02 ,92 ) 0.8_9|
SML3657 SFHD 0 Tusq svt A I 16,71 ,46 A4 ! .75
SML3657 SFHD 0 Tusq svt A 4 I 17, 77 A .25 ,
SML3657 SFHD 0 Tusq svt A I 16, 5.1 0 ,34 ,
SML3657 SFHD 0 0 Tusq svt A I 16 15,33 i ,68 4,91
SML3671 -CM 130 21 Tusq svt A 9,28 16,5 16,38 17,02 16,9 16,45
Percage Tracé 130 24 TrusqsvtAl | 8,99 12,76 11,32 13,44 11,5 11,08
SML3673 -CM 130 25 [TrusgsvtA2 [ 899 15[ 12,81] 15,33] 12,6] 14,33




Poutre 12H Droite

Piece Controlée | Ref Piece Controlée |Origine du percage RE':E;E(M) REnl;ﬁ'IME(M) Grandeur Controlée | Valeur Min [ v3D OF /476630 | OF /481295 | OF / 485678 | OF / 485679 | OF / 486243
Grille de Percage 00 05 | Trusq svt A ,60 16,60 47,2 46,53 47,74 47, 46,32
Grille de Percage 00 06 | Trusq svt A ,63 16,63 16,8 6,72 6,67 16,7 16,84
Grille de Percage 00 0. ,82 33,57 34,76 4,87 35,2 35,84
Grille de Percage 00 02 ,82 33,64 34,84 4,59 35,4 35,8
Grille de Percage 00 0 ,82 35,32 34,2 4,8 35,38 35,62
Grille de Percage 00 04 4 ,82 35,84 34,82 34,25 35, 35,74
Grille de Percage 00 0 ,82 34, 34,63 38,84 35, 35,82
Grille de Percage 00 06 ,82 34, 34 35,23 354 34,42
Grille de Percage 07 ,65 16,22 6 15,97 15,89
Grille de Percage 1 08 13,65 16,24 15,97 15,98

Grilede Percage | 110 | 03 [TrusqsviB1 | 1596 | 1546

ge -Cl 0 01 Tr A 155 | 8,655
ge -Cl 0 04 ,00 .50 ,94
ge -Cl 0 05 ,00 .50 ,16 EE) h i ,14
JOUE DE ge -Cl 0 06 A4 ,00 .50 ,6. ) d 2L ,
CHARNIERE age -Cl 0 0. 2 ,24 ,38 ,24 25 0
age -Cl 0 o) 2 2 124 2,1 A4 L
age -Cl 0 0 2 12,1 ,06 12,18 4 !
age -CM 0 0 4 8] 8] 98] 0,16 198 4 0,44
Grille de Percage 0 03 6,66 ,87 ,04 16,03
Grille de Percage 0 08
Grille de Percage 0 03
Grille de Percage 30 08

POUTRE 2 SML5120-07-0-CM01,

SML3672 SFH Trusg svt A
SML3657 SFH | Trusqg svt A
SML3657 SFH rusq svt A
SML3657 SFH | Trusq svt A 4
SML3657 SFH rusq svt A
SML3657 SFH | Trusqg svt A
SML3671 -CM rusq svt A

SML3673 -CM Trusq svtA 1
Percage Tracé Trusq svtA 2




Porte Gauche

Piece Controlée

REP(REP/ITEM)I[EM(REP/ITEJ Grandeur Controlée

Valeur Mini / Maxi V3D OF/472206 OF/476633 OF/462184 OF/462185 OF/484839
00 0. rusq svt A 00 i 15,6 Al ilil 19,66 ol
00 0 rusg svt A 00 5,41 16,8 ilsfs 9.8 4
0 0. rusg svt A 0 6.65 15,34 16.6 .84 7
0 0: rusq svt A 4 0 0,45 23,75 0,01 .58 4
0 0 rusg svt A 0 EEL .87 5159) i) 16.7)
0 0: rusg svt A 0 7.24 .87 7.24 .54 it
0 0 rusg svt A 0 .58 .34 .03 1,34 i
0 0. rusg svt A 0 ,35 4.4 .38 6.77 16,1
0 0: rusg svt A 0 4, 20! 4,5 0,28 L]
0 0 rusg svt A 10 0 .4 4, .54 .32 4,
0 0: rusg svt A 11 0 A 6.. ,53 & 15,28
0 0 rusg svt A 12 0 Wi 18,1 .25 19.54 24,39
0 0. rusg svt ,00 ,35 19.6: ,31 22,6 Al il
interne - 00 0: rusg svt ,00 .39 19.4¢ .44 19.7¢ 0
ZONE MILIEU 0 0 rusg svt ,00 .85 {0}, .89 &) 0,19
0 0. rusg svt B 4 ,07 4,3 N 4,38 6 7,93
0 0 rusg svt ,07 B 4 16.4 0 6,25
0 04 rusg svt ,07 G 77 e 8 Il
0 0 rusg svt ,07 1 9 15,84 7 150
0 0. rusg svt ,07 8, 4 14,78 2 0
0 0 rusg svt ,07 16.4 3 14,97 16,08 il
0 04 rusg svt 0 ,07 28 6.3 16, fli7as) .04
0 0 rusg s\ i 13,07 18,65 17,56 18, 19.07 19,07
00 0 00 | 02 [Entraxe 25,00 31, 30.39 31.3: 30,05 29,16
00 0! 00 | 03 [Entraxe 25,00 30.24 29,77 30.24 30.33 29,9
10 0 10 | 02 |Entraxe 25,10 4,50 25, 25,05 24,55 26 26,16
| 110 | o0; 10 | 05 |Entraxe 4 25,10 4,50 27,51 26.52 2574 24,91
[120 | 0 20 | 02 [Entraxe 25,10 4,50 2518 2511 251 24,98
20 0! 20 | 05 [Entraxe 25,10 4,50 24,53 24,98 4,57 24,69 25,1
0 05 rusg svt A 00 14,98 15,87 ,22 153 &
0 06 [Trusg svt A 00 154 14, 4,35 4.9 FIGNI
0 07 rusg svt A 00 149 5.! .36 .25 14.8
0 08 rusg svt A 00 15,86 4, N2 4,14 4,
0 9 rusg svt A 00 14 4, 4,14 4,65 5,
0 0 rusg svt A 00 23,61 23,6: 4,55 23,15 4,74
0 rusg svt A ,00 .58 21,89 .39 22,16 74
0 rusg svt A ,00 .9 21, 4, 2,9 .83
0 rusg svt A ,00 8! 26,5 h .95 .95
0 4 rusg svt A ,00 .7 18, 4. .35 .53
0 rusg svt A ,00 .4 8,1 4. .08 .65
0 rusg svt A ,00 8! 7.04 4. .05 3.
0 rusg svt A ,00 1 7.82 h .57 7.4
0 rusg svt A ,00 hid 9.21 4, .35 7.4
0 4 rusg svt A ,00 0! 15.2 4,28 .09 14,
0 44 rusg svt A ,00 5! 17,54 h ,19 16,
0 4 rusg svt A 25 ,00 4 L h .48 19.1
0 4 rusa svt A 26 ,00 ,35 16.2: b .35 16,87
0 4 rusa svt A 27 ,00 .79 5, h 0.0 16.3
0 4 rusq svt A 28 ,00 0! 4,4 6,1 2 24,95
0 4 rusa svt A 29 ,00 3. .68 .35 3, 22,4
0 50 rusa svt A 30 ,00 7. .56 4 22,7 22|
0 51 [Trusa svt A 31 ,00 .53 .68 4,7¢ 21,53 25,41
0 52 [Trusa svt A 32 ,00 .08 .52 il 20,08 7.0
0 53 rusa svt A 33 ,00 .28 .25 h 9.4 7,1
0 54 [Trusa svt A 34 ,00 8.4 .28 i .39 7.14
0 55 [ Trusa svt A 35 ,00 19.77 .82 .58 .25
0 (4] rusa svt A 36 ,00 14,9 5.4 4, .57 4,84
0 0 rusa svt A 37 ,00 154 4, 4, .35 .63
0 0! rusg svt A 38 ,00 14 14.8 h .09 .48
0 [0} rusa svt A 39 ,00 15,86 4 4, ,19 7.85
0 rusg svt A 40 ,00 4 4 4,28 .48 19
0 rusa svt A 4 ,00 23, 4 .16 .35 22,2
0 rusa svt A 4 ,00 i i .37 ,19 8.83
0 rusa svt A 4 ,00 i 7.4 4.14 .48 Tt/
0 rusa svt A 4 ,00 8! 8,0 4,55 .35 7.32
0 rusa svt A 4 ,00 .7 9.1 .39 0,09 9.09
00 rusa svt A 4 ,00 0,4 29,63 36.64 0,82 0,37
00 [0) rusa svt A 4 ,00 4,7 15.95 it 14, 4.4
00 0: rusq svt A 4 ,00 0,4 29,86 32,1! 30,7¢ 1,1
00 04 rusq svt A 4 ,00 6, 30,74 17,4 16, 7,01
00 0! rusg svt A 50 ,00 32,4 1,7 2, 4,4 3,5!
00 rusq svt A 51 ,00 1, ,88 ,93 0,59 1,7.
00 rusq svt A 52 ,00 i ,06 ,66 5,07 4,99
00 rusq svt A 53 ,00 1! ,62 ,59 1,09 0,16
00 rusq svt A 54 ,00 A vl 73 7,43 6,43
00 4 rusq svt A 55 ,00 33,93 2,98 33,41 33,35 2,87
0 rusg svt ,00 60,13 59,8 60,77 61,1 60,38
0 02 rusq svt ,00 54,8 53,97 54,24 54,62 55,48
0 0! rusg svt ,00 50,44 50,3 50,59 59, 0,31
0 04 rusg svt B 4 ,00 46,51 45,92 46,5 48,8 46,25
0 0! rusg svt ,00 42,83 42,96 43,67 48,3 42,69
0 0 rusg svt ,00 39,39 39,8 40,8 47,7 40,0
0 0 rusg svt ,00 37,73 38,64 38,64 45,7 38,14|
0 08 rusg svt ,00 37,0 37,68 37,95 44,11 36,9|
0 09 rusg svt ,00 36,4 36,4 36,3 40,58 7,14
0 0 rusq svt B 10 ,00 36,3: 36,5 36,34 36,45 6,42
0 rusg svt ,00 37,26 37,63 38 38,19 7,6
0 rusg svt ,00 39,1 39,54 46,56 39,45 38,35
0 rusg svt ,00 44,3 40,65 43,61 40,59 40,17
0 4 rusq svt B 14 ,00 49,4 43, 58,9 41,08 43,34
0 rusq svt ,00 48,1. 46,7: 43,92 49,15 46,79
0 rusg svt ,00 i, i, 51,31 48,89 0,88
0 rusg svt ,00 55,26 4, 55,84 55,62 3,11
0 rusg svt ,00 59,75 0, 60, 59,48 0,13
0 rusg svt ,00 25,4 21,6: 25, 25,58 26,64
0 rusq svt ,00 16, 14,02 13,4 6,7 ,26
0 rusqg svt ,00 7,5. 0, 31,0 Tril 0!
0 rusq svt ,00 1,7 0,4 31,3 1,5 4
0 rusq svt ,00 7,59 ,35 6, 7,0¢ ,0
0 rusq svt B 24 ,00 1 ,04 18,0: 5,93 6,
0 28 rusqg svt B 25 ,00 5, ,28 4, 4,8’ 14,4
0 9 rusqg svt B 26 ,00 il 4 9 4,4 14,1
0 0 rusqg svt B 27 ,00 4 Wl n 4, 154!
0 1 rusqg svt B 28 ,00 5! 0! h 4,3 4,
0 2 rusqg svt B 29 ,00 7! 4,4 4,24 4,0 15,35
0 33 rusqg svt B 30 ,00 hiZ 4,1 ,88 4,8’ 4
0 34 rusq svt B 31 ,00 4,8 4 )19/ Wl 4,
0 35 rusqg svt B 32 ,00 0! 14, 55 Wil 4,
0 18 rusqg svt B 35 ,00 5, Lll ,28 W’ 4
0 27 rusq svt B 35 ,00 4 {EhT 4 4 ;)
0 28 rusqg svt B 35 ,00 5! 9,99 Wil Wi
0 29 rusqg svt B 35 ,00 7! 0,67 0! 9.4 20,
0 01 rusqg svt B 36 ,00 Wil 4,78 4,4 15,7 14,
0 02 rusq svt B 37 ,00 4,8 5,25 4,1 19,49 14,




Porte Gauche

0: rusq svt B 38 ,00 15,02 14,84 15,45] .SAI 14,4
rusq svt B 39 ,00 15,2 14,7 4,3 , 75
40 ,00 15,44 4, 15,35 71 4,
4 ,00 14,1 14,28 4,3 4,82 4,
4 ,00 14,3 18,2 4,39 ,02 4,
4 ,00 4, 4,64 4,21 15, 4,4
4 ,00 4,5 4,85 ,45 4 4,84
45 ,00 14,52 ,08 ,35 5. 4,21
46 ,00 14,66 4 .ﬁ' 4,98 4,7 4,45
47 ,00 15,1 4.12] 4,_9| ,08 4,56
48 ,00 44 4 .:ﬁ' 15,25] .E 4,53
49 ,00 4,66 4,66 14,38 4,34 ,09
usq svt B 50 ,00 4,33 4,§| 14,65 4,61 4,21
usq svt B 51 ,00 4 .5_5| ,44 153 4,35 4,85
rusqg svt B 52 ,00 4 .ﬁ' ,99] ,22 4,39 4,91
[Trusa svt B 53 00 81 93 4,77 5,33 4,96
rusq svt B 54 ,00 ,24] ,58 4,68 15,2 4,21
usq svt B 55 ,00 03[ 44 ﬁ' 11 4,52
usq svt B 56 ,00 e .24 4,98 4,59 4,97
usq svt B 57 ,00 4,4 4,25 ,15 4,66 ,06
usq svt B 58 ,00 4,7 14 4,9 4,72 ,31
rusq svt B 59 ,00 4,81 14 .4% 14,87 4,38| ,562
usq svt B 60 ,00 4,93| 3,1 153 4,59 ,68
usq svt B 61 ,00 4,99 13.12] 15,21 4,7 ,12
usq svt B 62 ,00 4, 8] 4,9 4,61 ,25
usq svt B 63 ,00 14,74 B ,37 4,65 ,81
usq svt B 64 ,00 14,8 4, ,84 4,35 ,46
rusq svt B 65 ,00 4, 14,34 .38 4,65 ,68
usq svt B 66 ,00 14,74 4, .2_6| 4,7 ,55
usq svt B 67 ,00 15,4 3,4 4.2] .ﬁ' ,31
usq svt B 68 ,00 3, 13,64 14,35] W ,29
usq svt 14 2_8| ,85 ,43
rusg svt 15,34 .94 ,42
rusq svt , 153] ,01 11
rusq svt ,00 .4 14.8] .85 .23
rusg svt ,00 1 15,1 .09 4,7
rusg svt ,00 134 ,05 3.7 .02
rusq svt .00 1 4,56 13,08] 4,28
Tusg svt .00 1 4,64 13,09 4,06
4 rusg svt ,00 13,01 4,72 15,07 ,25
rusg svt ,00 25,86 26,16 26,95 27,44
rusg svt
rusg svt
rusg svt




Porte Gauche

0 10 200 | 14 |Entraxe 25,00 25,67 39,36] 25,66 25,98 25,48
0 01 160 | 01 |Entraxe 25,00 35,06 35,24 35,6 35 36,15
0 03 160 | 02 |Entraxe 25,00 37.4 36,95 37,61 37.29] 37,82
0 03 160 | 03 |Entraxe 25,00 36, 34.8_3| 35,77 36,98 36,38
0 05 160 | 04 |Entraxe 25,00 34, 34,44 34,86 345 35,24
200 06 160 | 18 |Entraxe 25,00 29,6 28,42] 29,36 29,67] 29,18
200 06 160 | 02 |Entraxe 25,00 27,38 27,03 26,93 27,38 26,52
200 07 160 | 19 |Entraxe 25,00 28,45 29,32 29,27 28,04 29,57
200 07 170 | 01 |Entraxe 25,00 41,4 41,25 40,53 41,39 41,32
200 08 170 | 26 |Entraxe 80 25,00 40,61 40,24] 41,42 40,61 41,72
201 08 170 | 37 |Entraxe 81 25,00 26,66 28,83 28,96 26,66 29,45
202 08 200 | 09 |Entraxe 82 25,00 39,7 28,4 42,33 39,62 40,73
203 09 160 | 39 |Entraxe 83 25,00 28,73 33,06 33,17 28,88 32,86
204 09 160 | 40 |Entraxe 84 25,00 34,56 44,17 2587 34,5 27,09
205 10 160 | 39 |Entraxe 85 25,00
206 10 200 | 14 |Entraxe 86 25,00
207 160 | 40 |Entraxe 87 25,00
208 160 | 40 |Entraxe 88 25,00
209 160 | 41 |Entraxe 89 25,00
210 160 | 41 |Entraxe 90 25,00
200 160 | 42 |Entraxe 91 25,00
0 01 rusg svt A 10,90
0 33 [ Trusq svt A ,92
0 34 [ Trusq svt A ,92
0 35 [ Trusq svt A 4 ,92
0 36 [ Trusq svt A ,92
0 37 rusg svt A ,92
0 38 [ Trusq svt A ,92
0 39 [ Trusq svt A ,92
0 40 rusg svt A ,92
0 4 rusg svt A 10 ,92
0 4 rusg svt A ,92
0 4 rusg svt A ,92
0 44 rusg svt A ,92
0 4 rusq svt A 14 ,92
0 [i} rusg svt 10,
0 0: rusq svt 10, 0.4
0 0: rusq svt 10, 0.4
0 04 rusq svt B 4 0, 0.4
0 0! rusq svt 0, 0.4
STRUCTURE PORTE - 2 % sy o 22
COTE EXTERNE 0 08 A 0 0.4
0 09 rusq svt 0, 0.4
0 0 rusg svt B 10 0, 0.4
0 rusq svt 0, 0.4
0 rusq svt 0, 0.4
0 rusq svt 0, 0.4
0 4 rusq svt B 14 0, 0.4
0 rusq svt 0, 0.4
0 6 rusq svt 0, 0.4
0 7 rusg svt B 17 0, 0.4
0 8 rusq svt B 18 0, 0.4
0 8 rusg svt B 19 0, 0.4
0 0 rusg svt B 20 0, 0.4
0 rusq svt 0, 0.4
0 rusq svt 0, 0.4
0 rusq svt 0, 0.4
0 4 rusq svt B 24 0,90 0.4
0 25 [ Trusq svt B 25 0,90 0,4
0 26 [Trusqg svt B 26 0,90 0,4
0 27 rusq svt B 27 0,90 0,4
0 28 [Trusq svt B 28 0,90 0,4
0 29 [Trusg svt B 29 0,90 0,4
0 30 rusqg svt B 30 0,90 0.4
0 31 rusq svt 0,90 0.4
0 32 rusq svt 0,90 0.4
0 33 [ Trusg svt 8,92
210 01 210 | 33 |Entraxe 20,80 19,83 20,25 .97 20,26 20,25 20,56
210 34 210 | 39 [Entraxe 16,80 31,22 .83 31,19 31,11 28,76
210 40 210 | 45 [Entraxe 16,80 27,44 .34 28,54 273 28,66
03 Trusg svtA 1 10,60 14,07 15,13 15,35 14,97 14,11
06 Trusg svtA2 10,60 15,54 15,73 14,81 15,38 14,05
01 TrusgsvtA3 10,60 2,3 12,07 22,27 12,22 13,02
02 Trusg svtA 4 10,60 13,02 13,52 12,71 12,47 13,01
03 Trusg svtA 5 10,60 12,64 14,19 12,24 12,21 13,58
04 Trusq svt A 6 10,60 12,7 13,98 11,45 11,69 14,57
05 Trusq svtA 7 10,60 12,3 12,1 12,06 12,76 13,48
06 TrusqsvtA8 10,60 12, 12,4 13,34 12,71 13,36
07 Trusg svtA9 10,60 17,3 12,0¢ 16,05 17,38 17,38
08 Trusg svt A 10 10,60 17,81 1 16,79 17,89 18,9
09 Trusg svt A 11 10,60 13,26 12,98 13,32 13,83 13,38
10 Trusq svt A 12 10,60 13,45 12,5 12,93 13,47 13,74
11 Trusq svt A 13 10,60 12,81 12,41 13,08 12,84 13,26
12 Trusg svt A 14 10,60 13,73 12,48 14 13,36 13,6
13 Trusg svt A 15 10,60 14,63 23,13 14, 14,66 24,48
14 Trusq svt A 16 10,60 14,75 14,81 15,2 14,72 15,78
15 Trusg svt A 17 10,60 15,82 15,08 14,0 15,68 14,89
16 Trusq svt A 18 10,60 12,83 17,52 15,92 12,4¢ 17,48
17 Trusq svt A 19 10,60 32,53 312 2,7 32,4 14,11
18 Trusg svt A 20 10,60 17,19 17,32 12,89 17,2 15,79
9 Trusg svt A 21 10,60 19,75 19,12 12,75 Ayt 10,6
0 Trusq svt A 22 10,60 11,81 12,52 116 11,52 12,7
il Trusq svt A 23 10,60 13,51 14,03 11,71 134 14,3
2 Trusg svt A 24 10,60 14,55 14 12,56 14,45 13,8:
3 Trusg svt A 25 10,60 14,16 13,48 12,94 14,18 14
4 Trusq svt A 26 10,60 13,7 12,41 12,95 13,63 14,09
25 Trusq svt A 27 10,60 17,98 12,01 15,78 17,94 14
26 Trusq svt A 28 10,60 17,83 13,85 16,65 17,85 16,32
27 Trusq svt A 29 10,60 13,18 137 1 13,18 12,29
28 Trusg svt A 30 10,60 24,25 12,34 12,1 24,25 11,99
29 Trusg svt A 31 10,60 13,45 12,59 12,1 13,45 12,16
30 rusq svt A 32 10,60 133 .88 ik 3,28 .51
31 [ Trusq svt A 33 10,60 17,66 .84 .84 7,78 ,18
32 [ Trusa svt A 34 10,60 14,16 .76 .56 5,05 ,08
33 [ Trusq svt A 35 10,60 29,38 .27 ,92 4,95 4,23
34 [ Trusq svt A 36 10,60 12,9 ,36 11,88 7.4 15,76
35 [ Trusq svt A 37 10,60 14, .27 32,44 14, 30,73
36 [ Trusq svt A 38 10,60 4,7 4, 12 17.4¢ BIS7a
0. rusg svt A 39 10,60 2,4 2] 22, 22,4 21,97
0: rusq svt A 40 10,60 .28 12,2 12,45 1, 10,74
0 rusg svt A 4 10,60 4,28 14 14,93 4,1 12,63
0 rusqg svt A 4 10,60 2Ly 15| 14,6 .68 14,4
0! rusg svt A 4 10,60 14,24 12,98 11,65 0,87 10,94
0 rusg svt A 18 10,60 14,65 15,36 11,4 1,33 11,01
0. rusg svt 0,60 25,02 22,56 23,7 4,25 22,77
0: rusg svt 0,60 23, 215 233 23,41 22,32
0: rusg svt 0,60 13, 14,15 18,2 138 15,12
0. rusq svt B 4 0,60 23, 23,23 23,02 23,98 22,65
0! rusg svt 0,60 28,89 23,54 22,71 28,94 .28
[o] rusg svt 0,60 15,93 21,28 154 15,94 4,77
rusq svt 0,60 22,26 i f 11,21 22,2 4,44
rusq svt 0,60 25,07 4, 25,92 4, 4,48
rusq svt 0,60 18,36 L7 5| 6, .67
rusg svt B 10 0,60 9.8 4,1! 4,98 If 131
rusq svt 0,60 4,98 1,33 .89 14,9 13,28
33 [Trusg svt 0,60 ,18 4,35 4,23 4, 25,96
34 rusg svt 0,60 ,35 19 ,23 16,3 15
36 [Trusg svt 0,60 0,73 12,42 .56 15,4 15,52
01 rusg svt 0,60 1,45 17,45 4,28 3, 17,63
02 rusq svt B 16 0,60 19.8 19,38 35 19,4 19.7




Porte Gauche

250 0: rusq svt 10,60 16,31
250 04 rusq svt 10,60 2,8
250 0! rusq svt 10,60 21,53
250 0 rusq svt 10,60 0,0 10,33
260 0. rusg svt 10,60 0,0 2,3
260 0: rusq svt 10,60 0,0 12,44
260 0: rusq svt 10,60 0,0 3,1
260 04 rusg svt B 24 10,60 0,0 13,18
260 0! rusq svt B 25 10,60 0,0 13,35
260 06 rusq svt B 26 10,60 0,0 10,73
260 07 rusq svt B 27 10,60 0,0 10,42
260 08 rusq svt B 28 10,60 0,0 10,32
10,60 0,0 10,09
10,60 0,0 10,5
20,20 24,09
20,20 33,88
20,20 24,24
20,20 42,19]
20,20 23,48
20,20 84,87
20,20 24,15
20,20 4
192)
192)
.92 14,83
290 0: rusg svt A 4 ,92 i
00 0. rusg svt A 10,70 22,44
00 0: rusg svt A 0,70 28,08
70 0. rusq svt ,925 ,35
70 0: rusq svt ,925 0,3
70 0: rusq svt ,925 11,29
70 04 rusq svt B 4 ,925 14
70 0! rusq svt ,925 10,02
70 06 rusq svt ,925 9,64
70 07 rusq svt ,925 10,15
70 08 rusq svt ,925 9.7
70 09 rusq svt ,925 10,59
70 0 rusq svt B 10 ,925 9.8
70 rusg svt ,925 10,11
70 rusg svt ,925 12,94
70 rusq svt ,925 9.6
70 4 rusq svt B 14 ,925 9,52
70 rusg svt B 15 ,925 10,16
70 6 rusq svt B 16 ,925 0,2
70 7 rusq svt B 17 ,925 ,94
70 8 rusqg svt B 18 ,925 ,39
70 9 rusq svt B 19 ,925 ,58
70 0 rusq svt B 20 ,925 10,12
70 rusg svt ,925 10,09
70 rusg svt ,925 10,28
70 rusq svt 25 9,79
70 4 rusq svt B 24 ,92 9,53
70 25 [ Trusq svt B 25 ,92 9.4
70 26 [ Trusq svt B 26 ,92 10,65
280 0. rusq svt B 27 ,92 .41
280 02 rusq svt B 28 ,92 ,96
280 0: rusq svt B 29 ,92 .74
280 04 rusg svt B 30 ,92 10,9:
280 0! rusq svt 192 i
280 06 rusg svt 192 10,
280 07 rusg svt ,92 10,7
280 08 rusq svt B 34 ,92 10,65
280 09 rusq svt B 35 ,92 17,23
280 0 rusq svt B 36 ,92 11,47
280 rusq svt B 37 ,92 10,95
280 rusq svt B 38 ,92 10,2
280 rusq svt B 39 ,92 10,3
280 4 rusq svt B 40 ,92 10,55
280 rusq svt B 4. ,92 10,36
280 6 rusq svt B 4 ,92 10,5
280 17 Trusg svt B 4. ,92 10,66
280 18 Trusg svt B 44 ,92 10,9
280 9 Trusg svt B 45 ,92 12,45
280 0 Trusq svt B 46 ,92 34,34
280 il Trusg svt B 47 ,92 54,75
280 2 Trusq svt B 48 ,92 9,65
280 3 Trusq svt B 49 ,92 9,81
280 4 Trusg svt B 50 ,92 10,01
280 25 Trusg svt B 51 ,92 10,75
280 26 Trusq svt B 52 ,92 10,58
280 27 Trusq svt B 53 ,92 10,5
280 28 Trusg svt B 54 ,92 10,09
280 29 Trusg svt B 55 ,92 10,79
280 30 Trusq svt B 56 ,92 11,84
280 31 Trusg svt B 57 ,92 11,35
280 32 Trusq svt B 58 ,92 11,58
280 33 Trusq svt B 59 ,92 10,82
280 34 Trusq svt B 60 ,92 10,03
280 35 Trusq svt B 61 ,92 10,43
280 36 Trusq svt B 62 ,92 10,39
280 37 Trusq svt B 63 ,92 10,6
280 38 Trusq svt B 64 ,92 11
280 39 Trusq svt B 65 ,92 17,89
280 40 Trusq svt B 66 ,92 12,77
280 41 Trusq svt B 67 ,92 20,91
280 42 Trusq svt B 68 ,92 41,97
300 01 Trusq svt B 69 10,70 11,39
300 02 Trusq svt B 70 10,70 11,69
300 03 Trusg svt B 71 10,70 11,51
270 01 280 | 07 |Entraxe 16,80 20,35
280 08 281 | 12 |Entraxe 16,80 20,57
280 13 282 | 18 |Entraxe 16,80 19,6
280 | 19 | 283 | 21 |Entraxe 16,80 24,
280 | 40 | 284 | 42 |Entraxe 16,80 24,4
280 | 34 | 285 | 39 |Entraxe 16,80 218
280 | 30 | 286 | 33 |Entraxe 16,80 20_7|
280 | 26 | 287 | 29 |Entraxe 16,80 20,6
300 [ 01 [ 300 | 03 |Entraxe 20,30 29,67
0 0. Trusg svt A 92 8.48 8.8
0 A rusg svt A 92 8.48 ,53
rusq svt ,925 12,33
rusq svt ,925 11,11
rusq svt ,925 12,05
rusq svt B 4 ,925 155
rusq svt ,925 .54
6 rusq svt ,925 .79
7 rusq svt ,925 .56
8 rusq svt ,925 10,12
9 rusq svt ,925 10,02
0 rusg svt B 10 ,925 9.29
rusq svt ,925 9.96
rusq svt ,925 10,05
rusq svt ,925 10,25
rusq svt ,925 .4
rusq svt ,925 .4
16 | Trusg svt B 16 ,925 10,
17 rusg svt B 17 ,925 ,64
18 rusq svt B 18 ,925 .52
19 [Trusq svt B 19 ,925 10,77 X i 3
20 rusg svt B 20 ,925 10,95 0.89 9,84 11,08 10,34
21 rusq svt B 21 ,925 11,09 0.88 10,12 10.4 10,92




STRUCTURE PORTE -
CADRE AVANT

STRUCTURE PORTE -
LONGERONS AVANT

Porte Gauche

0 2 rusg svt B 22 8,925 10,45 0,9 10,05 10,75 11
0 rusq svt 8,925 10,75 0,9 9,95 10,6 10,9
0 4 rusg svt B 24 i 10, ,24 8,95 10,35 10,89
0 25 rusq svt B 25 i 10,4 I 9,78 10,8
0 26 rusq svt B 26 i &l b 0! 10,08 10,58
0 27 rusq svt B 27 i 0, .4 .9 11,45 10,3
0 28 rusq svt B 28 i 11,4 .4 .9 9,95 10,38
0 29 rusq svt B 29 i ,95 .4 ,0 10,0 10, 7¢
0 30 rusg svt B 30 i 10,12 4 18] Bt 10,
0 31 rusq svt i 9.8 .4 0 &) 10,4
0 32 rusg svt H 10 .4 0! 1 0,
0 33 rusq svt i 9,68 4 ,3 10,1 0,
0 34 rusg svt B 34 i 10,06 .4 ,95 9.4 ,85
0 35 rusq svt B 35 i 10,38 ,62 18g] &, 10,36
0 36 rusq svt B 36 i 9.4 ,81 ,65 9,65 10,1
0 37 rusq svt B 37 i 10,0 W ,22 9,72 10,
0 38 rusq svt B 38 i 9.4 ,68 ,08 10,05 10,1
0 39 rusq svt B 39 i 9.3 ,69 ,93 10,4 10,4
0 40 rusq svt B 40 i 10 .71 10 10,08 10,
0 4 rusq svt B 4 i &) ,78 10,1 9,45 10,
0 4 rusq svt B 4 i 9,55 ,65 &) 10,35 0,1
0 4 rusq svt B 4 i 10,1 ,68 0,1 10,1 0,62
0 44 rusq svt B 44 i &) ,66 ,34 &) ,13
0 4 rusq svt B 4 i 10,0 5. ,55 10,0 .87
0 4 rusq svt B 4 14,4 4 ,93 14,4. ,93
0 0. rusq svt B 47 ,925 10,1 0, ,47 10,1 ,32
0 0: rusq svt B 48 ,925 i 0,4 ,63 B 24
0 0: rusq svt B 49 ,925 0, 0,0 ,62 0,4 .04
0 04 rusg svt B 50 ,925 11,4 0,1 ,47 1,35 0,63
0 0! rusq svt B 51 ,925 0, 0,2 ,88 0,78 0,73
0 06 rusq svt B 52 ,925 10,7 0,4 ,54 0,75 0,58
0 0 rusq svt B 53 ,925 10,0: 0,95 ,64 0,08 1,25
0 08 rusq svt B 54 ,925 S 9.4 4 9,75 1,38
0 09 rusq svt B 55 ,925 10 22,11 17,1 10,06 4,65
0 0 rusq svt B 56 ,925 0,07 9.4 10,58 1,31
0 rusq svt B 57 ,925 0,58 8z 9,63 10,73 0,64
0 rusq svt B 58 ,925 0,73 17,52 17,81 10,6 0,79
0 rusq svt B 59 ,925 0,62 9,63 ,45 9.7 0,92
0 14 Trusqg svt B 60 25 9.7 9 ,21 10,15 10,78
0 15 Trusq svt B 61 25 10,51 9,51 ,15 10,78 10,48
0 16 Trusq svt B 62 25 9,43 9,14 9,1 ,45 10,98
0 17 Trusq svt B 63 25 10,08 8,98 ,25 ,95 10,59
0 18 Trusq svt B 64 25 10,05 9 ,11 ,93 10,86
0 19 Trusq svt B 65 25 10,28 9,24 ,45 .74 11,04
0 20 Trusq svt B 66 25 ,62 9,15 ,18 ,82 10,86
0 21 Trusq svt B 67 ,925 ,58 9,12 ,15 ,68 10,9
310 01 320 | 08 |Entraxe 1 16,80 19,43 20,28 24,05 20,06 22,2
320 09 320 | 10 |Entraxe 2 16,80 22,23 22,55 22,24 22,05 23,44
320 11 320 | 12 |Entraxe 3 16,80 16,39 16,7: 16,94 16,6 20,4 19,37
320 13 310 | 46 |Entraxe 4 16,80 21, 20,7: 21,67 1,4 21,7
330 01 rusgsvtA 1 ,92 0,4 ALl 11,64 0,4 12,28
330 02 rusq svt A 2 ,92 0,4 28, 15, 0,4 29,69
330 0: rusg svtA 3 ,92 il 2y 3, il 12,0
330 04 rusq svt A 4 ,92 4 28,04 1 2,4 28,9|
330 0! rusg svt A ,92 N 10,6: 13,7 ,12 12,7
330 06 rusg svt A ,92 il 10, 12,0 ,17 13,2
330 07 rusg svt A ,92 jk 21,5. 29,11 ,35 28,92
330 08 rusg svt A ,92 4 10,59 12,39 ,45 12,85
330 09 rusg svt A ,92 4 26,55 11,85 4 12,34
330 0 rusg svt A 10 ,92 .53 10,7 28,59 ,5 28,46 |
330 rusg svt A ,92 .6 10,59 11,63 6 12,1
330 rusg svt A ,92 4 26,55 28,4 4 28,3|
330 rusg svt A ,92 19 10,7 11,3 .9 11,8
330 4 rusq svt A 14 ,92 4 10,59 26,1! 4 26,99
330 rusg svt A ,92 .8 26,58 9.3 13,81 10,4
330 6 rusq svt A 16 ,92 h 10,51 25,4 12,58 25,98
330 7 rusq svt A 17 ,92 0.4 10,48 8,98 0,5 11,64
330 8 rusqg svt A 18 ,92 0, 26,59 10,17 10,45 14,16
330 9 rusq svt A 19 ,92 0,4 10,71 15,08 10,35 28,95
330 0 rusg svt A 20 ,92 0,58 16,58 93 10,71 28,44
330 1 Trusg svt A 21 10,66 10,51 10,15 10,09 13,36
330 2 Trusq svt A 22 11,81 11,45 10,19 11,15 29,94
330 3 Trusq svt A 23 14,67 10,31 12,92 14,35 13,26
330 4 Trusg svt A 24 14,83 10,51 29,24 14,7 28,89
330 25 Trusg svt A 25 10,33 27,34 12,57 10,15 12,86
330 26 Trusq svt A 26 11,88 16,15 12,64 11,38 13,36
330 27 Trusq svt A 27 9,5 10,48 29,37 9,5 29,92
330 28 Trusq svt A 28 10,48 9.35 12,75 10,48 13,66
330 29 Trusq svt A 29 10,66 10,11 28,7 10,7 29,97
330 30 Trusq svt A 30 10,88 10,77 12,31 10, 7¢ 13,46
330 31 Trusg svt A 31 10,8 9.89 28,14 10, 28,71
330 32 Trusq svt A 32 10,77 18,71 11,28 10,7¢ 12,06
330 33 Trusq svt A 33 13,94 15,16 27,5 13,98 35,79
330 34 Trusg svt A 34 10,4¢ 14,21 12,7 10,48 11,95
330 01 TrusgsvtB 1 | 12,01 10,17 9.93 ,53
330 17 TrusqsvtB 2 9,7 14,15 9,72 9,73 13,07
330 18 TrusqsvtB3 10,7 10,78 10,65 10,78 ,95
330 34 Trusg svt B 4 A 13,7 13,06 135 13,67 17,18
330 01 330 | 17 |Entraxe 1 16,80 20,35 24,85 23,94 20,37 24,99
330 18 330 | 34 |Entraxe 2 16,80 21,67 25,48 25,24 21,62 25,55
340 01 Trusg svtA 1 10,9 35,46 33,76 31,32 35,47 32,48
340 33 Trusg svtA2 10,9 31,38 32,69 34,14 31,38 34,23
40 34 [Trusg svt A 0, 35,33 33,28 ,32 35,33 1
40 35 [Trusg svt A 4 0, 35,24 33,1 ,81 35,24 ,8
40 36 [Trusg svt A 0, 4,55 31,7 ,85 4,55 0
40 37 rusg svt A 0, 1,08 31,7 ol 4,53 .9
40 40 rusg svt A 0, 1,37 34, 4,7 1,08 4,83
40 4 rusq svt A 10 0, 0, 34,4 34,95 1,37 35,0
40 4 rusg svt A 0, 0, 33,74 34,23 0, 4,4
40 4 rusg svt A 0, 0, 34,02 4,4 0, 4,
40 4 rusg svt A 0, 18, 27,83 27,65 8, 7,4
40 17 rusg svt A 0, 35, 29,0 36 35, 3,0
40 19 rusg svt A 0, 34,35 30,7. 38,05 34,35 36,42 |
40 22 [Trusg svt A 0, 32,47 29,8 40,57 324 41,
40 25 [ Trusq svt A 0, 32,97 28,7 69,25 32,9 69,87
40 27 rusg svt A 0, 35 29, 67,1 35 67|
40 29 [ Trusq svt A 0, 32,87 26,58 32,7 32,89 55,12|
40 31 rusg svt A 0, 28,7 23,75 30,1 28,7 48,
40 34 rusg svt A 0, 28,59 30,57 36,3: 28,59 35,63




Panneau Externe

Porte Gauche

40 36 [ Trusq svt A 24 0, 27,66 29,89 27,66 35,4
40 39 [Trusg svt A 25 0, 28,85 28,75 28,89 34,1
40 42 rusg svt A 26 0, 29,54 29,44 29,54 56,
40 44 rusq svt A 27 0, 28,75 29,33 28,73 52,0
40 46 rusq svt A 28 0, 28,82 26,58 28,82 45,4
40 4 rusq svt A 29 0, 27 23,75 28,58 7,74
40 0 rusg svt A 30 0, 29,09 4, 30,57 ,49
40 82 [ Trusq svt A 0, 30,71 1 29,89 ,09
40 83 [ Trusq svt A 0, 29,81 1! 28,75 ,85
40 84 rusg svt A 0, 28,75 ,98 29,44 ,39
40 85 [Trusq svt A 34 0, 29,4 73 29,33 .54
40 86 rusq svt A 35 0, 26,58 ,36 26,58 0,68
40 18 rusq svt A 37 0 23,75 ,95 23,75 25,69
40 0. rusq svt 0, 31,87 29,4 31,82 31,2
40 0: rusq svt 0, 28,78 28,4 28,92 30,3
40 0: rusq svt 0, 28,69 26, 28,7 30,12
40 04 rusq svt B 4 0, 28,61 15, 28, 29,55
40 0! rusq svt 0, 7,89 28,4 27,8 29,7
40 06 rusq svt 0, 7,1 26,66 27,1 28,05|
40 07 rusq svt 0, 7,0 25,7 27,4
40 08 rusq svt 0, 7,1 25,71 27,
40 09 Tusq svt 0, 75 26,50 26,91
40 0 rusq svt B 10 0, 26, 27,34 26,34|
40 rusq svt 0, 24,44 26,55 25,98
40 rusq svt 0, 27,02 27,7 25,81
40 rusq svt 0, 26,27 26,7 25,46
40 4 rusg svt B 14 0, 25,67 28,0 25,68
40 rusq svt 0, 25,28 25,7 25,28
40 6 rusq svt 0, 25,49 26,35 25,64
40 7 rusq svt B 17 0, 26,7 26,77 25,18
40 8 rusqg svt B 18 0, 25,17 26,08 25,04
40 &) rusq svt B 19 0, 25,88 26,07 25,36
40 0 rusg svt B 20 0, 25,97 25,38 25,59
40 rusq svt 0, 25,99 25,94 26,29
40 rusq svt 0, 26,45 25,73 26,04
40 rusq svt 0, 25,7 20,08 27,7
40 4 rusq svt B 24 0,90 26,75 24,59 26,7
40 25 rusq svt B 25 0,90 26,85 26,7 26,89
40 26 rusq svt B 26 0,90 27,8 25,52 26,9
40 27 rusq svt B 27 0,90 27,19 26,69 27,8
40 28 rusq svt B 28 0,90 28,38 26,75 28,08
40 29 rusq svt B 29 0,90 27,6 26,98 28,36
40 30 rusg svt B 30 0,90 28,7 26,84 28,27
40 31 rusg svt B 31 0,90 29,11 26,53 29,39
40 32 rusq svt B 32 0,90 29,7. 28,91 29,8
40 33 rusq svt B 33 0,90 30,4 29,39 30,41
40 46 rusq svt B 34 0,90 25,3. 28,1 28,39
40 47 rusg svt B 35 0,90 25,36 21,5 ,14
40 48 rusq svt B 36 0,90 25,66 21, ,156
40 49 rusq svt B 37 0,90 ,65 21,4 ,16
40 0 rusq svt B 38 0,90 75 25,24 ,14
40 1 rusq svt B 39 0, 71 74 77
40 2 rusqg svt B 40 0, ,73 .69 .57
40 53 rusg svt B 41 0, .74 .58 ,45
40 54 rusq svt B 42 0, 1. .65 2
40 55 rusqg svt B 43 0, il 74 2
40 56 rusq svt B 44 0, 1 A )
40 57 rusqg svt B 45 0, 1 3. .
40 58 rusqg svt B 46 0, ,14 7. 3
40 59 rusq svt B 47 0, ,17 .69 ,55
40 60 rusq svt B 48 0, ,55 71 ,65
40 61 rusq svt B 49 0, iz ) 25,64
40 99 rusg svt B 50 0, 251 ,569 29,15
40 00 rusg svt B 51 0, 2 ,12 ,09
40 0. rusq svt B 52 0, 3, 44 ,63
40 0: rusq svt B 53 0, .95 73 ,37
40 0: rusq svt B 54 0, ,45 ,08 ,12
40 04 rusq svt B 55 0, ,88 .89 ,48
40 0! rusq svt B 56 0, .76 ,65 .91
40 06 rusq svt B 57 0, 24 1,1 2,2
40 107 Trusq svt B 58 1,75 1,55 21,24
40 108 Trusq svt B 59 1,45 1,89 215
40 109 Trusqg svt B 60 2,71 2,23 21,85
40 110 Trusg svt B 61 25,08 1,71 22,06
40 111 Trusq svt B 62 24,3 2,31 22,03
40 112 Trusq svt B 63 24,75 1,95 2,1
40 113 Trusq svt B 64 25,08 1,84 1,72
40 114 Trusq svt B 65 26,7 0,95 1,68
40 1! Trusqg svt B 66 258 21,35 3,68
34 4 33 |Entraxe 19,83 20,65 20,98 19,86
34 4 39 |Entraxe 31,21 31,87 29,39
34 4 45 | Entraxe 27,01 26,83 29,04
34 4 58 |Entraxe 4 19,83 20,08 21.'@' 23,12
34 4 59 |Entraxe 21,89 21,89 22,3
34 4 71 |Entraxe 21,88] 21,88 21,33
34 4 77 |Entraxe 236 22,88 22,38
34 4 80 |Entraxe 21,95 237 4,76
34 4 83 |Entraxe 22,44 22,45 4,65
34 4 89 |Entraxe 10 21,83 22,98] 21,18
34 4 93 | Entraxe 22,09 21,54 22,52
34 4 02| Entraxe 22,7. 23,74 22,72
34 4 15| Entraxe 22,7 21,94 23,03
34 4 32|Entraxe 28,4 22, 25,72
34 4 49| Entraxe 15 23,4 21,43 25,54
34 4 72|Entraxe 16 19,83 22,1 23,48 20,66
34 4 81|Entraxe 17 19,83 21,89 22,09 20,49
34 4 83| Entraxe 18 23,51 17,7
34 4 85| Entraxe 19 22,7 22,89
34 4 93| Entraxe 20 23,15 22,44
34 40 | 216| Entraxe 21 19,83 24
350 350 | 03 |Entraxe 22




Porte Droite

Piece Controlée

REP (REP/ITEM) ITEM (REPATEM) | Grandeur Controlée | Valeur Mini V3D OF / 476636 OF/476635 OF/471024 OF/472207 OF/476634
100 o1 Trusq SvtA 1 13,00 21,32 21,54 2535 2535 21,98
100 03 Trusq svtA 2 13,00 19,53 21,31 26,05 26,05 23,38
110 o1 Trusq svtA 3 13,10 13,22 15,71 47,46 47,46 15,43
110 05 Trusq svtA 7 13,10 255 23,22 22,21 231 22,8
120 o1 TrusqsvtA 8 13,10 15,58 16,69 477 47,7 16,9
120 05 Trusq svt A 12 13,10 29,93 26,68 26,43 26.9 259
100 o1 TrusqsvtB 1 13,00 20,06 21,58 25,16 21,16 17,59
100 02 Trusq svtB 2 13,00 20,9 22,03 20,99 20,99 212
100 03 Trusq svtB 3 13,00 20,76 20,85 21,1 211 23,85
110 o1 TrusqsvtB 4 13,07 17,87 18,64 19,02 19,02 17,77

a — 110 03 TrusqsvtB 5 13,07 16,87 16,26 16,51 16,51 16,08
ZONE MILIEU 110 04 Trusq svtB 6 13,07 17,56 17,57 17,7 17,7 16,68
110 05 Trusq svtB 7 13,07 19,06 19,21 20,19 20,19 19,07

120 o1 Trusq svtB 8 13,07 17,38 17,61 13,49 13,49 19,08

120 03 Trusq svtB 9 13,07 16,36 16,67 16,73 16,73 15,92

120 04 Trusq svt B 10 13,07 17,68 17,81 17,52 17,52 16,95

20 05 Trusq svtB 11 13,07 16,13 19,67 20,1 20,1 19,16

100 01 100 02 Entraxe 1 25,00 30,14 30.45 30,65 30,31 30,21

100 02 100 03 Entraxe 2 25,00 299 29,76 30,2 30,84 30,1

110 01 110 02 Entraxe 3 25,10 24,50 24,5 25,23 24,89 25,03

110 02 110 05 Entraxe 4 25,10 24,50 26,16 25,38 25,59

120 01 120 02 Entraxe 5 25,10 24,50 251g] 24,68 24,78 24,91

120 02 120 05 |Entraxe 6 25,10 24,50 24,72 26,45 25,22 24,98 25,18|
150 07 TrusqsvtA 1l 13,00 39,93 38,85 Sia2) 38,7 36.95
150 08 Trusq SvtA 2 13,00 34,24 28,52 34,91 34,91 32,02
150 09 TrusqsvtA 3 13,00 45,62 41,27 44,22 44,22 43,03
150 10 TrusqsvtA 4 13,00 45,64 42,23 44,47 44,47 31,31
150 11 Trusq svtA 5 13,00 44,98 41,32 44 44 42,92
150 12 Trusq svtA 6 13,00 45,48 41,11 4389 43,89 42,58
150 13 Trusq svtA 7 13,00 34,85 31,08 33,51 33,51 32,04
150 14 Trusq SvtA 8 13,00 37,06 35,01 35,87 35,87 35,02
160 10 Trusq svtA 14 13,00 23,52 24,54 25,08 25,08 26,16
160 11 Trusq svtA 15 13,00 21,29 22,4 22,25 22,25 231
160 12 Trusq svtA 16 13,00 20,62 20,49 22,24 22,24 23,39
160 13 Trusq svt A 17 13,00 245 18,27 21,74 21,74 21,43
160 14 Trusq svtA 18 13,00 17,69 185 20,78 20,78 19,25
160 15 Trusq svt A 19 13,00 23,44 19.49 218 218 19,38
160 16 Trusq svt A 20 13,00 16,63 1738 19,05 19,05 17,34
160 17 Trusq svt A 21 13,00 19,85 22,1 18,47 18,47 21,47
160 18 Trusq St A 22 13,00 218 22,1 22,4 21,76 22,25
160 48 Trusq svt A 28 13,00 24,73 23,39 23,82 23,82 24,12
160 49 Trusq st A 29 13,00 23,78 21,44 22,94 22,94 22,87
160 50 Trusq svt A 30 13,00 23,76 22,17 22,96 22,96 22,8
160 51 Trusq svtA 31 13,00 17,58 17,91 17,67 17,67 2131
160 52 Trusq st A 32 13,00 16,96 17,51 17,42 17,42 21,62
160 53 Trusq st A 33 13,00 16,22 17,44 17,16 17,16 20,01
160 54 Trusq svt A 34 13,00 15,89 19,04 16,98 16,98 18,18
160 55 Trusq svtA 35 13,00 17,51 16,66 20,89 20,89 20,91
170 06 Trusq svt A 36 13,00 18,24 16,88 20,52 20,52 21,21
170 o7 Trusq SvtA 37 13,00 16,18 20,4 19,05 19,05 17,74
170 08 Trusq svt A 38 13,00 16,95 18,05 19,03 19,03 17,43
170 09 Trusq svt A 39 13,00 16,55 19,45 19,02 19,02 16,94
170 10 Trusq svt A 40 13,00 20,3 18,27 20,79 20,79 20,69
170 17 Trusq svtA 41 13,00 24,91 28,32 29,57 29,57 24,37
170 18 Trusq svt A 42 13,00 22 20,58 20,84 20,84 21,53
170 19 Trusq st A 43 13,00 20,04 17,93 17,98 17,98 19,15
170 20 Trusq svt A 44 13,00 19,96 17,58 18,07 18,07 19,16
170 21 Trusq st A 45 13,00 19,88 15,97 17,77 17,77 20,89
200 01 Trusq svt A 46 13,00 30,2 17,06 31,16 31,16 31,62
200 02 Trusq svtA 47 13,00 14,66 25,08 1554 15,54 159
200 03 Trusq svt A 48 13,00 30,52 22,25 31,49 31,49 31,66
200 04 Trusq svt A 49 13,00 15,64 22,24 18,2 18,2 18,03
200 05 Trusq svt A 50 13,00 31,47 21,74 33,43 33,43 334
200 10 Trusq st A 51 13,00 32,76 20,78 30,41 30,41 31,69
200 11 Trusq st A 52 13,00 16,84 218 14,45 14,45 15,7
200 12 Trusq svtA 53 13,00 33,84 19,05 30,89 30,89 33,02
200 13 Trusq st A 54 13,00 19,68 18,47 17,54 17,54 18,81
200 14 Trusq st A 55 13,00 35,87 33,23 33,69 33,69 33,12
150 01 Trusq svt B 19 13,00 15,55 17,96 17,72 17,72 15,99
150 16 Trusq svt B 20 13,00 14,02 16,52 1517 1517 14,22
150 18 Trusq svt B 21 13,00 31,02 34,37 32,37 32,37 30,67
150 19 Trusq svt B 22 13,00 33,44 33,44 36,5 36,5 31,94
150 21 Trusq svt B 23 13,00 16,59 16,95 16,28 16,28 15,27
150 22 Trusq svt B 24 13,00 25,26 25,68 27,74 27,74 24,3
160 17 Trusq svt B 35 13,00 17,61 16,19 16,93 16,87 16,28
160 27 Trusq svt B 35 13,00 20,06 22,47 21,95 21,95 21,11
160 28 Trusq svt B 35 13,00 20,72 22,02 20,99 20,99 21,83
160 29 Trusq svt B 35 13,00 20,76 20,88 20,77 20,77 20,68
180 01 Trusq svt B 36 13,00 157 13,98 14,51 14,51 14,69
180 02 Trusq svt B 37 13,00 16,11 13,45 14,5 14,5 14,73
180 03 Trusq svt B 38 13,00 15,67 13,97 14,64 14,64 14,09
180 04 Trusq svt B 39 13,00 156 13,71 14,65 14,65 14,85
180 05 Trusq svt B 40 13,00 15,58 13,64 14,65 14,65 14,83
180 06 Trusq svt B 41 13,00 15,57 14,04 14,64 14,64 14,79
180 07 Trusq svt B 42 13,00 16,14 14,57 14,64 14,64 14,9
180 08 Trusq svt B 43 13,00 15,53 14,81 14,46 14,46 14,65
180 09 Trusq svt B 44 13,00 15,71 14,73 14,47 14,47 14,75
180 10 Trusq svt B 45 13,00 15,38 15,09 14,45 14,45 14,67
180 11 Trusq svt B 46 13,00 15,23 13,59 14,46 14,46 14,35
180 12 Trusq svt B 47 13,00 1521 14,03 14,16 14,16 14,56
180 13 Trusq svt B 48 13,00 14,75 13,52 14,18 14,18 14,01
180 14 Trusq svt B 49 13,00 15,02 14,31 14,22 14,22 14,55
180 15 Trusq svt B 50 13,00 14,8 13,91 14,64 14,04 14,45
180 16 Trusq svt B 51 13,00 14,49 13,99 14,06 14,06 14,65
180 17 Trusq svt B 52 13,00 14,46 13,75 14,78 14,78 14,69
180 18 Trusq svt B 53 13,00 14,29 13,61 14,85 14,85 14,54
180 19 Trusq svt B 54 13,00 14,54 13,89 14,7 14,7 14,55
180 20 Trusq svt B 55 13,00 14,53 13,49 14,32 14,32 14,52
180 21 Trusq svt B 56 13,00 14,25 14,1 14,34 14,34 14,62
180 22 Trusq svt B 57 13,00 13,27 14,57 14,41 14,41 14,78
180 23 Trusq svt B 58 13,00 13,74 13,97 13,53 13,53 14,7
180 24 Trusq svt B 59 13,00 135 14,55 13,89 13,89 14,14
180 25 Trusq svt B 60 13,00 13,33 14,59 13,89 13,89 14,6
180 26 Trusq svt B 61 13,00 13,28 14,55 13,92 13,92 14,48
180 27 Trusq svt B 62 13,00 13,05 14,23 13,44 13,44 14,62
180 28 Trusq svt B 63 13,00 13,69 15,45 14,16 14,16 14,54
180 29 Trusq svt B 64 13,00 13,32 14,43 14,26 14,26 14,52
180 30 Trusq svt B 65 13,00 13,07 13,82 13,71 13,71 145
180 31 Trusq svt B 66 13,00 13,02 13,82 13,98 13,98 14,65
180 32 Trusq svt B 67 13,00 13,35 14,11 14,02 14,02 14,62
180 33 Trusq svt B 68 13,00 13,43 14,3 14,96 14,96 14,64
180 34 Trusq svt B 69 13,00 13,01 13,33 14,02 14,55 14,75
180 g5 Trusq svt B 70 13,00 13,56 14,3 14,96 13,95 14,85
180 36 Trusq svtB 71 13,00 13,74 13,91 14,55 13,63 13,91
180 37 Trusq svtB 72 13,00 13,24 14,08 13,95 14,03 14,02
180 38 Trusq svt B 73 13,00 13,64 13,89 13,63 13,37 13,88
180 39 Trusq svtB 74 13,00 13,84 14,19 14,03 13,86 13,98
180 40 Trusq svtB 75 13,00 132 14,16 13,37 13,67 13,9
180 41 Trusq svt B 76 13,00 13,7 14,19 13,86 13,73 13,98
180 42 Trusq svtB 77 13,00 13,15 14,15 13,67 13,33 14,77
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Porte Droite

COTE EXTERNE

210 11 Trusq svtB 11 10,91 10,48
210 12 Trusq svt B 12 10,91 10,48
210 13 Trusq svt B 13 10,91 10,48
210 14 Trusq svt B 14 10,91 10,48
210 15 Trusq svt B 15 10,91 10,48
210 16 Trusq svt B 16 10,91 10,48
210 17 Trusq svt B 17 10,91 10,48
210 18 Trusq svt B 18 10,91 10,48
210 19 Trusq svt B 19 10,91 10,48
210 20 Trusq svt B 20 10,91 10,48
210 21 Trusq svt B 21 10,91 10,48
210 22 Trusq svt B 22 10,91 10,48
210 23 Trusq svt B 23 10,91 10,48
210 24 Trusq svt B 24 10,90 10,48
210 25 Trusq svt B 25 10,90 10,48
210 26 Trusq svt B 26 10,90 10,48
210 27 Trusq svt B 27 10,90 10,48
210 28 Trusq svt B 28 10,90 10,48
210 29 Trusq svt B 29 10,90 10,48
210 30 Trusq svt B 30 10,90 10,48
210 31 Trusq svt B 31 10,90 10,48
210 32 Trusq svt B 32 10,90 10,48
10 3 Trusq svt B 33 8,92
0 01 0 33 |Entraxe 20,80 19,83
) 34 ) 39 |Entraxe 16,80
0 40 0 45 |Entraxe 16,80
30 03 Trusq svtA 1 10,60 10,10
30 06 Trusq SvtA 2 10,60 10,10
240 o1 Trusq svtA 3 10,60 10,10
240 02 Trusq svtA 4 10,60 10,10
240 03 Trusq svtA 5 10,60 10,10
240 04 Trusq svtA 6 10,60 10,10
240 05 Trusq SvtA 7 10,60 10,10
240 06 Trusq svtA 8 10,60 10,10
40 07 Trusq svtA 9 10,60 10,10
40 08 Trusq svt A 10 10,60 10,10
40 09 Trusq svtA 1 10,60 10,10
40 10 Trusq SVtA 1 10,60 10,10 10,3 13,0 10,87 11,39 12,49
40 1 Trusq SVtA 1 10,60 10,10 10 i 1173 11,38 12,85
40 1 Trusq svtA 14 10,60 10,10 10, 13, 10,92 10,98 12,84
40 1 Trusq svtA 15 10,60 10,10 20,1 i 21,08 13,98 1376
40 14 Trusq svtA 16 10,60 10,10 118 13,4 124 13,28 22,38
40 15 Trusq svtA 17 10,60 10,10 11,66 13,01 1322 12,69 52
40 16 Trusq svtA 18 10,60 10,10 16,6 15,75 558 15,65 17,23
40 17 Trusq svtA 19 10,60 10,10 34,45 47,53 1,87 32,09 31,66
40 8 Trusq svt A 20 10,60 10,10 13,68 19,36 0,72 16,28 11,85
40 9 Trusq svtA 21 10,60 10,10 13,69 12,67 0,98 12,15 18
40 0 Trusq svt A 22 10,60 10,10 14,4 12,7, 10,61 12,56 12,56
40 1 Trusq svtA 23 10,60 10,10 14,54 2 11,84 12,96 25
40 2 Trusq svt A 24 10,60 10,10 14,89 2, 12,23 12,7 12,84
40 23 Trusq svtA 25 10,60 10,10 14,98 12,3 1223 12,8 12,56
40 24 Trusq svt A 26 10,60 10,10 14,2 12,35 12,05 13, 128
40 25 Trusq svtA 27 10,60 10,10 18,4 16,53 16,75 1 17,32
40 26 Trusq svtA 28 10,60 10,10 19,1 18,87 195 19, 18,45
40 27 Trusq svtA 29 10,60 10,10 154 1337 14,61 15 13,94
40 28 Trusq svt A 30 10,60 10,10 14,94 12,99 14,57 15,68 13,47
40 29 Trusq svtA 31 10,60 10,10 14,79 12,41 14,27 14,94 13,98
40 0 Trusq svt A 32 10,60 10,10 14,43 12,04 13,66 15,32 13,28
40 1 Trusq svtA 33 10,60 10,10 18,38 17,37 21,76 19,35 16,82
40 2 Trusq svt A 34 10,60 10,10 16,96 14,22 16,16 17,66 ,05
40 33 Trusq svtA 35 10,60 10,10 15,66 12,78 13,83 16,55 88
40 34 Trusq svt A 36 10,60 10,10 14,03 15,75 18,66 17,55 0,39
40 35 Trusq svtA 37 10,60 10,10 34,49 38,42 45,04 32,87 56
40 36 Trusq svtA 38 10,60 10,10 13,01 15,43 18,06 16,93 13,05
250 02 Trusq svt A 40 10,60 10,10 12,79 10,68 11,98 1254 11,87
250 03 Trusq svt A 41 10,60 10,10 13,84 11,22 12,58 12,58 118
250 04 Trusq svtA 42 10,60 10,10 11,21 12,93 12,18 12,58 12,56
250 05 Trusq svt A 43 10,60 10,10 10,93 11,64 12,73 12,18 125
250 06 Trusq svtA 18 10,60 10,10 10,75 12,32 12,44 12,73 12,84
230 01 Trusq svtB 1 10,60 22,59 20,94 18,76 22,42 12,56
230 02 Trusq svtB 2 10,60 21,72 21,43 42,12 224 37,73
230 03 Trusq svtB 3 10,60 17,07 17,2 18,32 14,22 26,56
230 04 TrusqsviB 4 10,60 22,27 21,84 218 22,26 60,27
230 05 Trusq svtB 5 10,60 22,76 23,32 39,69 22,62 37,86
230 06 Trusq svtB 6 10,60 15,84 14,66 1592 14,98 14,36
240 01 Trusq svtB 7 10,60 14,65 16,91 15,78 14,89 15,51
240 15 Trusq svtB 8 10,60 26 23,55 25,22 24,16 23,87
240 16 Trusq svtB 9 10,60 15,63 17,69 17,22 16,66 11,66
240 18 Trusq svt B 10 10,60 14,88 17,49 25,25 15,14 14,04
240 19 Trusq svtB 11 10,60 238 23,67 24,34 24,9 24,56
240 33 Trusq svtB 12 10,60 24,93 24,37 2327 23,38 23,39
240 34 Trusq svt B 13 10,60 16,11 15,51 17,08 17,07 17,28
240 36 Trusq svtB 14 10,60 16,46 15,39 18,27 16,53 15,21
250 o1 Trusq svt B 15 10,60 23,75 21,38 17,22 21,84 22,64
250 02 Trusq svt B 16 10,60 33,77 43,12 25,25 24,34 16,23
250 03 Trusq svt B 17 10,60 25,09 22,88 24,34 23,27 24,58
250 04 Trusq svtB 18 10,60 22,87 21,7 23,27 17,08 233
250 05 Trusq svt B 19 10,60 35,48 44,52 22,62 18,27 41,08
250 06 Trusq svt B 20 10,60 23,72 23,93 14,98 17,22 23,62
260 01 Trusq svt B 21 10,60 13,62 11,87 14,89 25,25 14,98
260 02 Trusq svt B 22 10,60 13,88 118 24,16 238 14,89
260 03 Trusq svt B 23 10,60 14,05 12,56 16,66 24,93 24,16
260 04 Trusq svt B 24 10,60 13,79 125 15,14 16,11 16,66
260 05 Trusq svt B 25 10,60 13,94 14,3 149 16,46 15,14
260 06 Trusq svt B 26 10,60 10,63 11,08 1514 23,75 12,58
260 07 Trusq svt B 27 10,60 10,84 12,58 12,58 12,46 12,58
260 08 Trusq svt B 28 10,60 113 12,18 12,58 15,51 12,18
260 09 Trusq svt B 29 10,60 11,33 12,73 12,18 15,39 12,73
260 0 Trusq svt B 30 10,60 11,28 12,44 12,73 12,87 12,34
250 01 230 03 |Entraxe 1 20,20 258 23,26 26,33 26,33 27,51
250 02 250 03 |Entraxe 2 20,20 28,98 30,37 30,53| 30,53 31,41
240 o1 240 15 |Entraxe 3 20,20 26,1 25,34 24,35 24,35 25,03
240 16 240 18 |Entraxe 4 20,20 28.4] 28,32] 27,81 27,81 28,55
250 04 230 06 _|Entraxe 5 20,20 22,66 24,08 23,67 23,67 22,78
250 05 250 06 |Entraxe 6 20,20 29,81 29,99 30,77 30,77 292
240 19 240 33 |Entraxe 7 20,20 26,18 24,43 25,85 25,85 26,31
240 34 240 36 |Entraxe 8 20,20 28,07 28,77 27,87 27,87 29,74
270 01 Trusq svtA 1 8,92 9,93 9 10,76 105 9
270 24 Trusq SvtA 2 8,92 9,76 9,38 9,22 9,09 9,61
290 01 Trusq svtA 3 8,92 17,78 19,41 20,32 20,32 19,18
290 02 Trusq svtA 4 8,92 19,78 21,27 20,63 20,63 21,17
300 01 Trusq svtA 5 10,70 28,74 27,6 28,75 28,75 27,36
300 03 Trusq svtA 6 10,70 28,24 29,22 27,99 27,99 29,92
270 01 Trusq svtB 1 8,925 8,38 9,21 10,55 9.9 115 105
270 02 Trusq svtB 2 8,925 8,38 8,64 8,65 8,41 95 8,5
270 03 Trusq svtB 3 8,925 8,38 8,69 8,6 8,85 9.6 8,5
270 04 Trusq svtB 4 8,925 8,38 8,82 8,97 8,85 9,73 8,97
270 05 Trusq svtB 5 8,925 8,38 8,72 8,63 8,46 9,61 8,63
270 06 Trusq svtB 6 8,925 8,38 8,38 8,5 9.9 9,83 8,51
270 07 Trusq svtB 7 8,925 8,38 93 8,63 9,53 10,03 8,63
270 08 Trusq svtB 8 8,925 8,38 8,75 9,08 9,35 9,95 9,09
270 09 Trusq svtB 9 8,925 8,38 9,15 8,65 8,97 9,74 85
270 10 Trusq svt B 10 8,925 8,38 9,68 8.8 9,18 o.54 [EES|




STRUCTURE PORTE -
CADRE AVANT

Porte Droite

270 11 Trusq svt B 11 8,925 838 | 8,93[ 8,82] 9,85 10,05
270 12 Trusq svt B 12 8,925 838 | 9,09] 8,86] 9.4 10,1
270 13 Trusq svt B 13 8,925 8,38 9,66 8.9 10,82 10,12
270 14 Trusq svtB 14 8,925 8,38 ﬁ 10,58 10,15
270 15 Trusq svt B 15 8,925 8,38 10,54 8,83 10,42 10,17
270 16 Trusq svt B 16 8,925 8,38 10,48 8,84 10,38 10,09 84
270 17 Trusq svtB 17 8,925 8,38 10,42 8,89 10,53 11,01 8,89
270 18 Trusq svt B 18 8,925 8,38 10,36 89 10,71 105 89
270 19 Trusq svt B 19 8,925 8,38 10,22 8,86 9,86 10,91 8,88
270 20 Trusq svt B 20 8,925 8,38 10,18 8,67 10,6 10,05 8,87
270 21 Trusq svt B 21 8,925 8,38 9.3 8,55 10,11 10,08 86
270 22 Trusq svt B 22 8,925 8,38 9 8,45 10,35 9,55 8,55
270 23 Trusq svt B 23 8,925 8,38 9,44 8,76 10,11 10,03
270 24 Trusq svt B 24 8,92 8,42 10,09 88 10,56 10,2 8,76
270 25 Trusq svt B 25 8,92 8,42 10,43 9 10,29 9,98 9,01
270 26 Trusq svt B 26 8,92 8,42 14,83 15,02 10,65 10,57 1511
280 o1 Trusq svt B 27 8,92 8,42 9,37 8,96 10,24 10,14 8,98
280 02 Trusq svt B 28 8,92 8,42 8,81 8,58 9,1 10,26 8,57
280 03 Trusq svt B 29 8,92 8,42 8,82 86 8,97 10,35 8,46
280 04 Trusq svt B 30 8,92 8,42 8,79 8,66 9,77 10,27
280 05 Trusq svt B 31 8,92 8,42 9,26 8,45 93 10,29 8,48
280 06 Trusq svt B 32 8,92 8,42 9,17 8,84 9,6 10,27 8,82
280 07 Trusq svt B 33 8,92 8,42 9,14 8,46 9,87 10,35
280 08 Trusq svt B 34 8,92 8,42 so2 S 0.7 10,48 8,94
280 09 Trusq svt B 35 8,92 8,42 16,73 14,09 9,77 16,45 14,09
280 10 Trusq svt B 36 8,92 8,42 10,83 10,08 18,55 14,53 10,13
280 11 Trusq svt B 37 8,92 8,42
280 12 Trusq svt B 38 8,92 8,42
280 13 Trusq svt B 39 8,92 8,42
280 14 Trusq svt B 40 8,92 8,42
280 15 Trusq svt B 41 8,92 8,42
280 16 Trusq svt B 42 8,92 8,42
280 17 Trusq svt B 43 8,92 8,42
280 18 Trusq svt B 44 8,92 8,42
280 19 Trusq svt B 45 8,92 8,42
280 20 Trusq svt B 46 8,92 8,42 32,82 31 32,88 32,88 31,08
280 21 Trusq svt B 47 8,92 8,42
280 22 Trusq svt B 48 8,92 8,42
280 23 Trusq svt B 49 8,92 8,42
280 24 Trusq svt B 50 8,92 8,42
280 25 Trusq svt B 51 8,92 8,42
280 26 Trusq svt B 52 8,92 8,42
280 27 Trusq svt B 53 8,92 8,42
280 28 Trusq svt B 54 8,92 8,42
280 29 Trusq svt B 55 8,92 8,42
280 30 Trusq svt B 56 8,92 8,42
280 31 Trusq svt B 57 8,92 8,42
280 32 Trusq svt B 58 8,92 8,42
280 33 Trusq svt B 59 8,92 8,42
280 34 Trusq svt B 60 8,92 8,42
280 35 Trusq svt B 61 8,92 8,42
280 36 Trusq svt B 62 8,92 8,42
280 37 Trusq svt B 63 8,92 8,42
280 38 Trusq svt B 64 8,92 8,42
280 39 Trusq svt B 65 8,92 8,42
280 40 Trusq svt B 66 8,92 8,42
280 41 Trusq svt B 67 8,92 8,42
280 42 Trusq svt B 68 8,92 8,42
300 01 Trusq svt B 69 10,70 10,20
300 02 Trusq svt B 70 10,70 10,20
00 03 Trusq svtB 71 10,70 10,20

270 0 280 07 _|Entraxe 16,80

280 0 281 12 |Entraxe 16,80

280 ik 282 1 Entraxe 16,80

280 1 283 21 _|Entraxe 4 16,80

280 40 284 4 Entraxe 5 16,80

280 34 285 39 |Entraxe 6 16,80

280 30 286 33 |Entraxe 7 16,80

280 26 287 29 |Entraxe 8 16,80

300 01 300 03 [Entraxe 9 20,30

10 01 Trusg svtA 1 8,92

310 46 Trusq svtA 2 8,02
310 01 Trusg svtB 1 8,925
310 02 Trusq svtB 2 8,925
310 03 Trusq svtB 3 8,925
310 04 TrusqsvtB 4 8,925 8,58
310 05 Trusq svtB 5 8,925 8,58
310 06 Trusq svtB 6 8,925 8,58
310 07 Trusq svtB 7 8,925 8,58
310 08 Trusq svtB 8 8,925 8,58
310 09 Trusq svtB 9 8,925 8,58
310 10 Trusq svt B 10 8,925 8,58
310 11 Trusq svtB 11 8,925 8,58
310 12 Trusq st B 12 8,925 8,58
310 13 Trusq svt B 13 8,925 8,58
310 14 Trusq st B 14 8,925 8,58
310 15 Trusq svt B 15 8,925 8,58
310 16 Trusq svt B 16 8,925 8,58
310 17 Trusq svtB 17 8,925 8,58
310 18 Trusq svt B 18 8,925 8,58
310 19 Trusq svt B 19 8,925 8,58
310 20 Trusq svt B 20 8,925 8,58
310 21 Trusq svt B 21 8,925 8,58
310 22 Trusq svt B 22 8,925 8,58
310 23 Trusq svt B 23 8,925 8,58
310 24 Trusq svt B 24 8,02
310 25 Trusq svt B 25 8,92 10,66 10,92 10,95
310 26 Trusq svt B 26 8,02 11,05 9,55 10,12
310 27 Trusq svt B 27 8,92 10,41 9,76 10,31
310 28 Trusq svt B 28 8,02 13,53 9,71 10,14
310 29 Trusq svt B 29 8,92 10,21 10,17 10,26
310 30 Trusq svt B 30 8,02 10,22 9,96 10,18
310 31 Trusq svt B 31 8,92 10,25 9,77 10,2
310 32 Trusq svt B 32 8,02 9,57 9,95 10,25
310 33 Trusq svt B 33 8,92 9,97 9,46 10,19
310 34 Trusq svt B 34 8,02 10,18 9,61 9,88
310 35 Trusq svt B 35 8,92 10,07 10,34 9,56
310 36 Trusq svt B 36 8,02 10,28 9,69 9,43
310 37 Trusq svt B 37 8,92 9,87 9,98 9,61
310 38 Trusq svt B 38 8,02 10,69 10,12 9,77
310 39 Trusq svt B 39 8,92 11,14 9,41 9,76
310 40 Trusq svt B 40 8,02 11,12 9,85 9,82
310 41 Trusq svt B 41 8,92 11,04 9,48 9,95
310 42 Trusq svt B 42 8,02 10,19 9,52 9,93
310 43 Trusq svt B 43 8,92 9,88 12,64 9,72
310 44 Trusq svt B 44 8,02 9,56 24,74 11,14
310 45 Trusq svt B 45 8,92 9,43 11,06 10,12
310 46 Trusq svt B 46 8,92 12,99 14,32 13,9 13,88 13,18
320 01 Trusq svt B 47 8,925 8,58 10,49 8,93 10,27 10,27 9,38
320 02 Trusq svt B 48 8,925 8,58 10,66 9,03 9,95 9,95 9,27
320 03 Trusq svt B 49 8,925 8,58 11,05 9,09 10,06 10,06 9.3
320 04 Trusq svt B 50 8,925 8,58 10,41 9,25 10,07 10,07 8,61
320 05 Trusq svt B 51 8,925 8,58 10,23 8,75 9,48 9,48 8,77




Porte Droite

320 06 Trusq svt B 52 8,925 8,58 9,81 8,94 10,37 10,37 8,88
320 07 Trusq svt B 53 8,925 8,58 9,85 8,98 9,79 9,79 8,78
320 08 Trusq svt B 54 8,925 8,58 9,77 8,93 13,13 13,13 8,82
320 09 Trusq svt B 55 8,925 8,58 10,08 10,08 10,88 13,37 9,86
320 10 Trusq svt B 56 8,925 8,58 20,01 19,41 13,82 10,18 18,38
320 11 Trusq svt B 57 8,925 8,58 10,06 9,23 8.9 13,82 8,95
320 12 Trusq svt B 58 8,925 8,58 9,58 9,45 9,46 8,96 8,58
320 13 Trusq svt B 59 8,925 22,15 22,69 9,87 9,46 23,17
320 14 Trusq svt B 60 8,925 9,89 10,94 9,87 9,87 18,62
320 15 Trusq svt B 61 8,925 10,32 10,7 9,85 9,87 10,25
320 16 Trusq svt B 62 8,925 10,61 9,93 9,25 9,85 9,69
320 17 Trusq svt B 63 8,925 10,1 10,11 9,25 9,25 9,55
320 18 Trusq svt B 64 8,925 9,79 9,96 9,84 9,62 10,46
320 19 Trusq svt B 65 8,925 10 10,07 9,66 9,84 9,62
320 20 Trusq svt B 66 8,925 9,01 104 95 9,66 9,6

20 1 Trusq svt B 67 8,925 9,05 9,81 9,52 9,52 9,52

310 01 320 08 |Entraxe 1 16,80 19,41 19,57 19,64 19,64 208
320 09 320 10 |Entraxe 2 16,80 17,08 18,16 17,43 17,43 19,67
320 11 320 12 |Entraxe 3 16,80 22,79 21,73 21,58 21,58 18,55
320 13 310 46 |Entraxe 4 16,80 20,68 20,45 19,16 19,16 20,89
30 01 Trusq svtA 1 8,92 17,86 152 30 30 15,19

330 02 Trusq svtA 2 8,92 17,11 15,4 16,44 16,44 152

330 03 Trusq svtA 3 8,92 11,08 13,64 34,32 34,32 1334

330 04 Trusq svtA 4 8,92 16 14,9 17,44 17,44 14,87

330 05 Trusq svtA 5 8,92 12,46 12,54 32,64 32,64 12,53

330 06 Trusq svtA 6 8,92 13,22 116 32,46 32,46 11,54

330 07 Trusq SvtA 7 8,92 16,18 16,34 17,92 17,92 16,31

330 08 Trusq svtA 8 8,92 12,41 129 35,06 35,06 12,83

330 09 Trusq svtA 9 8,92 12,26 12,8 373 373 12,67

330 10 Trusq svt A 10 8,92 16,5 16,7 18,46 18,46 16,77

330 11 Trusq svtA 11 8,92 12,37 129 34,55 34,55 12,81

330 12 Trusq svtA 12 8,92 17,13 17,82 18,09 18,09 17,62

330 13 Trusq svtA 13 8,92 11,83 11,03 38,59 38,50 10,03

330 14 Trusq svtA 14 8,92 18,67 19,37 13,31 13,31 19,37

330 15 Trusq svtA 15 8,92 10,71 18,48 31,94 31,94 18,48

330 16 Trusq svtA 16 8,92 18,18 202 18,73 18,73 20,23

330 17 Trusq svtA 17 8,92 12,88 10,58 32,85 32,85 10,48

330 18 Trusq svtA 18 8,92 10,72 11,27 11,54 11,54 11,27

330 19 Trusq svt A 19 8,92 17,54 16,87 26,88 26,88 16,91

STRUCTURE PORTE - 330 20 Trusq svt A 20 8,92 105 11,16 11,52 11,52 11,86

LONGERONS AVANT 330 21 Trusq svtA 21 8,92 17,6 168 27,69 27,69 16,81
330 22 Trusq svtA 22 8,92 10,91 10,62 10,88 10,88 10,61
330 23 Trusq svtA 23 8,92 10,9 17,9 10,20 10,29 17,97
330 24 Trusq St A 24 8,92 16,23 11,37 27,62 27,62 183
330 25 Trusq svtA 25 8,92 10,8 11,55 10,79 10,79 11,51
330 26 Trusq svtA 26 8,92 10,94 17,02 11,1 11,1 17,12
330 27 Trusq svt A 27 8,92 16,7 11,32 27,89 27,89 11,31
330 28 Trusq svtA 28 8,92 118 16,81 11,45 11,45 16,91
330 29 Trusq svt A 29 8,92 16,54 11,18 27,65 27,65 11,18
330 30 Trusq svt A 30 8,92 10,56 19.9 11,38 11,38 19,92
330 31 Trusq svt A 31 8,92 17,91 20,08 25,81 25,81 20,18
330 32 Trusq svtA 32 8,92 9,14 9.2 10,08 10,08 9,18
330 33 Trusq svtA 33 8,92 19,86 20,08 26,01 26,01 20,28
330 34 Trusq svtA 34 8,92 8,92 11,02 10,79 10,79 10,98
330 01 Trusq svtB 1 8,92 11,07 8,94 8,99 8,96 9,02
330 17 Trusq svt B 2 8,92 10,9 10,8 112 12,03 14,08
330 18 Trusq svtB 3 8,92 11,08 11,02 109 11,21 11,24
330 34 Trusq svtB 4 8,92 12,78 12,04 13,72 14,72 9,72

330 | o1 330 | 17 |Entraxel 16,80 259 27 2515 25,15 25,28
330 | 18 330 | 34 |Entraxe2 16,80 25,27 26,05 24,7 24,7 25,32|
340 01 Trusq svtA 1 10,9 32,63 32,62 32,01 32,01 35,43
340 33 Trusq SvtA 2 10,9 33,87 33,82 34,61 34,61 34,26
340 34 Trusq svtA 3 10,9 33,03 34,39 32,56 32,56 33,42
340 35 Trusq svtA 4 10,9 35,76 35,03 32,6 32,6 33,48
340 36 Trusq svtA 5 10,9 31,87 34,87 31,44 31,44 33,44
340 37 Trusq svtA 6 10,9 31,57 33,15 31,44 31,44 32,9
340 40 Trusq SvtA 7 10,9 34,36 34,44 35,16 35,16 34,59
340 41 Trusq svtA 8 10,9 35,26 34,52 35,75 35,75 35,17
340 42 Trusq svtA 9 10,9 34,73 33,49 34,54 34,54 35,13
340 43 Trusq svt A 10 10,9 35,21 33,67 35,11 35,11 35,02
340 46 Trusq svtA 11 10,9 28 26,43 26,73 26,73 26,84
340 117 Trusq svtA 12 10,9 36,26 35,91 36,42 36,42 36,03
340 119 Trusq svtA 13 10,9 37,09 36,9 37,04 37,04 37,06
340 122 Trusq svtA 14 10,9 41,06 40,82 22,47 22,47 40,2
340 129 Trusq SvtA 17 10,9 31,35 34,42 32,13 33,14 33,77
340 131 Trusq svtA 18 10,9 293 32,11 47,94 47,94 30,38
340 134 Trusq svtA 19 10,9 36,05 36,59 36,51 36,51 36,67
340 136 Trusq svt A 20 10,9 36,09 36,54 36,01 34,34 36,57
340 139 Trusq svtA 21 10,9 34,64 32,45 34,34 32,1 35,13
340 142 Trusq svt A 22 10,9 55,43 55,31 39,34 34,2 36,51
340 144 Trusq svtA 23 10,9 503 50,61 32,11 35,11 36,01
340 146 Trusq svt A 24 10,9 27,84 29,81 35,11 41,85 29,73
340 149 Trusq st A 25 10,9 42,24 45,42 41,85 24,6 43,35
340 150 Trusq svt A 26 10,9 245 31,44 24,66 11,55 25,49
340 182 Trusq SvtA 27 10,9 10,93 17,06 11,55 11,42 11,66
340 183 Trusq svtA 28 10,9 11,05 15,15 11,42 11 11,41
340 184 Trusq St A 29 10,9 11,78 15,77 11 11,35 11,69
340 185 Trusq svt A 30 10,9 132 13,15 11,35 11,35 113
340 186 Trusq svtA 31 10,9 202 19,99 39,39 39,39 18,64
340 187 Trusq svt A 32 10,9 39,49 39,41 32,11 32,98 38,27
340 216 Trusq svtA 33 10,9 25,09 29,55 3511 23,39 23,35
340 01 Trusq svtB 1 10,91 30,67 30 31 31,1 32,02
340 02 Trusq svtB 2 10,91 29,69 2973 30,43 30,43 31,51
340 03 Trusq svtB 3 10,91 297 29,16 29,93 29,93 30,98
340 04 Trusq svtB 4 10,91 28,39 28,02 28,68 28,68 30,25
340 05 Trusq svtB 5 10,91 28,35 27,93 28,24 28,24 30
340 06 Trusq svtB 6 10,91 27,84 27,47 27,9 27.9 23,74
340 07 Trusq svtB 7 10,91 27,83 27,29 27,26 27,26 29,03
340 08 Trusq svtB 8 10,91 27,28 26,53 27,09 27,09 28,77
340 09 Trusq svtB 9 10,91 29,45 26,33 26,87 26,87 284
340 10 Trusq svt B 10 10,91 26,91 26,29 26,69 26,69 28,3
340 11 Trusq svtB 11 10,91 26,22 25,87 26,49 26,49 28,03
340 12 Trusq svtB 12 10,91 26,22 254 26,18 26,18 28,18
340 13 Trusq svt B 13 10,91 25,06 251 26,16 26,16 26,26
340 14 Trusq svt B 14 10,91 25,82 24,81 25,49 25,49 25,66
340 15 Trusq svt B 15 10,91 26,2 24,63 2511 2511 25,37
340 16 Trusq svt B 16 10,91 25,85 23,88 25,72 25,72 24,87
340 17 Trusq svt B 17 10,91 25,68 237 25,09 25,09 25,09
340 18 Trusq svtB 18 10,91 24,8 24,05 24,76 24,76 24,6
340 19 Trusq svt B 19 10,91 27,83 24,46 25,06 25,06 24,62
340 20 Trusq svt B 20 10,91 24,45 23,01 24,7 24,7 24,71
340 21 Trusq svt B 21 10,91 23,94 24,03 24,68 24,68 25
340 22 Trusq svt B 22 10,91 25,03 24,34 2559 25,50 24,56
340 23 Trusq svt B 23 10,91 25,97 25,07 25,93 25,93 25,44
340 24 Trusq svt B 24 10,90 26,56 25,43 25,88 25,88 254
340 25 Trusq svt B 25 10,90 25,82 25,36 26,1 26,1 25,79
340 26 Trusq svt B 26 10,90 26,39 25,32 25,1 251 26,1
340 27 Trusq svt B 27 10,90 26,68 25,91 26,24 26,24 26,35
340 28 Trusq svt B 28 10,90 26,93 26,72 25,65 25,65 26,77
Panneau Extemne 340 29 Trusq svt B 29 10,90 28,22 27,31 27,38 27,38 27,34
340 30 Trusq svt B 30 10,90 28,01 26,82 27,29 27,29 27,05
340 31 Trusq svt B 31 10,90 27,71 27,42 27,67 27,67 27,62
340 32 Trusq svt B 32 10,90 29,69 28,64 27,88 27,88 28,44




Porte Droite

340 33 Trusq svt B 33 10,90 29,57] 29,07 28,52 28,52 28,95
340 46 Trusq svt B 34 10,90 28,37] 26,25 28,38 28,38 28,45
340 47 Trusq svt B 35 10,90 22, E' 19,77 21,94 21,94 22,3|
340 48 Trusq svt B 36 10,90 22,37 20,26 222 22,2 2
340 49 Trusq svt B 37 10,90 22, ﬂ 199 22,22 22,22 22,12
340 50 Trusq svt B 38 10,90 21,58 19.44 22,36 22,36 22,27
340 51 Trusq svt B 39 10,91 21,7 20,14 225 225 22,11
340 52 Trusq svt B 40 10,91 22,86 20,04 225 225 22,52
340 53 Trusq svt B 41 10,91 22,36 21,13 22,81 22,81 22,03
340 54 Trusq svt B 42 10,91 22,31 20,54 22,41 22,41 21,96
340 55 Trusq svt B 43 10,91 22,28 20,53 22,54 22,54 22,14
340 56 Trusq svt B 44 10,91 22,28 21,83 22,83 22,83 21,82
340 57 Trusq svt B 45 10,91 22,33 22 22,57 22,57 21,82
340 58 Trusq svt B 46 10,91 22,3 21,21 23,09 23,09 21,59
340 59 Trusq svt B 47 10,91 22,02 21,53 226 22,6 21,67
340 60 Trusq svt B 48 10,91 22,55 21,62 22,84 22,84 21,51
340 61 Trusq svt B 49 10,91 21,58 23 21,92 21,92 24,57
340 99 Trusq svt B 50 10,91 27,5 28,62 27,99 27,99 28,19
340 100 Trusq svt B 51 10,91 22, @I 21,65 21,43 21,43 22,09
340 101 Trusq svt B 52 10,91 21,61 21,44 21,62 21,62 21,57
340 102 Trusq svt B 53 10,91 22,34 22,01 221 221 22,38
340 103 Trusq svt B 54 10,91 22,4 21.8 21,88 21,88 22,19
340 104 Trusq svt B 55 10,91 21,57 21,68 21,32 21,32 21,39
340 105 Trusq svt B 56 10,91 22,35 218 21,24 21,24 21,23
340 106 Trusq svt B 57 10,91 22,06 21,58 20,6 20,6 21,03
340 107 Trusq svt B 58 10,91 21,19 21,15 20,76 20,76 21,08
340 108 Trusq svt B 59 10,91 21,19 21,45 20,79 20,79 215
340 109 Trusq svt B 60 10,91 22,31 22,05 21,04 21,04 21,96
340 110 Trusqg svt B 61 10,91 21,17 21,04 20,62 20,62 21,92
340 111 Trusq svt B 62 10,90 21,33 21,09 21,12 21,12 22,06
340 112 Trusq svt B 63 10,90 21,28 21,78 21,07 21,07 22,11

Trusq svt B 64 ﬂ

Trusq svt B 65

Trusq svt B 66




CAV Gauche

. Ref Piéce Origine du REP ( Valeur
Piéce Controlée Contrélée percage REP/ITEM) Grandeur Controlée| V3D
rille de Percage 00-01 s VT A ,60
|Grille de Percage 00-02 rusquinage SVT A ,60
rille de Percage 00-03 s i VT A ,60
|Grille de Percaae 00-04 rusquinage SVT A ,60
rille de Percage 00-05 s i VT A ,60
|Grille de Percaae 00-06 rusquinage SVT A ,60
rille de Percage 00-07 s i VT A ,60
|Grille de Percaae 00-0: rusquinage SVT A ,60
rille de Percage 00- s i VT A ,60
|Grille de Percaae 00-: rusquinage SVT A ,60
rille de Percage 00- s i VT A ,60
ille de Percaae 00-: rusquinage SVT ,60
le de Percage 00- s i VT ,60
|Grille de Percaae 00-14 rusquinage SVT ,60
rille de Percage 00- s i VT ,60
P rille de Percaae 00-: rusquinage SVT ,60
Ramp Fairing SML3341-00-6 rille de Percage 00- usqun VT 60
le de Percaae 00-: rusquinage SVT ,60
le de Percage 00- s i VT ,60
|Grille de Percaae 00-20 rusquinage SVT ,60
rille de Percage 00-21 s i VT ,60
|Grille de Percaae 00-22 rusquinage SVT ,60
rille de Percage 00-23 s i VT ,60
rille de Percage 00-24 rusquinage SVT ,60
Percade 00-0: 00-02 Entraxe 20,20
Percage 00-0: 00-03 Entraxe 20,20
|Grille de Percaae 00-0: 00-04 Entraxe 20,20
rille de Percage 00-04 00-05 Entraxe 20,20
|Grille de Percaae 00-06 00-07 Entraxe 20,20
rille de Percage 00-07 00-08 Entraxe 20,20
|Grille de Percaae 00-08 00-09 Entraxe 20,20
rille de Percage 00-09 00-10 Entraxe 20,20
rille de Percage -01 s i VT A ,60
|Grille de Percaae -02 rusquinage SVT A ,60
rille de Percage -03 s i VT A ,60
|Grille de Percaae -04 rusquinage SVT A ,60
rille de Percage -05 i i VT A ,60
[Grille de Percaae -06 rusquinage SVT A ,60
rille de Percage -07 i i VT A ,60
[Grille de Percaae -0 rusquinage SVT A ,60
rille de Percage - s i VT A ,60
[Grille de Percaae - rusquinage SVT A ,60
rille de Percage - i i VT ,60
[Grille de Percaae - rusquinage SVT ,60
rille de Percage - i i VT ,60
[Grille de Percaae -14 rusquinage SVT ,60
rille de Percage - i i VT ,60
[Grille de Percaae - rusquinage SVT ,60
rille de Percage - i i VT ,60
[Grille de Percaae - rusquinage SVT ,60
rille de Percage - i i VT ,60
[Grille de Percaae -20 rusquinage SVT ,60
rille de Percage -21 s i VT ,60
[Grille de Percaae -22 rusquinage SVT ,60
rille de Percage -23 i i VT ,60
rille de Percage -24 T V1 ,60
[Grille de Percaae -0: -02 Entraxe 20,
rille de Percage -0: -03 Entraxe 20,
Casquette BDD SML3343-00-6 [Grille de Percage -0 -04 Entraxe 20,
rille de Percage -04 -05 Entraxe 20,
[Grille de Percaae -06 -07 Entraxe 20,
rille de Percage -07 - Entraxe 20,
[Grille de Percaae -08 -0 Entraxe 20,
rille de Percage -09 -1 Entraxe 20,
rille de Percage -25 s i VT A .94
[Grille de Percaae -26 rusquinage SVT A ,94
rille de Percage -27 s i VT A .94
[Grille de Percaae -28 rusquinage SVT A ,94
rille de Percage -29 s i VT A .94
[Grille de Percaae -30 rusquinage SVT A ,94
rille de Percage -31 s VT A .94
rille de Percage 110-32 Tr VT A .94
rille de Percage 110-33 Tr VT A ,94
rille de Percage 110-34 Tr VT A .94
rille de Percage 110-35 Tr VT A ,94
rille de Percage 110-36 Tr VT A .94
rille de Percage 110-37 Tr VT A ,94
rille de Percage 110-38 Tr VT A .94
rille de Percage 110-39 Tr VT A ,94
rille de Percage 110-4¢ Tr VT A ,94
rille de Percage 110-4: Tr VT A ,94
rille de Percage 110-4: Tr VT A ,94
rille de Percage 110-4 Tr VT A ,94
rille de Percage 110-44 Tr VT A .94
rille de Percage 120-01 Tr VT A 13,7
rille de Percage 120-02 Tr VT A 13,7
VEE Blade 10h30 | SML3315-00-0-00 G ge porcage 12001 T VT B 3.7
rille de Percage 120-02 Tr VT B 13,7
rille de Percage 130-01 Tr VT A 13,7
VEE Blade 7h30 SML3316-00-0-  [Grille de Percage 13002 Tr VT A 13,7
CMO01 rille de Percage 130-01 Tr VT B 13,7
rille de Percage 130-02 Trusquinage SVT B 13,7
Contre ferrure SML3312-00-0- [Grille de Percage 210-03 Trusqui VT A 13,60 9,50
vérin CMO1 rille de Pergage 210-04 Trusquinage SVT A 13,61 9,50
rille de Percage 150-01 Tr VT A 13,7
rille de Percage 150-02 Tr VT A 13,7
rille de Percage 150-03 Tr VT A 13,7
-00-0- rille de Percage 150-04 Tr VT A 13,7
Eclisse SML3309-00-0 rille de Percage 150-01 Tr VT B 13,7
CMBO1 rille de Percage 150-04 Tr VT B 13,7
Grille de Percage 150-01 | 150-02 Entraxe 26,30
Grille de Percage 150-02_| 150-03 Entraxe 26,30
Grille de Percage 150-03 | 150-04 Entraxe 26,30
rille de Percage 60-01 s i VT A
Grille de Percage 60-02 rusquinage SVT A A
rille de Percage 60-03 r i VT A A
-00-0- rille de Percage 60-04 rusquinage SVT A A
Eclisse SML3309-00-0 le de Percage 60-01 T i VT B A
CMAO1 rille de Percage 60-04 rusquinage SVT B ,
|Grille de Percage 160-01 | 160-02 Entraxe 26,30
rille de Percage 160-02 | 160-03 Entraxe 26,30
rille de Percage 160-0: | 160-04 Entraxe 26,30
Ferrure butée SML3331-00-0-00
stow Grille de Percage 170-01 Trusquinage SVT A 10,6 10
Grille de Percage 190-07 Trusquinage SVT A 13,60
Grille de Percage 190-10 Tr i SVT A 13,60
rille de Percage 90-07 .90-0¢ Entraxe 26,30 4,00
|Grille de Percage 90-0: 90-0 Entraxe 26,30 ,00
rille de Percage .90-1( 90-1: Entraxe 26,30 ,00
rille de Percage 90-1: 90-1: Entraxe 26,30 ,00
|Grille de Percage 90-30 rusquinage SVT A 7.4
rille de Percage 90-4 T i VT A 7.4
|Grille de Percage 90-4 rusquinage SVT A 7.4
rille de Percage 90-44 T i VT A 7.4
CAV SML3301-00-6-00 |Grille de Percage 90-4 rusquinage SVT A 7.4
rille de Percage 90-4 T i VT A 7.4
|Grille de Percage 90-4 rusquinage SVT A 7.4
rille de Percage 90-48 r i VT A 7.4
|Grille de Percage 90-49 rusquinage SVT A 7.4
rille de Percage 90-50 s i VT A 7.4
|Grille de Percage 90-51 rusquinage SVT A 7.4
rille de Percage 90-52 s i VT A 7.4
|Grille de Percage 90-53 rusquinage SVT A 7.4
rille de Percage 90-54 T i VT A 7,4

OF/ OF/ OF/ OF/ OF/

465528 | 476639 | 474090 | 497164 | 476640




CAV Droit

Piace Controlée Ref Piece Origine du REP ( Grandeur Valeur V3D
Controlée percage REP/ITEM) Controlée Mini
Grille de Percage 00-0: rusquinage SVT A 0
e de Percage 00-02 VT A 0
Grille de Percage 00-0: rusquinage SVT A 0
Grille de Percage 00-04 rusquinage SVT A 0
e de Percage 00-0! VT A 0
Grille de Percage 00-06 rusquinage SVT A 0
Grille de Percage 00-07. rusquinage SVT A 0
e de Percage 00-08 VT A 0
Grille de Percage 00-09 VT A 0
Grille de Percage 00-10 VT A 0
Grille de Percage 00- VT A 0
Grille de Percage 00- VT 0
Grille de Percage 00- VT 0
Grille de Percage 00-14 VT 0
Grille de Percage 00- VT 0
Grille de Percage 00-16 VT 0
Ramp Fairing SML3341-50-6 |[Grille de Percage 00-17 rusquinage SV1 0
Grille de Percage 00-18 rusguinage SV1 0
Grille de Percage 00-19 VT 0
Grille de Percage 00-20 rusquinage SV1 0
Grille de Percage 00-21 rusguinage SV1 0
Grille de Percage 00-22 VT 0
Grille de Percage 00-23 rusquinage SV1 0
Grille de Percage 00-24 rusquinage SVT ,60
Gri le Percage 100-0 100-0: Entraxe 0,20
Percage 100-0: 100-0: Entraxe 0,20
Percage 100-0: 100-04 Entraxe 0,20
le Percage 100-04 100-0 Entraxe 0,20
le Percage 100-0 100-0 Entraxe 0,20
e Percage 100-0 100-0 Entraxe 0,20
Grille de Percage 100-0 100-0 Entraxe 0,20
Grille de Percage 100-08 100-0 Entraxe 0,20
Grille de Percage 100-09 100-1 Entraxe 0,20
Grille de Percage 0-0: rusquinage SVT A 0,60
|C e de Percage 0-02 rusquinage SVT A 0,60
|Grille de Percage 0-0: rusquinage SVT A 0,60
|Grille de Percage 0-04 rusquinage SVT A 0,60
|Grille de Percage 0-0! rusquinage SVT A 0,60
|Grille de Percage 0-0f rusquinage SVT A 0,60
|Grille de Percage 0-0 rusquinage SVT A 0,60
|Grille de Percage 0-08 rusquinage SVT A 0,60
|Grille de Percage 0-09 rusquinage SVT A 0,60
|Grille de Percage 0-10 rusquinage SVT A 0,60
|Grille de Percage 0- rusquinage SV1 0,60
|Grille de Percage 0- rusguinage SV 0,60
|Grille de Percage 0- rusguinage SV 0,60
|Grille de Percage 0-14 rusquinage SV1 0,60
|Grille de Percage 0- rusguinage SV1 0,60
|Grille de Percage 0- rusguinage SV 0,60
|Grille de Percage 0- rusquinage SV1 0,60
|Grille de Percage 0-18 rusguinage SV1 0,60
|Grille de Percage 0-19 rusquinage SV1 0,60
|Grille de Percage 0-20 rusquinage SV1 0,60
|Grille de Percage 0- rusquinage SV1 0,60
|Grille de Percage 0- rusquinage SV1 0,60
|Grille de Percage 0- rusquinage SV1 0,60
rille de Percage 0-24 rusquinage SVT 0,60
Grille de Percage 0-0. 0-0: Entraxe 0,20
Grille de Percage 0-0: 0-0: Entraxe 0,20
Casquette BDD SML3343-50-6 [Grille de Percage 0-0 0-04 Entraxe 0,20
Grille de Percage 0-04 0-0 Entraxe 0,20
Grille de Percage 0-0! 0-0 Entraxe 0,20
Grille de Percage 0-0 0-07 Entraxe 0,20
Grille de Percage 0-07 0-0 Entraxe 0,20
Grille de Percage 0-08 0-0 Entraxe 0,20
Grille de Percage 0-09 0-1( Entraxe 0,20
|Grille de Percage 0-25 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-26 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-27 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-28 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-29 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-30 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-31 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-32 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-33 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-34 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-35 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-36 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-37 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-38 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-39 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-4 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-4 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-4 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-4 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 0-44 rusquinage SVT A ,94
Grille de Percage 120-01 Trusquinage SVT A 13,70
VEE Blade 10h30 SML3315-50-0- [Grille de Percage 120-02 Trusquinage SVT A 13,70
00 e Percage 120-01 Trusquinage SVT B 13,70
Grille de Percage 120-02 Trusquinage SVT B 13,70
Grille de Percage 130-01 Trusquinage SVT A 13,70
VEE Blade 7h30 SML3316-50-0- [Grille de Percage 130-02 Trusquinage SVT A 13,70
CMO01 Grille de Percage 130-01 Trusquinage SVT B 13,70
Grille de Percage 130-02 Trusquinage SVT B 13,70
Contre ferrure SML3312-00-0- |Grille de Percage 210-03 Trusquinage SVT A 13,60 9,50
vérin CMO01 Grille de Percage 210-04 Trusquinage SVT A 13,60 9,50
Grille de Percage 150-0: Trusquinage SVT A 13,70
Grille de Percage 150-0: Trusquinage SVT A 13,70
Grille de Percage 50-0: rusquinage SVT A 7
_-00-0- |G 50-0. rusquinage SVT A 7
Eclisse SML3309-00-0 Grille de Percage 50-01 rusquinage SVT B 7
CMBO1 e de Percage 50-04 rusquinage SVT B 7
le Percage 150-01 | 150-02 Entraxe 26,30
le Percage 150-02 | 150-03 Entraxe 26,30
e Percage 150-03 | 150-04 Entraxe ,30
Grille de Percage 0-0. rusquinage SVT A
Grille de Percage 0-0: rusquinage SVT A 7
Grille de Percage 0-0: VT A 7
_-00-0- |Crille de Percage 0-0- rusquinage SVT A 7
Eclisse SML3309-00-0 Grille de Percage 0-01 rusq age SVT B 7
CMAO1 Grille de Percage 0-04 rusquinage SVT B 7
Grille de Percage 160-01 | 160-02 Entraxe 26,30
Grille de Percage 160-02 | 160-03 Entraxe 26,30
Grille de Percage 160-03 | 160-04 Entraxe 26,30
Ferrure butée | SML3331-00-0-
stow 00 Grille de Percage 170-01 Trusquinage SVT A 10,6 10
Grille de Percage 190-07 Trusquinage SVT A 13,60 16,846
Grille de Percage 190-10 Trusquinage SVT A 13,60 16,846
Grille de Percage 0-07 0-0 Entraxe 26,30 4
CAV SML5301-00-6- [ Percage 0-0 0-0 Entraxe 26,30 4
00 le Percage 0-1 0-1 Entraxe 26,30 Z
Grille de Percage 0-1. 0-1. Entraxe 26,30 4
Grille de Percage 190-30 Trusquinage SVT A 7,40
Grille de Percage 190-30 Trusquinage SVT A 7,40

OF/ OF/ OF/ OF/ OF /

476901 | 474086 | 468447 | 474087 | 474088




IFS Gauche

Piece Ref Piece Ty — REP ( Grandeur Valeur V3D
Controlée Controlée 9 per¢ag REP/ITEM) Controlée Mini
Grille de Percage 00-07 rusquinage A ,00
Grille de Percage 00-09 rusquinage SVT A ,00
Grille de Percage -01 rusquinage A .80
rille de Percage -03 rusquinage SVT A ,80 18,01
rille de Percage -04 rusquinage SVT A ,80 18,05
rille de Percage -06 rusquinage SVT A ,80
rille de Percage -07 rusquinage SVT A ,80
rille de Percage -09 rusquinage SVT A ,80
rille de Percage -10 rusquinage SVT A ,80
rille de Dergage 10-12 rusquinage VT A ,80
|Grille de Percage 20-01 rusquinage SVT A ,00
Grille de Percage 120-01 Trusquinage SVT B 13,00
Grille de Percage 120-29 Trusquinage SVT A 13,00
Grille de Percage 120-30 Trusquinage SVT A 13,00
Grille de Percage 120-60 Trusguinage SVT A 13,00
IFS SML3101-02-6 Grille de Percage 130-01 130-02 Entraxe 22,60 19,87
CMo1 Grille de Percage 13003 | 14001 Entraxe 29,50 28,10
Grille de Percage 130-04 140-02 Entraxe 29,50 27,17
Grille de Percage 130-05 140-03 Entraxe 29,50 29,10
Grille de Percage 130-06 140-04 Entraxe 29,50 27,38
Grille de Percage 130-07 140-05 Entraxe 29,50 7,66
Grille de Percage 130-08 140-06 Entraxe 29,50 4,19
Grille de Percage 130-09 140-07 Entraxe 29,50 4,12
Grille de Percage 130-1 140-08 Entraxe 29,50 23,93
Grille de Percage 130-1; 130-12 Entraxe 22,60 28,05
|a' e de Percage 50- rusquinage A 8,94 9,41
Ig' e de Percage 50- rusquinage VT B 8,94
Grille de Percage 70- rusquinage A ,00
Grille de Percage 70- rusquinage SVT B ,00
Grille de Percage 70-02 rusquinage SVT A ,00
Grille de Percage 70-02 rusquinage SVT B ,00
|Grilie de Percage 90-01 Tusquinage A 65 14,80
Grille de Percage 90-03 rusquinage SVT A .65
Grille de Percage 90-04 rusquinage SVT A ,65
Grille de Percage 90-06 rusquinage SVT A ,65
Bif " |Grille de Percage 00-02 Tusquinage A 0,60
ITturcation Grille de Percage 200-31 Trusquinage SVT A 10,60
12H SML3102-02-0 IEriIIe de Percage 210-01 220-01 Entraxe 26,30
Grille de Percage 210-02 220-02 Entraxe 26,30 24,19
Grille de Percage 210-03 220-03 Entraxe 26,30 24,12
Grille de Percage 210-04 220-04 Entraxe 26,30 23,93
|Eri|le de Percage 230-01 Trusquinage SVT A 10,60
Igrille de Percage 230-01 Trusquinage SVT B 10,60
Grille de Percage 250-01 Trusquinage SVT A 10,60
Grille de Percage 250-03 Trusquinage SVT A 10,60
Grille de Percage 260-01 Trusquinage SVT A 13,65
Grille de Percage 260-03 Trusquinage SVT A 13,65
Grille de Percage 260-04 Trusquinage SVT A 13,65
Grille de Percage 260-06 Trusquinage SVT A 13,65
|Eri|le de Percage 270-01 Trusquinage SVT A 10,60
|Grille de Percage 270-01 Trusquinage SVT B 10,60
Bif tion 6H SML3103-02-0- Igriue de Percage 270-29 Trusquinage SVT A 10,60
Ifurcation CcM02 Grille de Percage 78001 | 28002 Entraxe 20,20 | 1087
Grille de Percage 280-03 440-01 Entraxe 26,30
Grille de Percage 280-04 440-02 Entraxe 26,30 27,38
Grille de Percage 280-05 440-03 Entraxe 26,30
Grille de Percage 280-06 440-04 Entraxe 26,30
Grille de Percage 280-07 280-08 Entraxe 20,20
|Eri|le de Percage 290-01 Trusquinage SVT A 7,35
|Grille de Percage 300-01 Trusquinage SVT A 10,60
Igrille de Percage 300-01 Trusquinage SVT B 10,60
Grille de Percage 420-02 Trusquinage SVT A 8,93
Renfort Grille de Percage 420-03 Trusquinage SVT A 8,93
SML3193-00-0-00 |Grille de Percage 430-01 Trusquinage SVT A 8,93
Omega 6H Grille de Percage 43002 Trusquinage SVTA | 893
Grille de Percage 420-03 Trusquinage SVT B 8,93

OF/
476901

OF /
474092

OF / OF/ OF/
465529 | 474093 | 476638



IFS Droite

Piece Ref Piece Origine du REP ( Grandeur Valeur V3D
Controlée Contrdlée percage REP/ITEM) Controlée Mini
Grille de Percage 00-0 rusquinage SVT A 0
Grille de Percage 00-0¢ rusquinage SVT A
Grille de Percage 0-0: rusquinage SVT A
e de Percage 0-0: rusquinage SVT A
e de Percage 0-04 rusquinage SVT A
e de Percage 0-06 rusquinage SVT A
e de Percage 0-07 rusquinage SVT A
Grille de Percage 110-09 Trusquinage SVT A 16,81
Grille de Percage 110-10 Trusquinage SVT A 16,81
Grille de Percage 0-12 rusquinage SVT A 1
Grille de Percage 0-01 rusquinage SVT A 0
Grille de Percage 0-30 rusquinage SVT A 0
e de Percage 0-31 rusquinage SVT A 0
e de Percage 0-31 rusquinage SVT B 0
_00-6- e de Percage -59 rusquinage SVT A 13,
IFS SML5101-02-6 Grille de Percage 0-0: 40-0: ntraxe 29,4
Ccmo1 Grille de Percage 0-0: 40-0: ntraxe 294
e de Percage 0-0: 40-0: ntraxe 294
e de Percage 0-04 40-04 ntraxe 294
e de Percage 0-05 0,06 ntraxe 294
e de Percage 0-07 0,0 ntraxe 294
Grille de Percage 130-09 140-05 Entraxe 29,46
Grille de Percage 130-10 140-06 Entraxe 29,46
Grille de Percage 130-1: 140-07 Entraxe 29,46
Grille de Percage 130-1: 140-08 Entraxe 29,46
e de Percage 0-01 rusquinage SVT A 8,94
Grille de Percage 0-33 rusquinage SVT B 8,94
e de Percage 0-0. rusquinage SVT A ,00
Grille de Percage 0-0. rusquinage SVT B ,00
e de Percage 0-0: rusquinage SVT A ,00
Grille de Percage 0-0: rusquinage SVT B ,00
Grille de Percage 0-0. rusquinage SVT A ,65
Grille de Percage 0-0: rusquinage SVT A ,65
Grille de Percage 0-04 rusquinage SVT A ,65
e de Percage 0-0 rusquinage SVT A ,65
Bifurcation e de Percage 200-0: rusquinage SVT A 0,60
ITu | e de Percage 200-30 rusquinage SVT A 0,60
12H SML5102-02-0 e de Percage -01 20-01 ntraxe 26,30
e de Percage -02 | 220-02 ntraxe 26,30
Grille de Percage -03 | 220-03 ntraxe 26,30
Grille de Percage -04 20-04 ntraxe 26,30
e de Percage 230-0 rusquinage SVT A 0,60
Grille de Percage 230-0 rusquinage SVT B 0,60
Grille de Percage 250-0 rusquinage SVT A 0,60
Grille de Percage 250-0: rusquinage SVT A 0,60
e de Percage 260-0 rusquinage SVT A ,65
Grille de Percage 260-0: rusquinage SVT A ,65
e de Percage 260-04 rusquinage SVT A ,65
e de Percage rusquinage SVT A ,65
e de Percage rusquinage SVT A 0,60
_02-0- | Grille de Percage rusquinage SVT B 0,60
Bifurcation 6H SML5103-02-0 Grille de Percage 9 rusquinage SVT A 0.60
CM02 e de Percage 280-02 ntraxe 0,20
e de Percage 280,04 ntraxe 0,20
e de Percage 290-01 ntraxe 26,30
e de Percage 290-02 ntraxe 26,30
e de Percage 290-03 ntraxe 26,30
Grille de Percage 280-08 290-04 ntraxe 26,30
Grille de Percage 300-01 Trusquinage SVT A 10,60
Grille de Percage 300-01 Trusquinage SVT B 10,60

OF/ OF/
474095 | 468446

OF /
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OF/
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Station 1 Gauche

Piece Controlée | REP (REP/ITEM) | Grandeur Controlée | Valeur Mini/Maxi | V3D
0-0. rusquinage SVT A 807
0-0: rusquinage SVT A 807
20-0: rusquinage SVT A 950
20-0: rusquinage SVT A 950
0-0. rusquinage SVT B 95
10-0. rusquinage SVT B 13
10-0: rusquinage SVT B 13
0-03 rusquinage SV1 ,13
0-04 rusquinage SV ,13
0-0! rusquinage SV ,13
0-0 rusquinage SV ,95
0-0; rusquinage SV 3
0-0: rusquinage SV 3
0-0: rusquinage SV 3
REVETEMENT 0-04 rusquinage SV 3
0-0! rusquinage SV B
INTERNE OFS 0-06 rusquinage SV 3
0-07 rusquinage SV1 2
00- 00-0: Entraxe 30,000 29,900
- 0-0: Entraxe 32,900
- 0-0: Entraxe 25,250 24,040
|110-02 0-0: Entraxe 25,250
-03 0-0! Entraxe 25,250
- 0-0: Entraxe 32,900
- 0-0: Entraxe 32,900
- 0-0: Entraxe 25,250
0-0: Entraxe 25,250
0-0: Entraxe 18,746 18,740
0-0! Entraxe 25,250
0-06 Entraxe 25,250
-06 0-07 Entraxe 20,885
40-0: rusquinage SVT
40-02 rusquinage SVT
40-0: rusquinage SVT
40-04 rusguinage SV B
40-0! rusguinage SV1 B
40-01 rusguinage SV B
40-0 rusguinage SV B
40-0: rusguinage SV1 B
40-0 rusguinage SV1 B
140-10 Trusquinage SVT B 13,13
A40- rusquinage SVT s
40-12 rusguinage SV B
40- rusguinage SV1 3
40-14 rusguinage SV B
40- rusguinage SV1 3
40- rusguinage SV 3
40- rusguinage SV 3
40- rusguinage SV 3
40- rusguinage SV 3
40- rusguinage SV 3
40- rusguinage SV 3
40- rusguinage SV 3
40- rusguinage SV1 3
40-24 rusguinage SV B
40-25 rusguinage SV B
40-26 rusguinage SV B
40-27 rusguinage SV B
40-28 rusguinage SV B
= 40-29 rusguinage SV B
REVETEMENT 40-30 rusguinage SV B
INTERNE OFS s/ 40-31 rusquinage SV .
40-32 rusguinage SV1 B
V-BLADE 40-33 rusguinage SV1 B
140-34 Trusquinage SVT B 13,1
140-35 Trusquinage SVT B 13,1
140-36 Trusquinage SVT B 13,1
140-37 Trusquinage SVT B 13,1
140-38 Trusquinage SVT B 13,1
140-39 Trusquinage SVT B 13,1
140-40 Trusquinage SVT B 13,1
140-41 Trusquinage SVT B 13,1
140-42 Trusquinage SVT B 13,1
140-43 Trusquinage SVT B 13,1
140-44 Trusquinage SVT B 13,1
140-45 Trusquinage SVT B 13,1
140-46 Trusquinage SVT B 13,1
140-47 Trusquinage SVT B 13,1
140-48 Trusquinage SVT B 13,1
140-49 Trusquinage SVT B 13,1
140-50 Trusquinage SVT B 13,1
40-0: 40-0: Entraxe 20,885
40-0: 40-01 Entraxe 25,250
40-0 40- Entraxe 25,250
40-. 40- Entraxe 25,250
40-. 40- Entraxe 25,250
40-: 40-26 Entraxe 25,250
|140-26 40-31 Entraxe 25,250
40- 40-36 25,250
40-! 40-41 25,250
40-4 40-46 25,250
40-4 40-50 25,250
50-0: rusqu VT A 3
50-0: rusqu VT A 3
50-04 rusqu VT A 3
50-0! rusqu VT A 5
50-01 rusqu VT A 3
50-0 rusqu VT A 3
50-0: rusqui VT A 3
50-0 rusqui VT A B
50-10 rusqu VT A 3
50-11 rusquinage SVT A B
150-12 Trusquinage SVT A 1313
150-13 Trusquinage SVT A 13,13
50-14 rusquinage SVT A 3
50-15 rusquinage SVT A 3
50-16 rusquinage SVT A B
60-01 rusquinage SVT A A
150-18 Trusquinage SVT A 1313
150-19 Trusquinage SVT A 13,13
50-20 rusquinage SVT A 3
50- rusquinage SVT A B
50- rusquinage SVT A 3
R 50- rusquinage SVT A B
REVETEMENT 50-24 rusquinage SVT A
50-25 rusquinage SVT A
INTERNE OFS s/ 50-26 rusquinage SVT A
POUTRES 50-27 rusquinage SVT A
50-28 rusquinage SVT A
50-29 rusquinage SVT A
50-30 rusquinage SVT A
50-31 rusquinage SVT A
60-0; rusquinage SV1 ,
60-0: rusquinage SV1 A
50-3: rusquinage SV1 B
50-3: rusquinage SV1 B
50-33 rusquinage SV1 B

OF / 470738

476503

476504

476505

497923




Station 1 Gauche

-0: 0-0! Entraxe 24,000
-0 0-1( Entraxe 24,002
-1 0-1 Entraxe 25,250
-0: 0-0: Entraxe 26,650
-1 0-2( Entraxe 25,250
150-20 150-21 Entraxe 25,250
150-21 150-22 Entraxe 25,250
|150-22 0-23 Entraxe 25,250
-23 0-24 Entraxe 25,250
-24 0-30 Entraxe 25,250
-30 0-31 Entraxe 25,250
150-31 150-32 Entraxe 25,250
150-32 150-33 Entraxe 25,250
170-01 Trusquinage SVT A 13,13
70-02 rusquinage SVT A 3
.70-0: rusquinage SVT A B
70-04 rusquinage SVT A B
.70-0! rusquinage SVT A B
70-06 rusquinage SVT A B
70-07 rusquinage SVT A B
.70-08 rusquinage SVT A B
70-09 rusquinage SVT A B
70-10 rusquinage SVT A B
70- rusquinage SVT A B
70- rusquinage SVT A B
70- rusquinage SVT A B
70-14 rusquinage SVT A B
70- rusquinage SVT A s
70-17 rusquinage SVT A B
70- rusquinage SVT A B
0-0 rusquinage SVT A B
0-0: rusquinage SVT A B
0-0: rusquinage SVT A B
0-04 rusquinage SVT A B
0-0! rusquinage SVT A B
0-06 rusquinage SVT A B
£ 0-07 rusquinage SVT A B
REVETEMENT 0-08 rusquinage SVT A B
INTERNE OFS s/ 0-09 Tusquinage SVT A )
FERRURES 0-10 rusquinage SVT A B
0- rusquinage SVT A B
PIVOT 0- rusquinage SVT A B
0- rusquinage SVT A B
0- rusquinage SVT A B
0- rusquinage SVT A B
0- rusquinage SV ) 11,92
70- rusquinage SV B
80- rusquinage SV B
80-14 rusquinage SV B
70-0: 0-04 Entraxe 25,250
70-04 0-0! Entraxe 25,250
70-0t 0-06 Entraxe 25,250
70-0¢ 0-07 Entraxe 25,250
70-0° 0-14 Entraxe 25,250
70-14 0- Entraxe 25,250
70-15 0-16 Entraxe 25,250
70-16 0-. Entraxe 25,250
180-01 180-03 Entraxe 25,250
0-0: 0-04 Entraxe 25,250
0-04 0-0! Entraxe 25,250
0-0: 0-. Entraxe 25,250
0- 0-. Entraxe 25,250
0- 0-. Entraxe 25,250
0- 0-14 Entraxe 25,250
0-14 0-16 Entraxe 25,250
0-0. rusquinage SVT A .40
0-0: rusquinage SVT A .40
0-0: rusquinage SVT A .40
0-0. rusquinage SVT A 4
0-0. rusquinage SVT B 1.
190-04 Trusquinage SVT B 13,1
190-06 Trusquinage SVT B 13,1
190-07 Trusquinage SVT B 13,1
~ 190-08 Trusquinage SVT B 13,1
REVETEMENT 0-09 Trusquinage SVT B 13,1
EXTERNE 00-01 Trusquinage SVT B 13,1
00-02 Trusquinage SVT B 13,1
ARRIERE OFS 6h 00-03 Trusquinage SVT B 13,1
/12h 00-04 Trusquinage SVT B 13,1
00-05 Trusquinage SVT B 13,1
00-06 Trusquinage SVT B 13,1
0-0: 0-0: Entraxe 1,801
0-0: 0-04 Entraxe 1,801
0-04 0-0! Entraxe 2,801 18,311
0-04 0-0 Entraxe 1,801
0-0: 0-0 Entraxe 1,801
0-0¢ 0-09 Entraxe 1,801
00-0: 00-07 Entraxe 25,90
210-01 Trusquinage SVT B 13,45
210-02 Trusquinage SVT B 13,45
210-03 Trusquinage SVT B 13,45
210-04 Trusquinage SVT B 13,45
210-05 Trusquinage SVT B 13,45
210-06 Trusquinage SVT B 13,45
210-07 Trusquinage SVT B 13,45
210-08 Trusquinage SVT B 13,45
210-09 Trusquinage SVT B 13,45
210-10 Trusquinage SVT B 13,45
210-11 Trusquinage SVT B 13,45
210-12 Trusquinage SVT B 13,45
210-13 Trusquinage SVT B 13,45
210-14 Trusquinage SVT B 13,45
210-15 Trusquinage SVT B 13,45
210-16 Trusquinage SVT B 13,45
210-17 Trusquinage SVT B 13,45
210-18 Trusquinage SVT B 13,45
210-19 Trusquinage SVT B 13,45
210-20 Trusquinage SVT B 13,45
210-21 Trusquinage SVT B 13,45
210-22 Trusquinage SVT B 13,45
210-23 Trusquinage SVT B 13,45
210-24 Trusquinage SVT B 13,45
210-25 Trusquinage SVT B 13,45
210-26 Trusquinage SVT B 13,45
210-27 Trusquinage SVT B 13,45
210-28 Trusquinage SVT B 13,45
210-29 Trusquinage SVT B 13,45
210-30 Trusquinage SVT B 13,45
210-31 Trusquinage SVT B 13,45
210-32 Trusquinage SVT B 13,45
210-33 Trusquinage SVT B 13,45




Station 1 Gauche

210-34 Trusquinage SVT B 13,45
210-35 Trusquinage SVT B 13,45
210-36 Trusquinage SVT B 13,45
210-37 Trusquinage SVT B 13,45
210-38 Trusquinage SVT B 13,45
210-39 Trusquinage SVT B 13,45
210-40 Trusquinage SVT B 13,45
210-41 Trusquinage SVT B 13,45
210-42 Trusquinage SVT B 13,45
210-43 Trusquinage SVT B 13,45
210-44 Trusquinage SVT B 13,45
210-45 Trusquinage SVT B 13,45
210-46 Trusquinage SVT B 13,45
210-47 Trusquinage SVT B 13,45
210-48 Trusquinage SVT B 13,45
210-49 Trusquinage SVT B 13,45
210-50 Trusquinage SVT B 13,45
210-51 Trusquinage SVT B 13,45
210-52 Trusquinage SVT B 13,45
210-53 Trusquinage SVT B 13,45
210-54 Trusquinage SVT B 13,45
210-01 210-05 Entraxe 25,900
210-05 210-10 Entraxe 25,900
210-10 210-15 Entraxe 25,900
210-15 210-20 Entraxe 25,900
210-20 210-25 Entraxe 25,900
210-25 210-30 Entraxe 25,900
210-30 210-35 Entraxe 25,900
210-35 210-40 Entraxe 25,900
210-40 210-45 Entraxe 25,900
210-45 210-50 Entraxe 25,900
210-50 210-54 Entraxe 25,9
220-15 rusquinage SVT A 4
220-35 rusquinage SVT A 4
220-36 rusquinage SVT A 4
220-40 rusquinage SVT A 4
0-0. rusquinage SVT A 4
0-0 rusquinage SVT A 4
0-4 rusquinage SVT A 4
0-4 rusquinage SVT A 4
0-4 rusquinage SVT A 4
0-. rusquinage SV K
0-. rusquinage SV K
0-18 rusquinage SV 4
0-19 rusquinage SV 4
0-20 rusquinage SV 4
0-. rusquinage SV 4
0-. rusquinage SV K
0-. rusquinage SV K
0-24 rusquinage SV 4
0-25 rusquinage SV 4
0-26 rusquinage SV 4
0-27 rusquinage SV 4
0-28 rusquinage SV 4
0-29 rusquinage SV 4
0-36 rusquinage SV 4
0-37 rusquinage SV 4
0-38 rusquinage SV 4
0-39 rusquinage SV 4
0-40 rusquinage SV 4
0-0. rusquinage SV 4
0-0: rusquinage SV 4
0-0: rusquinage SV 4
0-04 rusquinage SV 4
0-0! rusquinage SV 4
REVETEMENT 0-06 rusquinage SV 4
0-07 rusquinage SV 4
EXTERNE s/ 0-08 rusquinage SVT ¥
FERRURES 0-26 Trusquinage SVT B 13,45
0-27 Trusquinage SVT B 13,45
PIVOTS 0-28 Trusquinage SVT B 13,45
0-29 Trusquinage SVT B 13,45
0-30 Trusquinage SVT B 13,45
0-31 Trusquinage SVT B 13,45
0-32 Trusquinage SVT B 13,45
0-33 Trusquinage SVT B 13,45
0-34 Trusquinage SVT B 13,45
0-42 Trusquinage SVT B 13,45
0-43 Trusquinage SVT B 13,45
0-44 Trusquinage SVT B 13,45
0-45 Trusquinage SVT B 13,45
0-4 Trusquinage SVT B 13,45
0-0: 0-02 Entraxe 25,90
0-0: 0-04 Entraxe 25,90
0-04 0-14 Entraxe 25,90
0-14 0-. Entraxe 25,90
0-: 0-. Entraxe 25,90
0-: 0-. Entraxe 25,90¢
0-24 0-28 Entraxe 25,90
|220-28 0-29 Entraxe 25,90
|220-29 0-35 Entraxe 25,90¢
|220-29 0-40 Entraxe 25,90
|220-35 0-36 Entraxe 25,90
0-36 0-40 Entraxe 25,90
0-01 0-07 Entraxe 25,90¢
0-07 0-08 Entraxe 25,90
0-08 0-09 Entraxe 25,90
0-09 0-25 Entraxe 25,90
|230-26 0-32 Entraxe 25,90¢
0-. 0-33 Entraxe 25,90
230- 230-4 Entraxe 25,90
230-34 230-4 Entraxe 25,90
230- 230-4 Entraxe 25,90
230-4 230-4 Entraxe 25,
40- rusquinage SV1 4
40- rusquinage SV1 4
40- rusquinage SV1 4
40- rusquinage SV1 4
40-06 rusquinage SV1 4
40-07 rusquinage SV1 4
40-08 rusquinage SV1 4
40-09 rusquinage SV1 4
40-10 rusquinage SV1 4
40- rusquinage SV1 4
40- rusquinage SV1 4
40- rusquinage SV1 4
40- rusquinage SV1 4
40- rusquinage SV1 4
40-16 rusquinage SV1 4
40-17 rusquinage SV1 4
40-18 rusquinage SV1 4
40-19 rusquinage SV1 4
40-20 rusquinage SV1 4
40-21 rusquinage SV1 4
40-22 rusquinage SV1 4
40-23 rusquinage SV1 4
240-01 40-02 Entraxe 950
240-02 40-03 Entraxe 950
240-03 40-23 Entraxe 950




Station 1 Gauche

240,23 [240-24 Entraxe 21,950
250-0. rusquinage SVT A 1,40
250-02 rusquinage SVT A 1,40
250-0: rusquinage SVT A 7,70
250-04 rusquinage SVT A 7,70
250-0! rusquinage SVT A 7,70
250-06 rusquinage SVT A 7,70
250-07 rusquinage SVT A .40
250-08 rusquinage SVT A .40
250-09 rusquinage SVT A .40
250-10 rusquinage SVT A .40
250-. rusquinage SVT A .40
250-. rusquinage SVT A .40
250-. rusquinage SVT A .40
250-14 rusquinage SVT A .40
250-. rusquinage SVT A .40
250-16 rusquinage SVT A .40
250-. rusquinage SVT A .40
260-07 rusquinage SVT A .40
260-08 rusquinage SVT A .40
260-27 rusquinage SVT A .40
250-17 rusquinage SV .40
260-11 rusquinage SV .40
260-23 rusquinage SV .40
REVETEMENT 260-24 rusquinage SV 40
260-25 rusquinage SV .40
EXTERNE s/ 260-28 Tusquinage SV1 40
POUTRES 260-29 rusquinage SV1 40
260-30 rusquinage SV .40
260-31 rusquinage SV .40
260-32 rusquinage SV 40
250-01 250-0: Entraxe 21,80
|250-02 250-0: Entraxe 26,82:
250-03 250-01 Entraxe 25,90¢
250-06 250-0 Entraxe 26,01
250-07 250-1! Entraxe 4,400 21,800
250-1 250-1 Entraxe .80
260-0: 260-04 Entraxe .80
260-04 260-0 Entraxe .80
260-0¢ 260-0 Entraxe .80
260-0 260- Entraxe .80
260-10 260-. Entraxe .80
260-12 260- Entraxe .80
260-13 260-20 Entraxe .80
260-20 260-21 Entraxe .80
260- 260-26 Entraxe .80
260- 260-23 Entraxe .80
260- 260-23 Entraxe .80
260-24 260-25 Entraxe .80
260-26 260-27 Entraxe .80
260-28 260-32 Entraxe 21,800
70-0: rusquinage SVT A R
70-02 rusquinage SVT A R
70-0: rusquinage SVT A R
70-04 rusquinage SVT A R
280-0. rusquinage SVT A R
CORNIERES OFS 280-02 rusquinage SVT A X
12H & 6H 280-0: rusquinage SVT A R
280-04 rusquinage SVT A R
270-04 rusquinage SVT B R
280-04 rusquinage SVT B R
270-01 270-04 Entraxe 17,640
280-01 280-04 Entraxe 17,640
290-0. rusquinage SVT A R
290-02 rusquinage SVT A R
290-0: rusquinage SVT A R
290-04 rusquinage SVT A R
00-01 rusquinage SVT A R
00-02 rusquinage SVT A R
CORNIERES OFS 00-03 rusquinage SVT A X
12H & 6H 00-04 Trusquinage SVT A
290-01 Trusquinage SVT B
290-04 Trusquinage SVT B
300-01 Trusquinage SVT B
300-04 Trusquinage SVT B R
290-01 [290-04 Entraxe 17,640
300-01 [300-04 Entraxe 17,640
10-01 Trusquinage SVT A 10,70
10-02 Trusquinage SVT A 10,70
10-03 Trusquinage SVT A 10,70
10-04 Trusquinage SVT A 10,70
10-05 Trusquinage SVT A 10,70
10-06 Trusquinage SVT A 10,70
10-07 Trusquinage SVT A 10,70
10-08 Trusquinage SVT A 10,70
10-09 Trusquinage SVT A 10,70
10-10 Trusquinage SVT A 10,70
BOITES OFS 6H 10-11 Trusquinage SVT A 10,70
et 12H 10-12 Trusquinage SVT A 10,70
10-01 Trusquinage SVT B
10-06 Trusquinage SVT B
10-07 Trusquinage SVT B
10-04 Trusquinage SVT B R
0-01 0-0: Entraxe 20,40
0-02 0-0: Entraxe 20,40
|310-03 0-0f Entraxe 20,40
0-07 0-0 Entraxe 20,40
0-08 0-0 Entraxe 20,40
0-09 0-1. Entraxe 20,40




Station 1 Droite

Piéce Contrélée | REP (REP/ITEM) | Grandeur Controlée | Valeur Mini V3D | 483068 | 476506 | 476507 | 476508
100-01 Trusquinage SVT A 16,95 14,043
100-02 Trusguinage SVT A 16,95 14,052
120-01 Trusquinage SVT A 16,95
120-02 Trusguinage SVT A 16,95
100-01 Trusquinage SVT B 16,95
110-01 Trusguinage SVT B 13,13
110-02 Trusquinage SVT B 13,13
110-03 Trusquinage SVT B 13,13
110-04 Trusguinage SVT B 13,13
110-05 Trusquinage SVT B 1313
120-01 Trusguinage SVT B 16,95
130-01 Trusquinage SVT B 1313
130-02 Trusguinage SVT B 13,13
130-03 Trusquinage SVT B 1313
REVETEMENT 130-04 Trusguinage SVT B 13,13
130-05 Trusquinage SVT B 1313
INTERNE OFS 130-06 Trusguinage SVT B 13,13
130-07 Trusquinage SVT B 1313
00-0: 00-0: Entraxe 32,900 29,900
0-0: 0-0: Entraxe 32,900
0-0: 0-0: Entraxe 24,040
0-0: 0-0: Entraxe 25,250
0-0: 0-0! Entraxe 25,250
0-0: 0-0: Entraxe 32,900
0-0: 0-0; Entraxe 32,900
0-0: 0-0: Entraxe 25,250
1130-01 0-0: Entraxe 25,250
0-03 0-0. Entraxe 25,250 18,745
1130-03 0-0! Entraxe 25,250
0-05 0-06 Entraxe 25,250
0-06 0-07 Entraxe 25,250 20,885
140-01 Trusquinage SVT B 13,13
140-02 Trusquinage SVT B 1313
140-03 Trusquinage SVT B 13,13
140-04 Trusquinage SVT B 1313
140-05 Trusquinage SVT B 13,13
140-06 Trusquinage SVT B 1313
140-07 Trusquinage SVT B 13,13
140-08 Trusquinage SVT B 1313
140-09 Trusquinage SVT B 13,13
140-10 Trusquinage SVT B 13,13
140-11 Trusquinage SVT B 13,13
140-12 Trusquinage SVT B 1313
140-13 Trusquinage SVT B 13,13
140-14 Trusquinage SVT B 1313
140-15 Trusquinage SVT B 13,13
140-16 Trusquinage SVT B 1313
140-17 Trusquinage SVT B 13,13
140-18 Trusquinage SVT B 1313
140-19 Trusquinage SVT B 13,13
140-20 Trusquinage SVT B 1313
140-21 Trusquinage SVT B 13,13
140-22 Trusquinage SVT B 1313
140-23 Trusquinage SVT B 13,13
140-24 Trusquinage SVT B 1313
140-25 Trusquinage SVT B 13,13
140-26 Trusquinage SVT B 1313
140-27 Trusquinage SVT B 13,13
140-28 Trusquinage SVT B 1313
& 140-29 Trusquinage SVT B 13,13
REVETEMENT 140-30 Trusquinage SVT B 1313
INTERNE OFS s/ 140-31 Trusquinage SVT B 1313
| 140-32 Trusquinage SVT B 13,13
V-BLADE 140-33 Trusquinage SVT B 13,13
140-34 Trusquinage SVT B 13,13
140-35 Trusquinage SVT B 1313
140-36 Trusquinage SVT B 13,13
140-37 Trusquinage SVT B 1313
140-38 Trusquinage SVT B 13,13
140-39 Trusquinage SVT B 1313
140-40 Trusquinage SVT B 13,13
140-41 Trusquinage SVT B 1313
140-42 Trusquinage SVT B 13,13
140-43 Trusquinage SVT B 1313
140-44 Trusquinage SVT B 13,13
140-45 Trusquinage SVT B 1313
140-46 Trusquinage SVT B 13,13
140-47 Trusquinage SVT B 1313
140-48 Trusquinage SVT B 13,13
140-49 Trusquinage SVT B 1313
140-50 Trusquinage SVT B 13,13
140-01 140-0: Entraxe 20,885
140-02 140-0 Entraxe 25,250
140-06 140-1: Entraxe 25,250
140-11 140-1 Entraxe 25,250
140-16 140-2: Entraxe 25,250
140-21 140-26 Entraxe 25,250
140-26 140-31 Entraxe 25,250
140-3: 140-36 Entraxe 25,250
140-3f 140-41 Entraxe 25,250
140-4: 140-46 Entraxe 25,250
140-4¢ 140-50 Entraxe 25,250 20,880
150-02 Trusquinage SVT A 1313
150-03 Trusquinage SVT A 13,13
150-04 Trusquinage SVT A 1313
150-05 Trusquinage SVT A 13,1
150-06 Trusguinage SVT A 13,1
150-07 Trusquinage SVT A 13,1
150-08 Trusguinage SVT A 13,1
150-09 Trusquinage SVT A 13,1
150-10 Trusguinage SVT A 13,1
150-11 Trusquinage SVT A 13,1
150-12 Trusquinage SVT A 1313
150-13 Trusquinage SVT A 13,13
150-14 Trusquinage SVT A 1313
150-15 Trusquinage SVT A 1313
150-16 Trusguinage SVT A 13,13
160-01 Trusquinage SVT A 13,83
150-18 Trusquinage SVT A 1313
150-19 Trusquinage SVT A 13,13
150-20 Trusquinage SVT A 13,1
150-: Trusquinage SVT A 13,1
150-: Trusguinage SVT A 13,1
N 150-: Trusquinage SVT A 13,1
REVETEMENT 150-24 Trusquinage SVT A 13,1
150-25 Trusguinage SVT A 13,1
INTERNE OFS s/ 150-26 Trusquinage SVT A 13,1
POUTRES 150-27 Trusquinage SVT A 13,1
150-28 Trusquinage SVT A 13,1
150-29 Trusquinage SVT A 13,1
150-30 Trusquinage SVT A 13,1
150-31 Trusquinage SVT A 13,1
160-01 Trusquinage SVT B 13,83

497918



Station 1 Droite

160-02 Trusquinage SVT B 13,83
150-31 13,13
150-32 i 13,13
150-33 Trusquinage SVT B 13,13
1150-0: 50-05 Entraxe 24,000
50-0¢ 50-16 Entraxe 24,002
0-1 0-17 Entraxe 25,250
0-0: 0-02 Entraxe 26,650
0-1 0-20 Entraxe 25,250
150-20 150-21 Entraxe 25,250
150-21 150-22 Entraxe 25,250
|150-22 50-23 Entraxe 25,250
1150-23 50-24 Entraxe 25,250
50-24 50-30 Entraxe 25,250
50-30 50-31 Entraxe 25,250
150-31 150-32 Entraxe 25,250
150-32 150-33 Entraxe 25,250
170-01 Trusquinage SVT A 13,13
170-02 Trusquinage SVT A 13,13
170-03 Trusquinage SVT A 13,13
170-04 Trusguinage SVT A 13,13
170-05 Trusquinage SVT A 1313
170-06 Trusguinage SVT A 13,13
170-07 Trusquinage SVT A 13,13
170-08 Trusguinage SVT A 13,13
170-09 Trusquinage SVT A 1313
170-10 Trusguinage SVT A 13,13
170-11 Trusquinage SVT A 13,13
170-12 Trusguinage SVT A 13,13
170-13 Trusquinage SVT A 1313
170-14 Trusguinage SVT A 13,13
170-15 Trusquinage SVT A 13,83

170-16 Trusguinage SVT A 14,53 NA
170-17 Trusquinage SVT A 1313
170-18 Trusguinage SVT A 13,13
180-01 Trusquinage SVT A 1313
180-02 Trusguinage SVT A 13,13
180-03 Trusquinage SVT A 1313
180-04 Trusquinage SVT A 13,13
180-05 Trusquinage SVT A 1313
180-06 Trusquinage SVT A 13,13
180-07 Trusquinage SVT A 1313
£ 180-08 Trusquinage SVT A 13,13
REVETEMENT 180-09 Trusquinage SVT A 1313
EXTERNE s/ 180-10 Trusquinage SVT A 13,13
FERRURES 180-11 Trusquinage SVT A 1313
180-12 Trusquinage SVT A 13,13
PIVOTS 180-13 Trusquinage SVT A 1313
180-14 Trusquinage SVT A 13,13
180-15 Trusquinage SVT A 1313
180-16 Trusquinage SVT A 13,13

170-15 Trusquinage SVT B 1313 NA

170-16 Trusquinage SVT B 13,13 NA
170-17 Trusquinage SVT B 1313
170-18 Trusquinage SVT B 13,13

180-13 Trusquinage SVT B 1313 NA

180-14 Trusaguinage SVT B 13,13 NA

180-15 Trusquinage SVT B 1313 NA
|170-01 70-05 Entraxe 25,250
70-05 70-06 Entraxe 25,250
70-06 70-07 Entraxe 25,250
70-07 70-14 Entraxe 25,250
70-14 70-. Entraxe 25,250
70-15 70-16 Entraxe 25,250
70-16 70-. Entraxe 25,250
180-01 180-03 Entraxe 25,250
180-03 180-04 Entraxe 25,250
180-04 180-05 Entraxe 25,250
180-0! 180-11 Entraxe 25,250
180-1 180-12 Entraxe 25,250
180-1. 180-13 Entraxe 25,250
180-1: 180-14 Entraxe 25,250
180-14 180-16 Entraxe 25,250
190-01 Trusquinage SVT A 11,40
190-02 Trusquinage SVT A 11,40
190-03 Trusquinage SVT A 11,40
200-01 Trusquinage SVT A 13,45
190-01 Trusquinage SVT B 1313
190-04 Trusquinage SVT B 13,13
190-06 Trusquinage SVT B 1313
190-07 Trusquinage SVT B 13,13
190-08 Trusquinage SVT B 1313
REVETEMENT 190-09 Trusquinage SVT B 13,13
200-01 Trusquinage SVT B 1313
EXTERNE 200-02 Trusquinage SVT B 13,13
ARRIERE OFS 6h 200-03 Trusquinage SVT B 13,13
200-04 Trusquinage SVT B 13,13
/12h 200-05 Trusquinage SVT B 1313
200-06 Trusquinage SVT B 13,13
200-07 Trusquinage SVT B 1313
190-01 190-03 Entraxe 21,800
190-01 190-04 Entraxe 21,800

190-04 190-0! Entraxe 21,800 18,311

190-04 190-0 Entraxe 21,800
190-05 190-01 Entraxe 21,800
190-06 190-0 Entraxe 21,800
200-01 200-07 Entraxe 25,900
210-01 Trusquinage SVT B 13,45
210-02 Trusquinage SVT B 13,45
210-03 Trusquinage SVT B 13,45
210-04 Trusquinage SVT B 13,45
210-05 Trusquinage SVT B 13,45
210-06 Trusquinage SVT B 13,45
210-07 Trusquinage SVT B 13,45
210-08 Trusquinage SVT B 13,45
210-09 Trusquinage SVT B 13,45
210-10 Trusquinage SVT B 13,45
210-11 Trusquinage SVT B 13,45
210-12 Trusquinage SVT B 13,45
210-13 Trusquinage SVT B 13,45
210-14 Trusquinage SVT B 13,45
210-15 Trusquinage SVT B 13,45
210-16 Trusquinage SVT B 13,45
210-17 Trusquinage SVT B 13,45
210-18 Trusquinage SVT B 13,45
210-19 Trusquinage SVT B 13,45
210-20 Trusquinage SVT B 13,45
210-21 Trusquinage SVT B 13,45
210-22 Trusquinage SVT B 13,45
210-23 Trusquinage SVT B 13,45
210-24 Trusquinage SVT B 13,45
210-25 Trusquinage SVT B 13,45
210-26 Trusquinage SVT B 13,45
210-27 Trusquinage SVT B 13,45
210-28 Trusquinage SVT B 13,45
210-29 Trusquinage SVT B 13,45




Station 1 Droite

210-30 Trusquinage SVT B 13,45
210-31 Trusquinage SVT B 13,45
210-32 Trusquinage SVT B 13,45
210-33 Trusquinage SVT B 13,45
210-34 Trusquinage SVT B 13,45
210-35 Trusquinage SVT B 13,45
210-36 Trusquinage SVT B 13,45
210-37 Trusquinage SVT B 13,45
210-38 Trusquinage SVT B 13,45
210-39 Trusquinage SVT B 13,45
210-40 Trusquinage SVT B 13,45
210-41 Trusquinage SVT B 13,45
210-42 Trusquinage SVT B 13,45
210-43 Trusquinage SVT B 13,45
210-44 Trusquinage SVT B 13,45
210-45 Trusquinage SVT B 13,45
210-46 Trusquinage SVT B 13,45
210-47 Trusquinage SVT B 13,45
210-48 Trusquinage SVT B 13,45
210-49 Trusquinage SVT B 13,45
210-50 Trusquinage SVT B 13,45
210-51 Trusquinage SVT B 13,45
210-52 Trusquinage SVT B 13,45
210-53 Trusquinage SVT B 13,45
210-54 Trusquinage SVT B 13,45
210-01 210-05 Entraxe 25,900
210-05 210-10 Entraxe 25,900
210-10 210-15 Entraxe 25,900
210-15 210-20 Entraxe 25,900
210-20 210-25 Entraxe 25,900
210-25 210-30 Entraxe 25,900
210-30 210-35 Entraxe 25,900
210-35 210-40 Entraxe 25,900
210-40 210-45 Entraxe 25,900
210-45 210-50 Entraxe 25,900
210-50 210-54 Entraxe 25,900
220-15 Trusquinage SVT A 13,45
220-35 Trusquinage SVT A 13,45
220-36 Trusquinage SVT A 13,45
220-40 Trusquinage SVT A 13,45
230-01 Trusquinage SVT A 13,45
230-09 Trusquinage SVT A 13,45
230-41 Trusquinage SVT A 13,45
230-42 Trusquinage SVT A 13,45
230-46 Trusquinage SVT A 13,45
220-16 Trusquinage SVT B 13,45
220-17 Trusquinage SVT B 13,45
220-18 Trusquinage SVT B 13,45
220-19 Trusquinage SVT B 13,45
220-20 Trusquinage SVT B 13,45
220-21 Trusquinage SVT B 13,45
220-22 Trusquinage SVT B 13,45
220-23 Trusquinage SVT B 13,45
220-24 Trusquinage SVT B 13,45
220-25 Trusquinage SVT B 13,45
220-26 Trusquinage SVT B 13,45
220-27 Trusquinage SVT B 13,45
220-28 Trusquinage SVT B 13,45
220-29 Trusquinage SVT B 13,45
220-36 Trusquinage SVT B 13,45
220-37 Trusquinage SVT B 13,45
220-38 Trusquinage SVT B 13,45
220-39 Trusquinage SVT B 13,45
220-40 Trusquinage SVT B 13,45
230-01 Trusquinage SVT B 13,45
230-02 Trusquinage SVT B 13,45
230-03 Trusquinage SVT B 13,45
230-04 Trusquinage SVT B 13,45
230-05 Trusquinage SVT B 13,45
£ 230-06 Trusquinage SVT B 13,45
REVETEMENT 230-07 Trusquinage SVT B 13,45
EXTERNE s/ 230-08 Trusquinage SVT B 13,45
FERRURES 230-26 Trusquinage SVT B 1345
230-27 Trusquinage SVT B 13,45
PIVOTS 230-28 Trusquinage SVT B 13,45
230-29 Trusquinage SVT B 13,45
230-30 Trusquinage SVT B 13,45
230-31 Trusquinage SVT B 13,45
230-32 Trusquinage SVT B 13,45
230-33 Trusquinage SVT B 13,45
230-34 Trusquinage SVT B 13,45
230-42 Trusquinage SVT B 13,45
230-43 Trusquinage SVT B 13,45
230-44 Trusquinage SVT B 13,45
230-45 Trusquinage SVT B 13,45
230-46 Trusquinage SVT B 13,45
0-01 0-02 Entraxe 25,900
0-02 0-04 Entraxe 25,900
0-04 0-14 Entraxe 25,900
0-14 0-1! Entraxe 25,900
0-15 0-1¢ Entraxe 25,900
0-16 0-2 Entraxe 25,900
0-24 0-28 Entraxe 25,900
|220-28 0-29 Entraxe 25,900
0-29 0-35 Entraxe 25,900
|220-29 0-40 Entraxe 25,900
[220-35 0-36 Entraxe 25,900
0-36 0-40 Entraxe 25,900
0-01 0-07 Entraxe 25,900
230-07 230-08 Entraxe 25,900
230-0 230-09 Entraxe 25,900
230-0 230-25 Entraxe 25,900
230-2 230-32 Entraxe 25,900
230-32 230-33 Entraxe 25,900
230-33 230-4 Entraxe 25,900
230-34 230-4 Entraxe 25,900
230-4 230-4 Entraxe 25,900
230-4 230-4 Entraxe 25,900
40-02 Trusquinage SVT B 11,4
40-03 Trusqguinage SVT B 114
40-04 Trusquinage SVT B 11,4
40-05 Trusqguinage SVT B 11,4
40-06 Trusquinage SVT B 11,4
40-07 Trusqguinage SVT B 11,4
40-08 Trusquinage SVT B 11,4
40-09 Trusqguinage SVT B 114
40-10 Trusquinage SVT B 11,4
40-11 Trusqguinage SVT B 11,4
40-12 Trusquinage SVT B 114
40-13 Trusqguinage SVT B 114
40-14 Trusquinage SVT B 114
40-15 Trusqguinage SVT B 114
40-16 Trusquinage SVT B 114
40-17 Trusquinage SVT B 114
40-18 Trusquinage SVT B 114
40-19 Trusqguinage SVT B 114




Station 1 Droite

240-20 Trusguinage SVT B 11,48
240-21 Trusquinage SVT B 11,48
240-22 Trusguinage SVT B 11,48
240-2 Trusquinage SVT B 11,48
40-01 40-0: Entraxe 21,950
40-02 40-0: Entraxe 21,950
|240-03 40-2: Entraxe 21,950
40,23 40-2: Entraxe 21,950
250-01 Trusguinage SVT A 11,40
250-02 Trusquinage SVT A 11,40
250-03 Trusguinage SVT A 17,70
250-04 Trusquinage SVT A 17,70
250-05 Trusguinage SVT A 17,70
250-06 Trusquinage SVT A 17,70
250-07 Trusguinage SVT A 11,40
250-08 Trusquinage SVT A 11,40
250-09 Trusguinage SVT A 11,40
250-10 Trusquinage SVT A 11,40
250-11 Trusguinage SVT A 11,40
250-12 Trusquinage SVT A 11,40
250-13 Trusguinage SVT A 11,40
250-14 Trusquinage SVT A 11,40
250-15 Trusguinage SVT A 11,40
250-16 Trusquinage SVT A 11,40
250-17 Trusguinage SVT A 11,40
260-06 Trusquinage SVT A 11,40
= 260-07 Trusguinage SVT A 11,40
REVETEMENT 250-17 Trusquinage SVT B 11,40
EXTERNE s/ 260-20 Trusquinage SVT B 11,40
260-21 Trusquinage SVT B 11,40
POUTRES 260-23 Trusguinage SVT B 11,40
260-24 Trusquinage SVT B 11,40
260-25 Trusqguinage SVT B 11,40
250-01 250-0: Entraxe 21,800
250-02 250-0: Entraxe 34,400 26,820
250-03 250-01 Entraxe 34,400
250-06 250-0 Entraxe 34,400 26,017
250-07 250-15 Entraxe 34,400
250-15 250-17 Entraxe 21,800
260-01 260-04 Entraxe 21,800
260-04 260-0! Entraxe 21,800
260-0t 260-0: Entraxe 21,800
260-0 260-0 Entraxe 21,800
260-0 260- Entraxe 21,800
260- 260- Entraxe 21,800
260- 260- Entraxe 21,800
260- 260-20 Entraxe 21,800
260- 260-20 Entraxe 21,800
260- 260-25 Entraxe 21,800
270-01 Trusquinage SVT A 9,32
270-02 Trusquinage SVT A 9,32
270-03 Trusquinage SVT A 9,32
270-04 Trusquinage SVT A 9,32
280-01 Trusquinage SVT A 9,32
CORNIERES OFS 280-02 Trusquinage SVT A 032
12H & 6H 280-03 Trusquinage SVT A 9,32
280-04 Trusquinage SVT A 9,32
270-04 Trusquinage SVT B 9,32
280-04 Trusquinage SVT B 9,32
270-01 [270-04 Entraxe 17,640
280-01 [280-04 Entraxe 17,640
290-01 Trusquinage SVT A 9,32
290-02 Trusquinage SVT A 9,32
290-03 Trusquinage SVT A 9,32
290-04 Trusquinage SVT A 9,32
300-01 Trusquinage SVT A 9,32
300-02 Trusquinage SVT A 9,32
CORNIERES OFS 300-03 Trusquinage SVT A 932
12H & 6H 300-04 Trusquinage SVT A 9,32
290-01 Trusquinage SVT B 9,32
290-04 Trusquinage SVT B 9,32
300-01 Trusquinage SVT B 9,32
300-04 Trusquinage SVT B 9,32
290-01 [290-04 Entraxe 17,640
300-01 [300-04 Entraxe 17,640
310-01 Trusquinage SVT A 10,70
310-02 Trusquinage SVT A 10,70
310-03 Trusquinage SVT A 10,70
310-04 Trusquinage SVT A 10,70
310-05 Trusquinage SVT A 10,70
310-06 Trusquinage SVT A 10,70
310-07 Trusquinage SVT A 10,70
310-08 Trusquinage SVT A 10,70
310-09 Trusquinage SVT A 10,70
310-10 Trusquinage SVT A 10,70
BOITES OFS 6H 310-11 Trusquinage SVT A 10,70
et 12H 310-12 Trusquinage SVT A 10,70
310-01 Trusquinage SVT B 10,70
310-06 Trusquinage SVT B 10,70
310-07 Trusquinage SVT B 10,70
310-12 Trusquinage SVT B 10,70
10-01 10-0: Entraxe 20,400
10-02 10-0: Entraxe 20,400
10-03 10-0 Entraxe 20,400
10-07 10-0: Entraxe 20,400
10-08 10-0 Entraxe 20,400
10-09 10-1. Entraxe 20,400




Station 2 Gauche

igi REP Valeur
Piece Controlée Origine du ( Grandeur Controlée & e V3D
percage REP/ITEM) Mini
VEEBLADE 6H |prepercage 100-04 Trusquinage SVT A 13,60
ET 12H + repercage 100-04 Trusquinage SVT B 13,60
ECLISSE repercage 00-06 rusquinage SVT B 3,60
prepercage 20-08 rusquinage SVT A 0,60
CADRE AVANT [prepercage 20-09 rusquinage SVT A 0,60
prepercage 30-09 rusquinage SVT A 0,60
6H ET 12H prepercage 30-11 rusquinage SVT A 0,60
(POUTRE ET prepercage 20-09 rusquinage SVT B 0,60
GODET repercage 20-10 rusquinage SVT B 0,30
prepercage 30-11 rusquinage SVT B 0,60
prepercage 70-01 rusquinage SVT A 0,60
CADRE AVANT ZONE [prepercage 60-04 rusquinage SV1T 0,60
6H (BDD ET FLANC DE|prepercage 60-21 rusquinage SV1 0,60
CAISSON) prepercage. 70-01 rusquinage SVT 0,60
prepercage 70-06 rusquinage SV 0,60
prepercage 70-07 rusquinage SVT 0,60
CADRE AVANT ZONE [prepercage 60-22 rusquinage SVT B 0,60
12H (BDD ET FLANC 60-39 rusquinage SVT 0,60
DE CAISSON) prepercage 70-07 rusquinage SVT 0,60
prepercage 70- rusquinage SV 0,60
prepercage 0- rusquinage SVT 0,60
0, rusquinage SVT A 0,60
prepercage 0,01 rusquinage SVT 0,60
VEEBLADE (8DD) prepercage 0,16 rusquinage SVT 0,60
0,17 rusquinage SVT 0,60
prepercage 180,32 rusquinage SV 0,60
prepercage 210-04 rusquinage SVT
FLANC DE prepercage 0-11 rusquinage SVT A
prepercage 0-12 rusquinage SVT A
CAISSON 6H prepercage 0-14 rusquinage SVT A
PARTIE 1 prepercage 0- rusquinage SVT A
prepercage 0-21 rusquinage SVT A ,
SUPPORT prepercage 0-01 rusquinage SVT A 0,00
prepercage 280-01 TrL i SVT A 10,00
CANALISATION prepercage 270-01 TrL SVT B 10,00
6H ET 12H |prepercage 280-01 rusquinage SV B 0,00
arille de percage 330-01 rusquinage SVT A ,00
arille de percage 0-21 rusquinage SVT A ,00
arille de percage 0-25 rusquinage SVT A ,00 0.88
0-01 rusquinage SVT ,00 1,92
FAN RAMP 0-05 rusquinage SVT ,00 2,25
FAIRING - ZONE 0-0 rusquinage SVT ,00 058
12H 0-0 rusquinage SVT ,00 0.88
0-0 rusquinage SVT ,00 1,88
arille de percage 0-21 rusquinage SVT ,00
arille de percage 0-25 rusquinage SVT ,00
prepercage 40-01 rusquinage SV ,0
arille de percage 0-01 rusquinage SVT ,70
arille de percage 0-04 rusquinage SVT A 0,70
arille de percage 0-01 rusquinage SVT B 0,70
arille de percage 0-04 rusquinage SVT B 0,70
rille de percage - rusquinage SVT 0,70
POUTRE 6H  [arille de percage - rusquinage SV 0,60
arille de percage - rusquinage SVT 0,70
arille de percage - rusquinage SVT 0,
arille de percage - rusquinage SVT 0,
arille de percage - rusquinage SVT 0,
grille de percage 0-34 TL i VT 0,70
arille de percage 380-01 Trusquinage SVT B 10,60
arille de percage 380-08 Trusquinage SVT B 10,60
POUTRE 12H rille de percage 380-23 Trusquinage SVT B 10,00
grille de percage 380-24 Tru i VT B 10,60
prepercage 400-0: Trusquinage SVT A 10,60
prepercage 410-0: Trusquinage SVT A 7,35
prepercage 410-1. Trusquinage SVT A 7,35
POUTRE PIVOT prepercage 410-1. Trusquinage SVT A 8,92
6H (BDD ET  [prepercage 400-01 Trusquinage SVT B 10,60
prepercage 400-03 Trusquinage SVT B 10,60
SUPPORT JOINT) prepercage 410-01 Trusquinage SVT B 7,35
prepercage 410-10 Trusquinage SVT B 7,35
prepercage 410-11 Trusquinage SVT B 7,35
420-01 Trusquinage SVT A 10,60
430-01 Trusquinage SVT A 10,60
440-01 Trusquinage SVT A 7,35
440-12 Trusquinage SVT A 7,35
POUTRE PIVOT 440-13 Trusquinage SVT A 8,92
420-01 Trusquinage SVT B 10,60
12H (BDD ET 420-02 Trusauinage SVT B 10,60
SUPPORT JOINT) 430-01 Trusquinage SVT B 10,60
430-03 Trusquinage SVT B 10,60
440-01 Trusquinage SVT B 7,35
440-10 Trusquinage SVT B 7,35
prepercage 440-11 Trusquinage SVT B 7,35

470738

476504

476505

497923

483066



Station 2 Droite

. igi REP " Valeur
Pigce Controlée Origine du (| Grandeur controtee| VAT | vap | 470784 | 476504 | 476505 | 497923 | as3066
percage REP/ITEM) Mini
prepercage 170-01 rusquinage SVT A 0,60
CADRE AVANT ZONE 6H prepercage 160-04 rusquinage SVT 0,60
(BDD ET FLANC DE prepercage 160-2: rusquinage SVT 0,60
prepercage .70-0: rusquinage SVT 0,60
CAISSON) prepercage 70-0 rusquinage SV 0,60
prepercage 0-1 rusquinage SVT 0,60
prepercage 0,1 rusquinage SVT A 0,60
prepercage 0,0: rusquinage SVT 0,60
VEEBLADE (BDD) prepercage 0, rusquinage SVT 0,60
prepercage 0, rusquinage SVT 0,60
repercage 0, rusquinage SVT 0,60
FLANC DE CAISSON 6H repercage 220-06 Trusquinage SVT A 8,94
PARTIE 2 (SUPPORT
JOINT) repercage 220-0¢ rusquinage SVT A 8,94
SUPPORT prepercage 270-0 rusquinage SVT A 0,0
prepercage 280-0: rusquinage SVT A 0,0
CANALISATION 6H ET prepercage 270-0: rusquinage SVT B 0,0
12H prepercage 280-0. rusquinage SVT B 0,01
arille de percage 330-0: rusquinage SVT A 0
arille de percage 330-21 rusquinage SVT A 0
arille de percage 330-25 rusquinage SVT A 0 10,88
arille de percage 330-01 rusquinage SVT 0
FAN RAMP FAIRING - uri::e ge percage 330-05 rusquinage SVT 0f
arille de percage 330-01 rusquinage SVT 0 11,02
ZONE 12H arille de percage 330-0: rusquinage SVT 0
arille de percage 330-0 rusquinage SVT 0
arille de percage 330-21 rusquinage SVT 0
arille de percage 330-25 rusquinage SVT 0
prepercage 340-01 rusquinage SV ,0
arille de percage 350-01 rusquinage SVT 0
arille de percage 350-04 rusquinage SVT A 0
arille de percage 350-33 rusquinage SVT A 0
arille de percage 350-37 rusquinage SVT A 0,889
FAN RAMP FAIRING - arille de percage 350-38 rusquinage SVT A 0,889
ZONE 6H arille de percage 350-39 rusquinage SVT A 0,889
arille de percage 350-40 rusquinage SVT A 0,889
arille de percage 350-04 rusquinage SVT B ,10
arille de percage 352-33 rusquinage SVT B ,10
grille de percage 350-40 rusquinage SVT B ,00
FAN RAMP FAIRING -
ZONE 6H rille de percage 360-01 Trusquinage SVT B 13,10
arille de percage 380-01 Trusquinage SVT B 10,60
arille de percage 380-08 Trusquinage SVT B 10,60
POUTRE 12H grille de percage 380-23 rusquinage SVT B 0,00
grille de percage 0-24 rusquinage SVT B 0,60
420-0: rusquinage SVT A 0,60
430-0: rusquinage SVT A 0,60
440-0: rusquinage SVT A 7,35
440-1 rusquinage SVT A 7,35
440-1 rusquinage SVT A 8,92
POUTRE PIVOT 12H (BDD 420-0. rusquinage SV 0,60
ET SUPPORT JOINT) 420-0: rusquinage SVT 0,60
430-0: rusquinage SVT 0,60
430-0: rusquinage SVT 0,60
440-0: rusquinage SVT 7,35
440-10 rusquinage SVT 7,35
440-11 rusquinage SVI 7,35




Station 3 Gauche

Grandeur Controlée | Valeur Mini / Maxi V3D OF/497923 OF/470738 | OF/476505 OF/476504 | OF/476503
Tusq svt A 10,60 211 3[ 21,04 19
07 rusa svt A 10,60 22,1 4 22,4
08 rusq svt A 10,60 11,05 = 11,05
rusa svt A 10,60 11,66 o/ 11,93
rusq svt A 60 16,02 ¥ 154
rusa svt A ,60 14,55 X 14.5
01 rusa svt A 20 9,57 10.21 184 10
02 rusa svt A ,20 153 X 15,65
,20 18,35 i 15,75
13,60 16,52 2 14.9
13,60 17.35 .5
16,69 .3
16.41 L/
16,02 .8
16.05 4
5
6.
6
8

Tusa svt

Poutre 12H

Trusq svt A
rusa svt A
Tusa svt A
19 rusa svt A 13,60
22 TUSQ SVEA 13,60
05 usq sVt A 13,60 13,41
01 rusa svt A 10,90 9.72
02 TUSQ SVEA 10,90 10,10
03 rusa svt A 10,90
12 TUSQ SVEA 13,10 .67
3 rusa svt A 13,10 .72
4 TUSQ SVEA 13,10 .98
rusa svt A 13,10 .85
TUSQ SVEA 13,10 .93
rusa svt A 13,10 .03
18 TUSQ SVEA 13,10 .12
19 rusa svt A 3,10 .21
01 rusq svt A 4
02 rusg svt A A4
03 rusa svt A 4
04 rusg svt A A4
05 rusa svt A 16 4
06 rusg svt A 17 A4
07 rusq svt A 18 4
08 rusg svt A 19 A4
09 rusq svt A 20 4
rusg svt A 21 A4
rusa svt A 22 4
rusg svt A 23 A4
rusa svt A 24 4
rusqg svt A 25 A4
rusa svt A 26 4
4 rusq svt X
Tusa svt
21 rusqg svt A
22 rusg svt
23 rusqg svt A
24 rusg svt
05 rusqg svt .
06 rusg svt .73
07 rusqg svt A ,85
08 rusa svt B 10 .84
09 rusq svt h ,84
rusg svt .84
rusqg svt . .84
Tusa svt
rusq svt




Flanc 6H

Station 3 Gauche

Trusq svt A 14,5

rusa svt A .34 |

280 03 TUsq svt A 10, 73|

280 04 Tusa svt A 10, ﬂ

280 05 rusa svt A .52

280 06 rusa svt A .41
280 07 rusa svt A

rusa svt A

rusq svt B

BEEE

Trusq svt A
rusa svt A
Tusa svt A
03 rusa svt A ,92
04 rusa svt A 92
06 rusa svt A ,92
07 rusa svt A 92
09 rusa svt A 10 ,92
10 rusq svt A 92
11 rusa svt A ,92
12 rusq svt A 92
13 rusa svt A ,92 4.5
14 TUSQ SVEA 92 4.65|
15 rusa svt A ,92 4.69
16 rusq svt A 92 4,49
20 rusa svt A ,92 12,81
05 rusa svt B 92 4,11
rusa svt B 4,
rusa svt B

Trusa svtA 1
Trusa svtA 2
300 03 Tusq SVt A 10,04
300 04 rusg svtA 4 i 10,04
300 05 rusq svt A .11
300 06 rusg svt A A ,43
300 07 rusq svt A .12
300 08 Tusq svt A . 43|
300 09 rusq svt A 12,01
300 1 rusg svt A A .02
300 L rusq svt A 10.81
300 0: Tusq Svt 10,12
Tusa svt
rusq svt
Tusg svt

Trusg svt A

rusg svt A
Tusa svt A

04 rusg svt A .

05 Tusa svt A

06 rusg svt A s ,52

07 rusq svt A ,62

08 rusg svt A . ,28 |

09 rusq svt A 1,34
rusg svt A s 4, 4
rusq svt A 4,! 4 4.4
rusg svt A s 4,3 4
rusq svt A 14,52 4
rusq svt A 14,38 14

15 rusa svt A 4.2 4

08 TUsq SVt A .5 .06]

01 rusa svt A .68 11

02 rusg svt A 18 ,68 10,9

03 rusa svt A 19 .68 11

04 rusq svt A 20 ,68 10,95

05 rusa svt A 21 .68 10.98

0: rusqg svt 1,40 7,3

0: rusg svt 0,90 .62

0: rusqg svt 0,90 .56

0: rusa svt B 4 0,90 74

04 rusqg svt 0,90 18,09

05 rusg svt 0,90 18.36

06 rusqg svt 0,90 18,17

07 rusg svt 0,90 18.26

08 rusqg svt 0,90 18

05 rusa svt B 10 3,10 14.1ﬂ




Station 3 Gauche

rusa svt
rusq svt
rusa svt
rusq svt
rusa svt
rusq svt
rusa svt

rusqg svt A 01
Tusq svt A 02
rusa svt A 03
Tusa svt A 04
rusa svt A 05
rusa svt B 01

Poutre 12H

Trusa s\
TuSq S
TuSa S|
TuSq S
TuSa s
TuSq S
TuSa S
TuSq S
TuSa S|
TuSq S
TuSa s
rusa svt B 01
rusa svt B 02
rusa svt B 03
rusqg svt B 04

Trusg svt A 01
Tusg svt A 02
rusqg svt A 03
Tusa svt A 04
rusq svt A 05
Tusq svt A 06
rusqg svt A 07
Tusg svt A 08
rusqg svt A 09
Tusa svt A
rusg svt A
Tusa svt A
rusg svt A
Tusa svt A
rusg svt A
Tusa svt A 16
rusg svt A 17
Tusa svt A 18
rusg svt A 19
Tusg svt A 20
rusg svt A 21
Tusg svt A 22
rusg svt A 23
Tusa svt A 24
rusq svt A 25
rusa svt A 26
rusqg svt A 27
rusa svt A 28
rusqg svt B 01
rusa svt B 02




Station 3 Droite

Grandeur Controlée | Valeur Mini / Maxi V3D OF/497918 OF/476508 | OF/497919 OF/476507 |  OF/483068
Tusq svt A 10,60 21,14 12,63 .79 ,61] 10,86
09 rusa svt A 10,60 21,07 .45 @' 10.71
1 usq SVt A 10,60 10,81 .92 41 21,05
1 rusa svt A 10,60 10.92 2217
0: rusg svt A 20 15,65 16.6
01 rusa svt A ,20 15.73
02 rusa svt A 20 9,57 10.37
01 rusa svt A 13,60 16.43
09 rusa svt A 13,60 14,65
01 usq sVt A 13,60 15,03
01 rusa svt A 13,60 2231
03 rusa svt A 13,60 22,67
07 rusa svt A 13,60 18/ X 21.42
11 rusa svt A 13,60 21,06
14 rusa svt A 13,60 20.37
16 rusa svt A 13,60 20.77
19 rusa svt A 13,60 18.97
22 rusa svt A 13,60 18.16
rusa svt A 15.46
Tusq Svt B 17,31

Trusa svtA 1494 136l ______1414] = 1522]  17.15|

200 03 TUSq SVt A 13,60 i [ 16,01
200 07 rusa svt A 13,60
200 11 rusa svt A 13,60
200 14 rusa svt A 13,60
200 16 TuSQ SVt A 13,60

rusa svt A

TuSq Svt A

rusa svt A

Poutre 12H

Trusq svt A 32
rusa svt A 4.4
Tusa svt A 17
6 rusa svt A 13,60 49
9 rusq svt A 13,60 19.47 .24
04 usq sVt A 14,20 14,97 4,27
01 rusa svt A 10,90 9.72 10.19 10.14
02 rusq svt A 10,90 10,10 10.56 10.45
03 rusa svt A 10,90 12.29 12.72
12 TUSQ SVEA 13,10 .67 8.75
3 rusa svt A 13,10 .72 9.1
4 TUSQ SVEA 13,10 .98 .15
rusa svt A 13,10 .85 .09
TUSQ SVEA 13,10 .93 .11
rusa svt A 13,10 .03 .56
18 TUSQ SVEA 13,10 .12 .64
19 rusa svt A 3,10 .21
01 rusa svt A 4
02 rusg svt A A4
03 rusa svt A 4
04 rusg svt A A4
05 rusa svt A 16 4
06 rusg svt A 17 A4
07 rusq svt A 18 4
08 rusg svt A 19 A4
09 rusq svt A 20 4
rusg svt A 21 A4
rusa svt A 22 4
rusg svt A 23 A4
rusa svt A 24 4
rusqg svt A 25 A4
rusa svt A 26 4
4 rusq svt X
Tusa svt
0! rusqg svt .
06 rusg svt 12,73
07 rusqg svt A 12,85
08 rusa svt B 10
09 rusqg svt .
Tusa svt
rusq svt .
Tusa svt
rusq svt




Station 3 Droite

Trusg svt A
rusa svt A
Tusa svt A
rusa svt A
Tusa svt A
rusa svt A
Tusa svt A
rusa svt A
Tusq svt B

Trusq svt A
rusa svt A
Tusa svt A
rusa svt A
Tusa svt A
rusa svt A
Tusa svt A
rusa svt A
Tusa svt A
rusa svt A
Tusa svt A
rusa svt A
Tusa svt A
rusa svt A
Tusa svt A
rusa svt A
rusa svt B
rusa svt B
rusa svt B

Trusg svtA 1
Trusa sviA 2
300 03 Tusq SVt A 07
300 04 rusg svtA 4 i .41
300 05 rusa svt A g
300 06 rusq svt A A ,76
300 o7 TuSq SVt A .82 .71]
300 08 rusq svt A 10 A =) ,38
300 09 rusg svt A 11 10.12 .97 .05
300 1 rusg svt A 12 A 9
300 1 rusa svt A 15
300 0: rusq svt 0,7 7,96
Flanc 6H 300 06 rusg svt
rusq svt
Tusg svt

Trusa svi A

rusg svt A 19,72
03 Tusq svt A 22|
04 Tusq svt A 4 26|
05 rusa svt A .42
06 rusg svt A s ,19
07 rusa svt A .47
08 rusg svt A s ,34
09 rusa svt A .52

rusg svt A 10 N 71] ,58

rusa svt A 53 .53

rusq svt A 14,8 .69 53

rusa svt A 4.8 .73 .85

rusq svt A 14,83 71| ,45
15 TUSQ SVt A 4.8 ﬂ' 81
08 rusg svt A .5 ,87 42 ,51
01 rusa svt A .68 10.89 .03 10.69
02 rusq svt A 18 ,68 10,78 ,92 10,88
03 rusa svt A 19 .68 10.77 .95 .07
04 rusg svt A 20 ,68 10,8 91 .02
05 Tusq SVt A 21 .68 10‘7ﬂ ,Q' .02
0: rusq svt 1,40 17,38 29 ,32
o rusa svt 0,90 17.85 8,22 19,81
0: rusq svt 0,90 7, 7.98] 7,35
0: rusa svt B 4 0,90 17.7 8.1 .19
04 rusqg svt 0,90 17.7. ,42 .05
05 rusg svt 0,90 17.7 .52 .35
06 rusqg svt 0,90 8, 71 72
07 rusg svt 0,90 18.16 .68 18.!
08 rusq svt 0,90 18,62 E' 4,
05 rusa svt B 10 ,10 4.54 4,44 X
06 rusq svt ,10 12,35 ,63 ZE 8
07 rusg svt ,10 12,13 §| .66 .94
[ rusq svt .10 .28 .83 18|
o] rusg svt ,10 2 4,91 .29
i rusq svt .10 X 4 .(ﬁ' .54
1 rusg svt ,10 .4 .29 .53
12 rusqg svt 13,10 19, 18,94 19,02




Poutre 12H

rusqg svt A 01

Station 3 Droite

rusq svt A 02

rusa svt A 03

rusq svt A 04

rusa svt A 05

rusg svt B 01

rusa svt A 01

Tusa SVt A 02

rusa svt A 03

Tusq svt A 04

rusa svt A 05

Tusq svt A 06

rusa svt A 07

Tusq svt A 08

rusa svt A 09

rusa svt A 10

Trusa s\

rusa svt A 11

Tusq s

rusg s

Tusg s

rusg s

Tusq s

rusg s

Tusq s

rusg s

Tusq s

rusg s\

rusa svt B 01

rusa svt B 02

rusa svt B 03

rusa svt B 04

rusg svt A 01

rusq svt A 02

rusqg svt A 03

rusa svt A 04

rusq svt A 05

rusq svt A 06

rusqg svt A 07

rusq svt A 08

rusqg svt A 09

Tusa svt A

rusg svt A

rusa svt A

rusg svt A

rusa svt A

rusg svt A

rusa svt A 16

rusg svt A 17

rusq svt A 18

rusg svt A 19

rusa svt A 20

rusg svt A 21

rusq svt A 22

rusg svt A 23

rusa svt A 24

rusqg svt A 25

rusq svt A 26

rusqg svt A 27

rusa svt A 28

rusg svt B 01

rusa svt B 02
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Annexe 2

Plan d’actions « Allégement LIT »




PLAN D'ACTIONS

référence

[AQPOL09Form3
H |

‘3 SAFRAN Allégement LIT SAM 146 indice
5 date 2ijuin 12
Aircelle ACTIONS PLAN|Allégement LIT SAM 146 mﬂl
Nombre d'actions / actions 51 Retards
# soldées / closed 45 Profondeur pas de
ITEMS Indicateurs : 88,2% retard
OUVERTS VOIR TOUT NOUVEL ITEM # en-cours / in progress 6 # moyen d'actions
Ve > > 11,8% soldées
OPEN ITEMS SEEALL NEW ITEM dont retard / delay 0 # spldés ! 4
Consulter la légende — mois; (G,m]
# efficacité a valider 0 % soldés / 58,3%
en-cours
Item | Origine de Famille Sujet Situation - Action Pilote Date début | Délai initial Date Date Solde | Statut [ %
I'item Group Subject Leader beginning Initial replanifiée closed Status
Item Origin leadtime | postponed
date
n ; _ -
SaM146  |Poutre 6HG dRie:ﬁrdes données surles 5 derniers rangs |\ 5 yycHiDA 12/03/12 | 15/03/12 15/03/12
2 SaM146 |Poutre 6HG  |Mise & jour de la FIT A.RACHIDI 13/04/12 | 13/04/12 13/04/12
3 SaM146 |Poutre 6HG  |Formation AMC A.GOURARY 16/04/12 | 16/04/12 16/04/12
n e ,
SaM146  |Poutre 6HG :m'gfgzd un -CM sur les réfs SML 3185 €t | 5\ ¢ A CHIDM.BOUCHIDA | 16/04/12 | 25/06/12
5 SaM146  |Poutre 6HG Rajout des valeurs 3D sur le LIT M.BOUCHIDA 27/03/12 | 28/03/12 28/03/12
< ot d -
SaM146  |Poutre 6HG ;E,'Z'h‘ifng‘gg”'”age en question sur les 5 M.BOUCHIDA/A.RACHIDI | 17/04/12 | 18/05/12 18/05/12
- - _ _
SaM146  |Poutre 6HD ggﬁ’ﬁrdes données sur les 5 demiers rangs |\ 55cHIDA 12/03/12 | 15/03/12 15/03/12
8 SaM146 |Poutre 6HD  |Formation AMC A.GOURARY 18/04/12 | 18/04/12 18/04/12
9 SaM146 |Poutre 6HD  |Rajout des valeurs 3D sur le LIT M.BOUCHIDA 27/03/12 | 28/03/12 28/03/12
10 ivi i i
SaM146 |Poutre gHD | SuiVidu trusquinage en question surles 5 M.BOUCHIDA/A.RACHIDI | 20/04/12 | 18/05/12 18/05/12
prochains OF
11 < - "
SaM146  |Poutre 12HD Sgi’ﬁdes données surles 5 derniers rangs |\ s oycHIDA 12/03/12 | 15/03/12 15/03/12
12 SaM146 |Poutre 12HD |Formation AMC A.GOURARY 27/04/12 | 27/04/12 27/04/12
13 SaM146 |Poutre 12HD  |Rajout des valeurs 3D sur le LIT M.BOUCHIDA 27/03/12 | 28/03/12 28/03/12
14 ivi i i
SaM146  |Poutre 12HD E::;Zhg?ng‘gg”'”age en question sur les 5 M.BOUCHIDA/A.RACHIDI | 17/04/12 | 18/05/12 18/05/12
15 & 3 i
SaM146  |Poutre 12HG Sgi’ﬁdes données surles 5 derniers rangs |\ s oycHIDA 12/03/12 | 15/03/12 15/03/12
16 SaM146__|Poutre 12HG | Formation AMC A.GOURARY 27/04/12 | 27/04/12 27/04/12
17 SaM146 |Poutre 12HG _|Rajout des valeurs 3D sur le LIT M.BOUCHIDA 27/03/12 | 28/03/12 28/03/12
18 ivi i i
SaM146  |Poutre 12HG ngLifngl’osg”'”age en question sur les 5 M.BOUCHIDA/A.RACHIDI | 27/04/12 | 15/05/12 05/05/12
1 samiae |POre _ |Relevé des données sur les 5 demiers rangs | goycpipa 20/03/12 | 23/03/12 23/03/12
gauche&droite |des LIT
20
sami4s |7O1e _ |Formation AMC A.GOURARY 10/05/12 | 10/05/12 10/05/12
gauche&droite
z Samias |POTe | Rajout des valeurs 3D sur le LIT M.BOUCHIDA 27/04/12 | 27/04/12 27/04/12
gauche&droite
22 ivi i i
samige |POre _|Suivi du trusquinage en question sur les 5 M.BOUCHIDA/A.RACHIDI | 27/04/12 | 23/05/12 14/05/12
gauche&droite |prochains OF
3 kL . _
3 SaM146 Porte ) Prévoir un outillage de brochage du locating A.ROCHON 12/05/12 | 22/06/12
gauche&droite |centrale sur panneau externe
24 Porte Prévoir un tragage a I'OP 20 sur la ferrure
SaM146 | 1 edroite |SML 4008 A.RACHIDI 27/04/12 | 04/05/12 04/05/12
25
Porte Prévoir un -CM pour remplacer le tragage sur
SaM146 | 7 crdroite |ia ferrure SML 4008 A.RACHIDI 03/05/12 | 22/06/12 50




26

CAV

Relevé des données sur les 5 derniers rangs

SaM146 . Y.ELKAHLANE 20/03/12 | 23/03/12 23/03/12
gauche&droit |des LIT
2 samiss  |SAV _ |Formation AMC A.GOURARY 07/05/12 | 08/05/12 08/05/12
nauche&droit
28
SaM146 cav . Rajout des valeurs 3D sur le LIT M.BOUCHIDA 10/05/12 | 10/05/12 10/05/12
gauche&droit
29 CAV Suivi du trusquinage en question sur les 5
SaM146 gauche&droit |prochains OF M.BOUCHIDA/A.RACHIDI 14/05/12 | 28/05/12 25/05/12
30 SaM146 |CAV gauche Mise a niveau de I'outillage par rajout d'un trou 14/05/12 | 30/06/12
de percace R.AKIF
Tl - - -
samiss |75 _ |Relevé des données sur les 5 derniers rangs |y g i Ay ANE 20/03/12 | 23/03/12 23/03/12
gauche&droit [des LIT
32
SaM146 IFS . Formation AMC A.GOURARY 18/05/12 | 18/05/12 18/05/12
gauche&droit
33
SaM146 IFS . Rajout des valeurs 3D sur le LIT M.BOUCHIDA 15/05/12 | 16/05/12 16/05/12
gauche&droit
3 samigs |75 | Suivi du trusquinage en question surles 5\ 5o CHIDA/ARACHIDI | 18/05/12 | 31/05/12 31/05/12
gauche&droit _|prochains OF
35
SaM146 IFS . |Contréle des pieces servant au percage M.BOUCHIDA 18/05/12 | 21/05/12 18/05/12
gauche&droit
36
SaM146 IFS . Prévoir un tir laser sur le bati IFS A.RACHIDI 18/05/12 | 15/06/12
gauche&droit
37
Sam146 l&‘fjﬁ;es Vérifier avec le BE la Valeur 3D minimale ARACHIDI 21/05/12 | 01/06/12 01/06/12
38 i i
Samiag |ToUtesles  |Revoir les valeurs de trusquinage etentraxe |, pacpypy 21/05/12 | 08/06/12 08/06/12
stations minimum sur les LIT
39 3 i
SaM146 |Station 1 gieli’frdes données sur les 5 demiers rangs |\ pyio) amt 27/03/12 | 02/04/12 02/04/12
40 SaM146 |Station 1 Rajout des valeurs 3D sur le LIT M.BOUCHIDA 26/04/12 | 27/04/12 27/04/12
41 SaM146 |Station 1 Contrdle masque de percage M.BOUCHIDA/A.RACHIDI 25/05/12 | 01/06/12 31/05/12
42 . ]
SaM146  |Station 1 Relevé des valeurs 3D sur |a plus petite valeur |\ g oy cpypaja RACHIDI | 25/05/12 | 28/05/12 28/05/12
d'entraxe sur la série d'entraxe non-conforme
43 SaM146 |Station 1 Formation AMC |.LARJAM 25/05/12 | 25/05/12 25/05/12
44 Mise en état du casque de percage par
SaM146 |Station 1 I'emplacement de canneaux de pergage sur les 30/05/12 | 14/06/12
trous agrandis R.AKIF
45 . Suivi du trusquinage et entraxe en question
SaM146 |Station 1 sur les 5 prochains OF RAKIE 02/05/12 | 14/06/12 04/06/12
46 SaM146  |Station 2 g:éeli’l‘?rdes données surles 5 demiers rangs |\ pyio) am 27/03/12 | 03/04/12 03/04/12
47 SaM146 |Station 2 Rajout des valeurs 3D sur le LIT M.BOUCHIDA 26/04/12 | 27/04/12 27/04/12
a8 SaM146 |Station 2 Formation AMC |.LARJAM 26/04/12 | 27/04/12 27/04/12
7 — - -
SaM146  |Station 2 Suivi du trusquinage et entraxe en question |, 5y ycpipa 02/05/12 | 14/06/12 04/06/12
sur les 5 prochains OF
%0 SaM146  |Station 3 g:éeli’l‘?rdes données surles 5 demiers rangs |y ) Ay ANE 27/03/12 | 03/04/12 03/04/12
51 SaM146 |Station 3 Rajout des valeurs 3D sur le LIT M.BOUCHIDA 26/04/12 | 27/04/12 27/04/12
52 SaM146 Station 3 Formation AMC I.LLARJAM 26/04/12 | 27/04/12 27/04/12
%8 SaM146  |Station 3 Suivi du trusquinage et entraxe en question |y 5oy ycpipa 02/05/12 | 14/06/12 04/06/12
sur les 5 prochains OF
54
SaM146 B‘_“”es 6h& s ppression du LIT M.BOUCHIDA/A.RACHIDI | 12/03/12 | 08/06/12 16/05/12
55
SaM146 |Station 2 Suppression du LIT M.BOUCHIDA/A.RACHIDI 27/03/12 | 08/06/12 01/06/12
56 SaM146 |Station 3 Suppression du LIT M.BOUCHIDA/A.RACHIDI 27/03/12 | 08/06/12 01/06/12
7
5 SaM146 |Cav Droit Suppression du LIT M.BOUCHIDA/A.RACHIDI 20/03/12 | 08/06/12 01/06/12
58
cav Allégement du LIT & 2 pages pour chaque
SaM146 |Gauche,Portes, |, o9 pages p q M.BOUCHIDA/A.RACHIDI | 20/03/12 | 08/06/12 01/06/12
) station
Station 1 et IFS
5 Toute la chai
Sam14e ||oute’achaing g . ossion définitive des LIT M.BOUCHIDA/A.RACHIDI | 12/03/12 | 02/07/12
d'assemblage
60 . I . PP
SaM146 Toute la chaine |Audit sur chaine pour vérifier I'état des LIT et M.BOUCHIDA/A.RACHIDI 04/06/12 | 06/06/12 06/06/12

d'assemblage

des actions prévues
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Annexe 3

Flash Report & Indicateur actualisé




mEtatréel @OBJECTIF Sem



Pilotes : A.RACHIDI/M.BOUCHIDA Sem : 17

Ce qui s'est bien passé

Poutre 6H Gauche : Poutre 6H Gauche :

Principales réalisations sur la période Ambiance globale

- Valeur de trusquinage conforme sur la 2eme
poutre consécutive.

Poutre 6H Droite :

- La HT a été résolue au niveau de 1’éclisse et
la Vee-Blade.

Station 3 :

- Allégement sur les 5 rangs.

Mise a jour de la FIT.

Formation AMC sur le principe de tracage et positionnement m _1@ @ @
des piéces.

Prévoir des avant-trous (— CM ) pour éviter le probleme de
tracage sur les prochains rangs.

Prévoir une DCAD pour inverser une fixation en liaison de la m @ @ @

Ce qui aurait pu mieux se passer | |poutre 6H Droite :

HT.

e Attente nouveaux OFs.

Avancement projet

Formation pour la mise en position de la Vee-Blade et I'éclisse. ’

Mesure des cotes.

Station 3 : H 2s|1s|1s|2s =

Application de la SPEC AMMO0204.

Retard Avance

Principales prochaines étapes Principaux risques

Quoi ? Qui ? Risques Actions/ décision attendue
Poutre 6H Gauche : . . —

- . . Meéthodes - Non disponibilité de nouveaux |- demande alerte de la part des Leaders de
;’ouSrgrgIr—? Iér((j)l:t(tergsqumage U LS PO & Production OFs. production pour étre informer des nouveaux
« Controle du tI'LJS uinage et entraxe sur la 2éme - ChevauchemerReEERS OFs.

poutre quinag phases. - Travailler sur les objectifs de la semaine afin
Sur I’ensemble de la chaine et selon la dispo des OFs : ) I:;u?/zztjtglzl noreees d'instauretunClpReR

. Relevé des valeurs 3D sur CATIA.
. Analyse des non-conformités sur chaine en
adoptant un brainstorming cause-effet.
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Pilotes : M.BOUCHIDA / A.RACHIDI

Sem : 18

Ce qui s'est bien passé
Porte Gauche :

Principales réalisations sur la période
Porte Gauche et Droite :

- Erreur de mesure réglée sur 3 partie de la
porte :
1. Cadre avant
2. Panneau externe
3. Zone milieu
Porte Droite :
- Erreur de mesure réglée sur 4 partie de la
porte :
1. Cadre avant
2. Panneau externe
3. Zone milieu
4. Cadre intermédiaire

Ce qui aurait pu mieux se passer

- Attente nouveaux OFs.

Vérification des mesures relevées sur le terrain.

Prévoir un tracage puis un percage en OP20 => action

provisoire

Prévoir des avant-trous (— CM ) sur la ferrure Pivot sup pour
éviter le probleme de tragage sur les prochains rangs.

Prévoir un outillage sur le bati pour la mise en place du locating

central => action en cours

Ambiance globale

'
m@@@%
m OO

Avancement projet

H 2s|1s|1s|2s =

Retard

Avance

Principales prochaines etapes

Principaux risques

Quoi ?

Poutre 6H Gauche et Droite :

« Contrdle du trusquinage et entraxe sur les
prochains OFs.

Porte Gauche et Droite :

« Contrdle du trusquinage et entraxe sur les
prochains OFs.

Sur ’ensemble de la chaine et selon la dispo des OFs :

. Relevé des valeurs 3D sur CATIA.
. Analyse des non-conformités sur chaine en
adoptant un brainstorming cause-effet.

Qui ?

Méthodes
& Production

Risques

Actions/ décision attendue

Non disponibilité de nouveaux
OFs.

Chevauchement entre les
phases.

Ne pas étre informé d’un
nouveau OF.

demande alerte de la part des Leaders de
production pour étre informer des nouveaux
OFs.

Travailler sur les objectifs de la semaine afin
d’instaurer une priorité.
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Pilotes : M.BOUCHIDA / A.RACHIDI

Sem : 19

Ce qui s'est bien passé

Poutres :
- Suppression des LIT apres la conformité des
valeurs sur 5 rangs.

ST1etST2:
- Elimination des valeurs conformes sur 5
rangs des LIT.

St3 .
- Rajout des valeurs 3D sur les LIT.

Ce qui aurait pu mieux se passer

- Attente nouveaux OF.

Principales réalisations sur la période

Poutres :

Contréle du trusquinage et entraxe sur 5 OF.

Ambiance globale

'
m@@@%
m OO

Avancement projet

H 2s|1s|1s|2s E

Retard

Avance

Principales prochaines etapes

Principaux risques

Quoi ?

Porte Gauche et Droite :
« Contrdle du trusquinage et entraxe sur les
prochains OFs.

Sur I’ensemble de la chaine et selon la dispo des OFs :

Qui ?

Risques

Actions/ décision attendue

Méthodes
& Production

« Analyse des non-conformités sur chaine en
adoptant un brainstorming cause-effet.

Non disponibilité de nouveaux
OFs.

Chevauchement entre les
phases.

Ne pas étre informé d’un
nouveau OF.

demande alerte de la part des Leaders de
production pour étre informer des nouveaux
OFs.

Travailler sur les objectifs de la semaine afin
d’instaurer une priorité.
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Pilotes : M.BOUCHIDA / A.RACHIDI

Sem : 20

Ce qui s'est bien passé

CAV Gauche :

- Elimination des valeurs conformes sur 5
rangs des LIT.

- Rajout des valeurs 3D au niveau LIT.

CAV Gauche :

- Suppression du LIT.

IFS Gauche et Droit :

- Elimination des valeurs conformes sur 5
rangs des LIT.

- Rajout des valeurs 3D.

Principales réalisations sur la période
CAV Gauche et Droite :

Formation AMC.
Contrdle du trusquinage et entraxe sur 5 OF
Analyse des non conformites.

IES Gauche et Droite :

Ce qui aurait pu mieux se passer

- Attente nouveaux OF.
- Alerte service production sur les nouveaux
OF.

Formation AMC.
Contrdle du trusquinage et entraxe sur 5 OF.
Analyse des non conformités.

Ambiance globale

'
m@@@%
m OO

Avancement projet

H 2s|1s|1s|2s =

Retard

Avance

Principales prochaines etapes

Principaux risques

Quoi ?
CAV Gauche:

* Approfondir I’analyse sur les non conformités.

IFS Gauche et Droite :

« Demande de Tir Laser sur les parties suspectes du

bati IFS.

Sur I’ensemble de la chaine et selon la
disponibilité des OF:

¢ Analyse des non-conformités sur chaine en
adoptant un brainstorming cause-effet.

Qui ? Risques Actions/ décision attendue
Méthodes - Non disponibilité de nouveaux |- demande alerte de la part des Leaders de
& Production OFs. production pour étre informer des nouveaux
- Chevauchement entre les OFs.
phases. - Travailler sur les objectifs de la semaine afin
- Ne pas étre informé d’un d’instaurer une priorité.
nouveau OF.
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Pilotes : M.BOUCHIDA / A.RACHIDI

Sem: 21

Ce qui s'est bien passé

Porte Gauche et Droite :

- Elimination des valeurs conformes sur 5
rangs des LIT.

CAV Gauche :

- Elimination des valeurs conformes sur 5
rangs des LIT.

Station 03 Droite :

- Elimination des valeurs conformes sur 5
rangs des LIT.

Ce qui aurait pu mieux se passer

- Attente nouveaux OF.
- Alerte service production sur les nouveaux
OF.

Principales réalisations sur la période
Porte Gauche et Droite :

Formation AMC.
Contrdle du trusquinage et entraxe sur 5 OF
Analyse des non conformites.

CAV Gauche :

Formation AMC.
Contrdle du trusquinage et entraxe sur 5 OF.
Analyse des non conformités.

Station 03 Droite :

Formation AMC.
Contréle du trusquinage et entraxe sur 5 OF.
Analyse des non conformités.

Ambiance globale

'
m@@@%
m OO

Avancement projet

H 2s|1s|1s|2s =
Avance

Retard

Principales prochaines etapes

Principaux risques

Quoi ?

CAV Gauche :
* Approfondir I’analyse sur les non conformités.

Station |, Il et Ill Gauches et Droites :
+ Analyse des non-conformités en adoptant un
brainstorming cause-effet.

- Ne pas étre informé d’un
nouveau OF.

Qui ? Risques Actions/ décision attendue
Méthode_s - Non disponibilité de nouveaux |- demande alerte de la part des Leaders de
& Production OFs. production pour étre informer des nouveaux
- Chevauchement entre les OFs.
phases. - Travailler sur les objectifs de la semaine afin

d’instaurer une priorité.
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Pilote : A.RACHIDI

Co-pilote : M.BOUCHIDA

Sem : 22

Ce qui s'est bien passé

IFS Gauche:
Elimination des valeurs conformes sur 5

rang

Station 01 Gauche et Droite:

IFS Gauche:
Formation AMC.

sdes LIT.

Elimination des valeurs conformes sur 5

rang

Station 02 et 03 Gauche et Droite:

sdes LIT.
Formation AMC.

Suppression des LIT.

Principales réalisations sur la période

Contréle du trusquinage et entraxe sur 5 OF
Analyse des non conformites.
Station 01 Gauche et Droite:

Contrdle du trusquinage et entraxe sur 5 OF.
Analyse des non conformités.
Station 02 et 03 Gauche et Droite:

Ce qui aurait pu mieux se passer

Alerte service production sur les nouveaux

OF.

Formation AMC.
Contréle du trusquinage et entraxe sur 5 OF.
Analyse des non conformités.

Ambiance globale

'
m@@@%
m OO

Avancement projet

H 2s|1s|1s|2s E
Avance

Retard

Principales prochaines etapes

Principaux risques

Risques

Actions/ décision attendue

locating centrale sur panneau externe.
CAV Gauche et Droit :

Quoi ? Qui?
Portes Gauches et Droites : Méthodes
« Mise en place d'un outillage de brochage du & Production

Mise a niveau de l'outillage par rajout d'un trou de
pergage
IFS Gauche et Droit:

Pré

Station 01 :
Mise en état du casque de pergage.

voir un tir laser sur la grille de percage bati IFS.

Chevauchement entre les -

phases.

Travailler sur les objectifs de la semaine afin
d’instaurer une priorité.
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Annexe 4

Suivi de contréle pour les stations 1,2 et 3




Station 1 Gauche

Piéce Contrélée | REP ( REP/ITEM) m Valeur Mini | V3D OF/520716 | OF/520718 | OF/520720 | OF/520719 OFB20717
100-01 100-02 Entraze 30,000 28,500
REVETEMENT [ne-m1 10-02 Entraze 25,250 24,040
INTERNE OFS __ |130-03 130-04 Entraze 18,745 18,740
REVETEM ENT [180-01 150-05 Entraze 24 000
INTERNE OFS s/ 150-06 150-16 Entraze )
POUTRES  |o-32 150-33 Entraze
REVETEMENT |170-04 170-05 Entraze
INTERNE OFS s/
FERRURES
PIVOT 180-01 180-03 Entraze
N 220-17 Trusquinage S¥T B
REVETEMENT 220-13 Trusquinage 5¥T B
EXTERNE s/ 220-22 Trusquinage S¥YT B
FERRURES PIVOTS 220-23 Trusquinage S¥T B
230-26 230-32 Entraze
REVETEMENT 250-02 250-03 Entraze
EXTERMNE s/
POUTRES 250-06 250-07 Entraze
CORNIERES OFS
12H & 6H 270-04 Trusquinage 5YT B
Station 1 Droite
Piéce Contrdlée | REP ( REP/ITEM) | Grandeur Contrélée |Valeur Mini / Maxi| V3D | OF/524746 |OF/524747| OF/524749 | OF/524750 | OF/524748
100-1 100-02 Entraze 32,900 29,900
REVETEMENT INTERNE
OFS 130-03 130-04 Entraze 25,250 18,745
REVETEMENT 150-M 150-05 Entraze 24.000
150-06 150-16 Entraze 24,002
INTERNE OFS s/ 150-18 150-20 Entraze 25,250
POUTRES 150-22 150-23 Entraze 25,250
r 170-M 170-05 Entraze 25,250
REVETEMENT 170-16 170-1% Entraze 25,250
INTERNE
s/IFERRURES
PIVOTS 8001 |180-03 Entraze
. 250-01
REVETEMENT 260-24
260-25
EXTERNE s/ 250-02 250-03
POUTRES 25003 |250.06
[ 750-0% 250-07
CORNIERES OFS
12H & 6H 280-04 Trusquinage S¥T B

Station 3 Droite

Grandeur “aleur Mini

Controlée ! Maxi OF/524750 | OF/524743 | OF/S24745 | OF/S24749 | OF/E24747
Tusasviss | 1360 | 13,87 13,98 1456| 1523 1569
Tusgsviet | 13,60 | 14,06| 1504| 1578 1593 16,05
Tusqsiaz | 1360 | 14,32] 16,05 1612 17,01 14,21




Station 3 Gauche

Piece Controlée Grandeur Controlée | Valeur Mini/ Maxi | W30 | OF/520719 | OF/S20716 | OF/S20717 | OF/S20718 | OF/520720
03 Trusq svt A 2 13,60 14,42 14,23 13,98 13,82 14,84
07 Trusgsvt A 3 13,60 15,98 15,63 14,8 14,83 13,98
130 11 Trusq svt A 4 13,60 15,13 14,98 15,29 15,28 14,83
150 22 Trusq svt A 8 13,60 14,48 16,12 16,94 15,45 13,93
150 29 Trusq avt A S 13,60 15,38 16,23 14,48 14,85 14,67
200 03 Trusq svt A 2 13,60 14,56 15,12 15,83 14,32 16,19
280 08 Trusq sviB & 13,1 12,73 13,12 13,38 13,35 14,21 13,85
260 07 TrusqsvtB 9 13,1 12,85 13,26 14,28 14,18 13,98 13,77
09 Truzq svt B 11 13,1 13,65 14,57 13,88 14,53
Trusq svtB 12 13,1 13,87 14,65 15,02 14,05

03 Trusqg svt A 19 13,1 10,68
04 Trusg svt A 20 13,1 10,68 11,04 12,32 11,17 11,87 11,73
05 Trusg svt A 21 13,1 10,68 10,98 12,05 10,84 12,12 11,01
Station 2 Gauche
. ... | Origine du REP ( Grandeur . .
Piéce Contrdlée e REP/ITEM) Controlée Valeur Mini| 520720 520718 520716 520719 520717
VEEBLADE (BDD) prepergage 180-16 Trusquinage S¥T A 10,60
prepercage 180,17 Trusquinage S¥T A 10,60
| SUPPORT prepergage 270-01 Trusquinage S¥T A 10,00
prepergage 280-01 Trusquinage S¥T A 10,00
CANALISATION prepergage 270-01 Trusquinage S¥YT B 10,00
6H ET 12H prepercage 280-01 Trusquinage S¥T B 10,00
POUTRE 12H | arille de pergage 180-23 Truzquinage S¥T B 10,00
Station 2 Droite
.. P Origine du REP ( Grandeur Valeur OF/52475| OF/52474 OF/5247
Piéce Contrélée percage | REP/ITEM) Contrélée Mini OF/524747 OF/524746 18

YEEBLADE (BDD) prepergage 180-16 Trusquinage S¥T A 10,5{}

prepercage 180,17 Trusquinage S¥T A 10,5{}

SUPPORT prepergage 270-01 Trusquinage S¥T A 10,%
CANALISATION

6H ET 12H prepergage 270-0 Trusquinage S¥T B 10,%
POUTRE 12H grille de pergagsy 380-23 Trusquinage S¥YT B 10,%
POUTRE PIVOT
12H (BDD ET
SUPPORT JOlNT} prepergage 420-m Trusquinage S¥TE| 10,60
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